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Cette étude répond a des attentes manifestées dans le secteur des scieries
en vue d'obtenir un portrait aussi étoffé que possible des risques d'acci-
dents encourus dans divers types d'entreprises et de recevoir des sugges-
tions relatives a la prévention de ces risques.

A ces fins, une étude comparative de la fréquence, de la gravité et des
caractéristiques des accidents selon divers modes d'organisation de la
production a été entreprise a l'automne 1987. Elle avait pour but:
1) d'identifier les situations d'accidents les plus typiques du secteur;
2) de préciser dans quels types d'entreprises et dans quelles phases du
processus de fabrication du bois d'oeuvre ces situations d'accidents
étaient les plus fréquentes; 3) de formuler des recommandations concernant
1l'organisation de la production et du travail, pour que des stratégies et
moyens de prévention puissent étre mis de l'avant et implantés dans le
milieu, a court, 3 moyen et % long termes.

Concue & des fins pilotes, l'étude a été conduite dans un nombre restreint
d'entreprises gqui ont accepté d'y participer sur une base volontaire.
Chague entreprise a ét€ visitée et a fait l'objet d'observations sur les
lieux de travail par des ingénieurs de l'équipe de sécurité-ingénierie de
1'IRSST. De plus, tous les accidents enregistrés entre janvier 1986 et le
moment de la visite d'usine, & l'automne 1987, ont &té analysés et codi-
fiés au programme organisation de travail de 1'IRSST. Une soixantaine de
variables ont été créées pour décrire chaque accident en fonction des
aspects suivants: 1) moment et lieu d'occurrence; 2} travailleur lésé;
3) activité de travail en cours au moment de 1'accident; 4) contraintes
d'exécution du travail rencontrées; 5) genre d'accidents; 6) blessure
subie; 7) recommandations formulées pour la prévention de 1'accident,
Un total de 1 241 accidents ont été ainsi dé&crits. De plus, les
renseignements preduits par chaque entreprise permettent de relativiser la
distribution des accidents, en tenant compte du nombre de travailleurs
exposés, du nombre de machines employées, du volume annuel de production,
ou de la durée quotidienne des opérations.

I} a été observé gue la fréquence des accidents {taux d'incidence) et leur
gravité (taux annuel d'absence par travailleur) sont & leur plus bas dans
les entreprises dont la capacité& de production est moyenne, c'est-i-dire
132 ot le rapport du nombre de travailleurs sur le nombre de machines est
modéré et ol le nombre de machines est inférieur & 50. Ces indicateurs
sont plus élevés dans les entreprises de faible capacité de production, la
ol un nombre élevé d'employés est requis par machine et ol le nombre de
machines demeure bas. Ils sont & leur plus haut niveau dans les grandes
entreprises, moins consommatrices de main-d'oeuvre mais possédant beaucoup
de machines. Il est aussi ressorti que le type de bois produit dans une
entreprise peut étre un facteur d'accroissement du risque d'accidents. La
production de bois de dimensions variables s'avere en effet un type de
production relativement plus & risque que celle de bois de dimension homo-
géne (8 pieds).
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Par ailleurs, c'est au sciage, toutes entreprises confondues, que les
risques d'accidents sont les plus importants, en fréquence. Les accidents
sont proportionnellement plus nombreux dans cette phase de production
qu'ils ne le sont & l'entrée des billes, lors de leur préparation, au
classage et & l'empilage des planches, ou encore au rabotage. Les machi-
nes les plus & risque (fréquence des accidents) sont les déchiqueteuses,
les refendeuses et les trongonneuses, suivies des &corceuses et des é&bou-
teuses. Toutefois, la gravité relative des accidents varie peu d'une
machine & une autre ou d'une phase de production & une autre.

Nos résultats indiquent par ailleurs que les activités de travail les plus
fréquemment associfes aux accidents sont les taches immédiates de produc-
tion réalisées tout au long du processus de fabrication du bois d'oeuvre.
Elles sont suivies des interventions réalisBes par les travailleurs (opé-
rateurs de machinerie et journaliers) pour débloquer les billes et plan-
ches (sur les convoyeurs, déméleurs et machines de transformation); des
travaux d'entretien et de réparation de la machinerie et des équipements
(dans 1'usine ou dans les ateliers); puis de ceux qui sont effectués pour
1'entretien des lieux.

L'analyse simultane de !'ensemble des descripteurs d'accidents a par
ailleurs permis de distinguer plusieurs situations types d'accidents.
Certaines ont &té associées & des activités de travail bien précises, réa-
lisées & des postes (machines) ou phases de production trés spécifiques.
D'auvtres se distinguent plus particuligrement en regard du genre d'acci-
dents et du sikge de lésion conséquemment atteint; elles peuvent se pro-
duire & divers endroits et non exclusivement dans 1'usine de sciage ou de
rabotage. Les résultats fournis identifient de plus des circonstances
d'accidents communes & l'ensemble des entreprises et précisent les moyens
et mesures pouvant contribuer & leur prévention. Le cas échéant, des
recommandations sont aussi identifiges pour la prévention d'accidents qui
sont plus spécifiquement reliés & des groupes d'entreprises particuliers.
Plusieurs de ces recommandations s'adressent & 1l'organisation technique de
la production, qu'il s'agisse de la conception des machines ou des espaces
de travail ou encore de la fourniture et de 1l'entretien d'outils et équa-
pements adaptés aux taches effectuées par les travailleurs des scieries.

Cette &tude met clairement en &vidence le fait que les risques d'accidents
ne sont pas aléatoirement distribués dans les entreprises du sciage. Les
résultats obtenus indiquent notamment qu'il semble y avoir un seuil, dans
le rapport entre le nombre de travailleurs et le nombre de machines,
au-deld duquel les risques i la sécurité du travail augmentent, soit parce
que beaucoup de main-d'oeuvre est requise pour assurer le fonctionnement
adéquat du processus et de la machinerie en place, soit parce que cette
main-d'oeuvre est 1insuffisante et que la capacité de production est
Elevée.



111

Au terme de cette étude, il nous semble &tre parvenues 3 une définition &
la fois plus précise et plus exhaustive des risques & la sécurité rencon-
trés dans le secteur des scieries, qu'il s'agisse de leur fréquence et de
leur gravité relatives ou encore des circonstances dans lesquelles ils
surviennent. Les résultats produits fournissent de surcroit un matériel
qui pourra servir, au sein des entreprises, & 1'élaboration de programmes
dans lesquels la prévention des accidents pourra &tre envisagée de plu-
sieurs points de vue, 3 plus ocu moins bréve &chéance. Il est & souhaiter
que cette programmation mette & contribution ces connaissances nouvelles
de méme que l'expertise et le savolr qui existent ddjh sur les licux méme
de travail et que possBdent ceux qui effectuent ou supervisent ce travail.



AVANT-PROPOS

Ce rapport traite des résultats d'un projet de recherche qui a &été amor-
cé a l'automne 1987, au moment ol des 1ingénieurs de 1'éguipe de Sécuri-
té-ingénierie de 1'IRSST s'apprétaient & effectuer des visites d'entre-
prises, dans le secteur des scieries, en vue d'étudier la sécurité des
méthodes de cadenassage et de consignation des équipements. Cette der-
niere étude faisait suite & une demande sectorielle. Bénéficiant de
1'expertise et des ouvertures de ces professionnels scientifiques, et
inspirées des résultats de travaux que nous avions antérieurement réali-
sés dans ce secteur d'activité, nous avons pu poursuivre nos investiga-
tions sur la sécurité et les accidents du travail en scierie.

Notre objectif initial était d'établir un portrait des risques & la sé-
curité encourus dans des entreprises de sciage dont le niveau d'avance~
ment technologique est différent. Cet objectif s'inscrivait dans le
prolongement d'une thématique développée a ce sujet au Programme organi-
sation du travail. Le secteur des scieries se prétait bien 3 une telle
étude exploratoire, compte tenu des changements technologiques qui vy
sont implantés depuis plusieurs années. Pour diverses contraintes opé-
rationnelles, il ne nous a pas été possible de rencontrer cet objectif.

Dans 1'étude que nous avons réalisée en 1987, en comparaison de 1'étude
de 1985, nous avons néanmoins &té en mesure de brosser un portrait 3 la
fois plus riche et plus diversifié des risques 2 la sécurité encourus en
scierie. La fréquence, la gravité et les caractéristiques des accidents
ont été analysées d'abord sur la base de comparaisons inter-entreprises,
en distinguant les neuf entreprises participantes selon leur capacité
relative de production et selon le type de bois gu'elles produisent.

Des comparaisons de méme nature ont aussi été faites dans des analyses
intra-entreprises, entre phases de production ou encore entre machines.

En outre, plus d'une vingtaine de situations types d'accidents du tra-
vail ont été décrites (qualifiées et gquantifides). De surcroit, chacune
d'elles est assortie de recommandations sur les moyens et mesures sus-
ceptibles de les prévenir. Ces recommandations portent 4 la fois sur
l'organisation humaine et sur l'organisation technique du travail (ma-
chinerie, outils, équipements, espaces de travail, ete.). Certaines de
ces recommandations proviennent directement des registres d'entrepri-
ses. D'autres ont été formulées par les ingénieurs qui ont effectué les
visites des entreprises participantes.

Nous souhaitons que le contenu de ce rapport fournisse aux entreprises
de ce secteur d'activit#&, gu'elles aient ou non contribu& 3 la réalisa-
tion de notre étude, un matériel qui leur permettra d'améliorer les con-
ditions de sécurité qui prévalent sur les lieux de travail.
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Arrivées au terme du projet, nous tenons & remercier plus spécialement
monsieur Serge Mass&, ingénieur & 1'équipe de Sécurité-ingénierie, pour
le temps qu'il a accepté de consacrer & 1'étude des 1 241 rapports d'ac-
cidents recueillis, en vue de formuler des recommandations pour la pré-
vention éventuelle des circonstances d'accidents décrites dans chacune
d'elles. Sa bonne humeur et sa compétence ont été trés appréciées.

Au Programme organisation du travail, nos remerciements s'adressent plus
particuligrement & madame Micheline Levy, qui a participé de prés i tou-
tes les étapes de réalisation et de finalisation de 1'étude, de méme
qu'aux professionnels du soutien informatique, messieurs Thierry

Petit jean~Roget, Paul Massicotte et Robert Pichon, qui ont fait preuve
d'efficacité et de patience.

La présentation finale de ce rapport a été rendue possible gréace a la
précieuse participation de ressources fort qualifides: mesdames Lise
Briere, Danielle Garcia et Micheline Sicard.
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Organisation de la production et accidents en scierie /1

IRSST - RA-026 Annexe au rapport de recherche

INTRODUCTION

Ce rapport de recherche, traite de différents modes d'organisation de la
production dans le secteur des scieries et de leur impact sur la sécuri-
té du travail. 11 a été réalisé aux fins complémentaires suivantes: 1)
développer une mesure de différenciation relative aux processus de pro-
duction employés dans un méme secteur d'activité:; 2) comparer les ris-
ques d'accidents associés & des processus distincts; 3) proposer des
moyens de prévention adaptés aux particularités des processus étudiés.
Une attention particuligre a aussi été apportée au type de bois d'oeuvre
produit dans les entreprises de méme qu'aux phases de transformation
requlses pour produire ce bois.

L 'hypoth&se générale sous-jacente & cette d&tude est que, dans un méme
secteur d'activité, les risques & la sécurité du travail ne sont pas
égaux, quantaitativement et qualitativement, pour des entreprises dont
l'organisation de la production différe. Les différences considérées
ont trait 3 la capacité de production des entreprises. I1 est présumé
que plus le rapport entre la main-d'oeuvre et la machinerie employés est
grand, plus les risqgues & la sécurité le sont aussi. Cela s'explique-
ralt vrailsemblablement pour des raisons & la fois organisationnelles, au
sens large, de méme qu'économiques et financieres. 11 est aussil présumé
que les risques 3 la sécurité ne sont possiblement pas les mémes 1)
selon le type de bois d'oceuvre produit; 2) selon les phases de transfor-
mation reguises pour traiter la matigére premiere employée.

L'étude s'inscrit dans le cadre d'une thématique plus générale a propos
de 1'impact des changements technologiques sur la sécurité du travail
développée 3 1'équipe de soutien 3 la recherche et organisation du tra-
vail de 1'IRSST. Elle a été réalisdée en collaboration avec 1'éguipe de
sécurité-ingénierie de 1'Institut, intéressée de plus prés & la séecurité
des machines et équipements de travail.

Ce rapport fait état des résultats obtenus en comparant entre eux des
processus distincts, selon plusieurs niveaux d'analyse: 1) celui de
1l'entreprise, toutes machines et toutes phases de production confondues;
2) celur des diverses phases dans le processus de fabrication du bois
d'oeuvre; 3) celuir des types de machines employées (transformation ou
circulation et démélage de la matigre ligneuse). Les comparaisons effec-
tuées portent sur la fréquence, la gravité et les circonstances d'acci-
dents,

le secteur des scieries a été utilisé par les deux équipes impliquées
comme secteur-cible 3 cause notamment des risques élevés d'accadents
qu'on y retrouve; de la diversité des processus et technologies qui y
sont employés; de l'expertise et des connaissances déja acquises & 1'in-
térieur de projets antérieurs réalisés dans le secteur; des attentes
manifestées par le milieu en regard du développement de mesures et
moyens de prévention associés 2 des accldents-types se produisant lors
de l'entretien et de la réparation des machines.
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Annexe au rapport de recherche IRS5T - RA-D28

Nous insisterons maintenant davantage sur les situations d'accidents plus
spécifiquement associées & chacune des phases de production, & travers
1'ensemble des analyses descriptives des accidents.

A 1'entrée des billes, lors de leur préparation avant le sciage, les
situations d'accidents les plus importantes, en nombre, sont les suivan-
tes: 1) les accidents de déblocage, sur les machines et convoyeurs, dans
lesquels des outils particuliers sont employés (gaffe; pic; crochets;
tourne-grume): 2) les lésions du dos assocides & la manipulation de
billes en cours de production; 3) les lésions du dos survenant en cours
de nettoyage B proximité (sous) des machines (1'8corceur notamment);
4} les chutes et heurts en cours de déplacement du travailleur d'un
endroit & un autre.

Au sciage, les situations d'accidents dans lesquelles des blessures aux
mains sont subies sont tr&s fréquentes: 1} les accidents en cours de
production et de déblocage & 1'Ebouteuse; 2) les accidents de déblocage
sur les convoyeurs dans lesquels le travailleur est heurté par un objet
qu'il ne manipule pas, mais quil vient lui coincer les mains ou doigts;
3) les accidents de production et de déblocage se produisant, en particu-
lier, & 1l'entrée du sciage 13 ol se retrouvent les scies principales
(scie B ruban, équarrisseuse-déchiqueteuse, déligneuse-déchigueteuse) et
les refendeuses.

Au classage, & 1l'empilage et au rabotage, plusieurs situations d'acci-
dents sont associfes & la manipulation de planches qul occasionnent, dans
bien des cas, des lé&sions des mains et doigts. Ces accidents se produi-

sent principalement au classage et & l'empilage. Aussi, comme il en a
€té question & maintes reprises, des accidents nombreux se produisent

également B la déchiqueteuse, en cours de déblocage ou de nettoyage. La
projection de morceaux et particules de bois est fréquente & proximité de
cette machine.

I1 est & rappeler enfin que les irritations des yeux, lors de travaux &
proximité des machines, de méme que les coupures aux mains lors de chan-
gements et ajustements de scies et couteaux, sont des accidents suscep-
tibles de se produire un peu partout dans les usines de sciage et de
rabotage.

2.3.2 Certains types de machines

Un autre résultat & menticnner est le fait que les classes d'accidents ne
soient pas réparties au hasard, selen le type de machines considérées.
Ce résultat, toutefois, s'explique largement par le programme fonctionnel
qul a &té fait des machines: 1) transformation de la matidre ligneuse;
2) démélage; 3) acheminement d'une machine & 1'autre, par convoyeur;
4) préparation des billes; 5) classage et empilage des planches. Ainsi,
sauf dans le cas des déméleurs et convoyeurs, plusieurs de ces types de
machines sont trés spécifiquement localisés dans 1l'une ou l'autre des
phases de production.
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CHAPITRE 1 - Description du secteur

L'industrie québécoise du sciage a entre autres particularités la diver-
sité 1mportante de la taille de ses établissements. Bon nombre de scie-
ries fonctionnent en effet sur une base artisanzle, avec une main-
d'oeuvre lim:tée et de 1'équipement peu sophistiqué, pour répondre a une
demande variable et essentiellement locale. Ces mémes scieries repré-
sentent en outre la part la plus importante des é&tablissements du sec-
teur, en nombre, mais ne contribuent toutefois qu'a une faible portion
de sa production (Labont&, 1986); les scieries de 50 travailleurs et
plus en détiennent la plus forte part.

Des technologies nouvelles sont implantées ou en voie de 1'€tre dans le
secteur, en vue notamment de répondre aux contraintes de quantité et de
qualité que pose 1'approvisicnnement en matiére premieére et de soutenir
la concurrence sur le marché du produit qui se joue a la fois sur le
marché local, national et international.

1. Le processus de transformation de la matikre ligneuse

La transformation de la matigre ligneuse en bois d'oeuvre est un proces-
sus en flux continu qui, du fait de la variabilité de la dimension et de
la qualité de la matidre premidre, nécessite plusieurs opérations de
tri, de démélage et de classification (Montreuil, 1985). Aussi, la
dimension importante des piéces de bois & transformer requiert 1'aména-
gement de grandes surfaces dédides & 1'acheminement du bois (con-
voyeurs), d'une machine & une autre, ou encore au stockage, avant que
les tris ne soient effectués. Divers types de convoyeurs peuvent éfre
employés: & bandes, & rouleaux ou 3 chaines. Les choix effectués a cet
effet, varient en fonction des plans des usines ou des phases de trans-
formation.

Les étapes & suivre pour la fabrication du bois d'oeuvre demeurent rela-
tivement stables d'une entreprise & l'autre. Les processus de produc-
tion et les machines ne se différencient, d'abord et avant tout, que du
point de vue de leur avancement tee}‘nnolcn_:;ique.‘l

T A titre indicatif, le degré d'avancement technologique d'une machine
donnée pourrait é&tre apprécié, 3 des fins de comparaison, en tenant
compte de paramétres comme le type de procédé caractéristique de son
fonctionnement (mod2le); le mode d'alimentation de la matidre ligneuse
dans la machine (plus ou moins automatisé); le mode de positionnement
du matériau et/ou de l'outil 3 des fins de transformation ou de trai-
tement dans la machine; le mode d'activation ou de mise en marche du
procédé.
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2. La machinerie utilisée

Le tableau 1.2.1 regroupe en quatre étapes distinctes 1'ensemble des
machines de transformation et de traitement de la matidre ligneuse que
l1'on peut retrouver en scierie: 1) la préparation des billes en vue du
sciage; 2) le sciage des billes; 3) la sortie des planches; 4) le rabo-
tage (voir aussi & ce sujet: Montreuil, 1985). Les différents types de
procédés possibles pour chaque machine sont mentionnés en colonne de
droite. On trouvera a l'annexe 1 la liste des machines employées dans
chacune des entreprises ayant participé 3 cette étude. Des renseigne-
ments y sont aussi présentés & propos du type de procédé caractéristi-
que de ces machines, de méme que du mode de gestion des rebuts dont elle
sont dotées.]

Soulignons a ce propos que le traitement et la circulation des rebuts en
scierie sont des fonctions d'autant plus importantes que les pertes
ocecasionnées pour la fabrication du bois d'oeuvre sont considérables
(Montreuil, 1985; Labonté, 1986). La récupération des résidus sous for-
me de copeaux est donc une activité économiquement rentable, sinon
indispensable dans la conjoncture actuelle.

On trouvera a la figure 1.2.1 un plan d'ensemble du processus de fabri-
cation du bois d'oeuvre.

1 Le traitement des rebuts, le cas échéant, est une fonction qui peut
étre intégrée localement, & méme une machine, ou acheminée vers une
unité de traitement spécifiquement congue 3 cet effet. De facon
évolutive, trois niveaux d'avancement technologique ont été retenus
pour cet aspect: 1) l'existence d'une umité de traitement automatique
incorporée; 2) 1'acheminement mécanique des rebuts depuis la machine
vers une unité de traitement spécifique; 3) 1'acheminement des rebuts
vers cette unité avec manutention requise de la part de 1'opérateur.
La gestion des rebuts est une variable qui n'a pas été appliquée 2
cinq des machines mentionnées au tableau 1.1: 1) le trieur 3 billes;
2) le classeur; 3) 1'empileuse; 4) 1'attacheuse; 5) le robot-pelntre.
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Tableau 1.2.1: Machines employé@es dans le processus de fabrication du bois
d'oeuvre

MACHINE TYPES DE PROCEDE

LA PREPARATION

Bassin de trempage un seul type
Tronconnage des billes un seul type
Déméleur a billes 1. manuel

2. mécanisé

Ecorceur 1. & téte rotative (& cylindre)
2. a tambour ou a anneaux

Trieur a billes un seul type
LE SCIAGE
Scie principale avec charict 1. Scie circulaire

2. ruban d'un cHté
3. ruban des deux cdtés

Refendeuse & scies multiples a 1. Un arbre
arbres horizontaux 2. deux arbres
3. un arbre avec scle mince

. Un arbre
. deux arbres
. un arbre avec scle mince

Refendeuse & scies multiples &
arbres verticaux

WhN =

. Un ruban

. deux rubans
trols rubans
. quatre rubans

Scie & ruban(s)*

= BN N Y

Refendeuse 3 scie unique Scie circulaire; arbre horizontal
. scie & ruban; arbre horizontal

. scie circulaire; arbre vertical

W =
.

. Arbre dessous
. arbre dessus

Déligneuse & deux lames

N =S

1. Deux faces
2. trois faces
3. quatre faces

Déligneuse-déchiqueteuse
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Tableau 1.2.1: Machines employées dans

d'oeuvre (suite)
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le processus de fabrication du bois

MACHINE

Equarrisseuse-déchiqueteuse

Ebouteuse*
LA SDRTIE

Déméleur & planches*
Classeur*
Empileuse*

Attacheuse*
Déchiqueteuse*

LE RABOTAGE

Désempileuse
Raboteuse**
Traitement de la planche

Machines & lattes
Robot de peinture

TYPES DE PROCEDE

WM =

Un

un
un

Deux faces

. trois faces

quatre faces

seul type

. Montée simple ou rotative
. montée double

. Manuel

Horizontal ou vertical

. Manuel
. Non manuel

seul type
seul type

seul type
seul type
par trempage

. par aspiration

seul type
seul type

* Cette machine peut étre présente dans ]1'usine de sciage et dans 1l'usine

de rabotage pour une méme scilerle.

** lorsqu'il n'y a pas de section spécifiquement dédiée au rabotage dans
une usine donnée, cette machine peut étre présente dans la section

sciage.
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CHAPITRE 2 - Principaux objectifs et plan d'analyse suivi

Une premidre étude de 94 accidents du travail survenus dans des entre-
prises du secteur des scieries a déji mis en lumidre le fait qu'il est
possible de résumer, en un nombre réduit d'événements types, la facon
dont les accidents du travail ont tendance 3 se produire dans ce sec-
teur. Aussi, il a été observé que les circonstances d'accidents peuvent
varier d'un poste de travail & l'autre et d'une phase de production 3
une autre dans le processus de fabrication du bois d'oeuvre (Cloutier et
Laflamme, 1984). Par contre, certains types d'accidents, occasionnant
notamment des lésions du dos et des yeux, surviendraient dans des cir-
constances relativement semblables, quel que soit le lieu dans la scie-
rie, et affecteraient plusieurs emplois.

Le nombre réduit de dossiers d'accidents disponibles au moment de cette
premiére étude ainsi que l'absence de renseignements relatifs au volume
de production de chaque entreprise ou au nombre de travailleurs exposés
rendaient par ailleurs difficiles la relativisation des risques d'acci-
dents, quantitativement et qualitativement. De méme, aucune comparaison
n'avait alors pu étre effectuée en regard du mode d'organisation de la
production, variable d'une entreprise & 1l'autre.

Le secteur des scieries demeurant un secteur 2 risque élevé d'accidents,
prioritaire de surcroit pour la Commission de la santé et de la sécurité
du travail du Québec (CSST), il nous est apparu important de poursuivre
nos investigations. Dans ce nouveau projet, plusieurs axes d'investiga-
tion ont été exploités. Tous ont pour but: 1) de brosser un portrait
aussi étoffé que possible des circonstances d'accidents les plus commu-
nes dans les entreprises de ce secteur; 2) de mettre en évidence, le cas
échéant, les types de processus ou les postes de travail pour lesquels
ces circonstances-types ont le plus souvent tendance & se produlre;
3) de proposer des moyens de prévention pouvant contribuer 2 prévenir
1'apparition de ces circonstances ou encore & réduire leurs conséquences
possibles sur la sécurité du travail.

1. Objectifs gé&néraux

Base sur l'analyse de 1 241 cas d'accidents du travail déecrits aux
registres des 9 entreprises participantes, cette étude a été réalisde en
vue: 1) d'apprécier le risque d'accidents (quantitatif et qualitatif)
selon diverses formes d'organisation de la production (main-d'ceuvre,
type de machinerie, volume et type de production); 2) d'identifier les
machines, groupe-machines et trongons de production 3 risque dans le
processus; 3) de mettre en é&vidence, en fonction des lésions les plus
fréquentes (sitge et nature), les activités, actions et gestes & risque;
les séquences d'événements (processus accidentel) les plus critiques; 4)
de proposer des moyens de prévenir certains types d'accidents et de pa-
lier a des problémes de sécurité communs 3 plusieurs situations d'acci-
dents.
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2. Matériel utilisé

L'information colligée et codifiée & partir de chaque dossier d'acci-
dents fournit des renseignements sur: 1) la lésion subie; 2) 1'acciden-
té; 3) le processus accidentel; 4) les circonstances entourant 1'acci-
dent; 5) 1'activité de travail en cours (action effectuée et geste posé
en plus); 6) le lieu d'occurrence. Cette codification a été pratiquée
sur tous les dossiers d'accidents provenant des registres des entrepri-
ses depuis janvier 1986. Plus de détails sont fournis & ce sujet au cha-
pitre 3, & la section 5.

Les données relatives au nombre de travailleurs employés dans chaque
entreprise de méme qu'au nombre de machines utilisées ont aussi servi
lors de certaines analyses. Nous avons aussi tenu compte, le cas &ché-
ant, du volume annuel de production par entreprise.

3. Plan d'analyse

Le tableau 2,3.1 présente l'ensemble des analyses effectuées & chacun
des trois niveaux de questionnement priviléqiés dans cette nouvelle étu-
de: 1l'entreprise, le trongon de production, les machines.

3.1 Trois niveaux d'analyse

On remarquera en colonne de gauche, au tableau 2.3.1, que les entrepri-
ses ont été traitées de trois fagons: 1) comparées les unes par rapport
aux autres, sans regroupements particuliers; 2) reqroupdes en deux caté-
gories, selon le type de bois d'oeuvre qu'elles produisent; 3) regrou-
pées en trois catégories, en fonction de leur usage combiné de main-
d'oeuvre et de machines, & partir d'un indicateur appelé le ratio main-
d'oeuvre machinerie (RMOM). Les trongons de production retenus sont
ceux qui ont déja ét& décrits au chapitre précédent: la préparation des
billes; leur sciage; la sortie des planches aprés éboutage; leur rabota-
ge. Au niveau des machines, deux sous-ensembles ont &té traités: celui
des accidents se produisant i proximit# ou lors d'interventions sur les
machines, tous types de machines confondus; celui des accidents décou-
lant des perturbations dans le processus de production.
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3.2 Trois types d'analyse

3.2.1 La prédiction du nombre d'accidents

Les premiers types d'analyses effectuées portent sur la fréquence rela-
tive des accidents, au niveau agrégé des entreprises principalement. Ces
analyses ont pour but de distinguer, parmi les caract&ristiques organi-
sationnelles des entreprises, celles qui s'aviérent les meilleurs prédie-
teurs de la variation dans le nombre d'accidents. A cet effet, deux
séries d'analyses de variance ont été réalisées, 1'une utilisant, comme
variables 1indépendantes, le nombre de travailleurs et de machires, et
1'autre, le nombre de machines et le volume de production.? Chaque série
d'analyses a été effectude & partir des trois niveaux de découpages des
entreprises. Dans le cas des trongons de production, une seule analyse
de variance a pu étre effectuée, compte tenu de 1'information manquante
a propos du nombre de travailleurs inclus dans chaque troncon.

3.2.2 La fréquence et la gravité relative des accidents

Le second type d'analyses, comparatif, repose sur le calcul initial de
six 1ndicateurs de fréauence et de gravité des lésions professionnel-
les. Trois d'entre eux sont des indicateurs de fréquence: 1) le taux
d'incidence (T.I.); 2) un taux de fréquence pondérant le taux d'inciden-
ce par la durée d'exposition des travailleurs (TFq); 3) un taux de fré-
quence utilisant le nombre de machines plutét que le nombre de travail-
leurs au dénominateur (TFp). Les trois autres indicateurs portent sur la
gravité des lésions: 1) la durée moyenne d'indemnisation (ou d'absence)
par lésion (DMAL); 2) le taux annuel d'absence (TAA); 3) le codt moyen
des lésions (CML).

Au niveau des trongons de production, les 1indicateurs requérant des
informations sur le nombre de travailleurs exposés n'ont pu &tre calcu-
lés.

1 Une analyse de régression préalablement effectude a permis de mettre
en évidence le fait que le nombre de travailleurs exposés représente,
et de loin, le meilleur prédicteur de la fréquence des accidents,
toutes entreprises confondues. Combin&e au nombre de machines, la
prédiction obtenue s'améliore considérablement. De plus, une fois ces
deux variables considérées, le volume de production ne change rien a
la prédiction obtenue.
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Un test t a été effectué pour mesurer si des différences significatives
existaient, entre entreprises ou groupes d'entreprises, ou encore entre
trongons de production, & partir de deux ou trois indicateurs, le cas
échéant: 1) le taux d'incidence; 2) la durée moyenne d'absence par lé-
sion; 3) le colt moyen des lésions.

5.2.3 Classification et caractéristiques des accidents

Des analyses multidimensionnelles ont de plus été réalisées sur 1'ensem-
ble des variables descriptives des accidents en vue 1) de résumer les
accidents rapportés en un nombre réduit de situations et circonstances
d'accidents; 2) de comparer la distribution de ces situations selon les
axes d'étude présentés en colonne de gauche au tableau 2.3.1.

On remarquera & la derniére colonne de ce tableau que le nombre total
d'accidents traités diminue au fur et 3 mesure des analyses, compte tenu
des critéres d'inclusion retenus. Nous avons procédé de cette facon en
vue de parfaire ou de clarifier les caract®ristiques de certaines clas-
ses d'accidents.

3.2.4 Précisions sur les types d'accidents traités

Les analyses comparfes de fréquence ou de gravité des lésions n'ont été
réalisées qu'a partir des accidents avec perte de temps (compensés par
la CSST), & cause de la variation considérable dans 1'archivage des don-
nées d'accidents /incidents d'une entreprise 3 1'autre.

Les analyses portant sur les circonstances d'accidents et caractéristi-
ques des blessures tiennent compte des deux types d'accidents inclus
dans les registres (avec et sans perte de temps).
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CHAPITRE 3 - Matériel et méthodologie

Les données utilisées pour réaliser 1'étude ont été recuelllies dans
. neuf entreprises qui ont apporté leur concours & son déroulement sur une
base volontaire. Puisque l'organisation de la production varie beaucoup
d'une scierie & l'autre, nous ne pouvons présumer du caractére représen-
tatif de ces neuf entreprises en regard de l'ensemble du secteur. Toute-
fois, le fait que des entreprises de différentes tailles soient considé-
rées, de méme que les comparaisons qui seront faites en regard de la
fréquence, la gravité et la nature des accidents en fonction justement
de la taille des entreprises, denneront néanmoins un apergu des risques
d'accidents encourus dans divers processus de production.

Dans ce chapitre, nous brossons d'aberd un portrait des principales
caractéristiques des entreprises participantes. De plus amples informa-
tions sont par la suite fournies a propos de la stratégie de collecte
d'information de méme que sur les outils utilisés & cet effet. Des pré-
cisions sont aussi apportées en regard des renseignements colligés au
sujet des principaux axes de questionnement de 1'étude: 1) 1'organisa-
tion de la production, selon plusieurs niveaux d'observation; 2) la fré-
guence et la gravité des accidents du travail; 3) les caractéristiques
gualitatives des accidents,

1. Les entreprises participantes

Le tableau 3.7.1 fournit des renseignements généraux & propos des neuf
entreprises participantes. En vue de respecter la confidential:ité et
1'anonymat, les numéros fournis en colonne de gauche sont ceux gqui ont
été allouds a chaque entreprise tout au long des analyses. On remarquera
gue la nature et le volume de la production varie considérablement d'une
entreprise & l'autre. Ces différences se refl&tent en outre dans le
nombre de travailleurs employés dans chaque entreprise et dans la durée
quotidienne de la production. lLes entreprises 4, 6, 7, 9 et 10 ont tou-
tes les cing une usine de rabotage qui a fait 1'objet d'investigation au
cours de 1'étude.

Dans toutes les entreprises ol plus d'un quart de travail existe, il y a
rotation hebdomadaire des employés sur les quarts. Aussi, huit de ces
neuf entreprises sont en opération cing jours sur sept, du lundi au ven-
dredi. Dans 1l'entreprise 7, trois cédules de travail sont en applica-
tion: 1) 5 jours de travail et 2 jours de congé; 2) 7 jours de travail
et 4 jours de congé; 3) 6% jours de travail et 3 % jours de congé.
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c) Les 1rritations des yeux

Les irritations des yeux sont des blessures fréquentes en scierie. Elles
surviennent d'abord et avant tout lorsque les travailleurs s'affairent &
proximité des machines, en cours de production, de déblocage et d'entre-
tien des lieux. Plusieurs de ces blessures, en dépit de leur fréquence,
sont de faible gravité.

Pour leur prévention, outre le port de lunettes de scurité, il a été
suggéré d'améliorer les systZmes d'aspiration des rebuts et de ventila-
tion.

2.1.3 Accidents se produisant dans les ateliers ou dans la cour

Dans les ateliers et la cour, deux grands types d'accidents se produi-
sent: d'abord des accidents d'entretien et de réparation de parties de
machines ou de véhicules. Ensuite, des accidents en cours de déplace-
ment. Divers sikges de l&sion peuvent &tre atteints.

Les recommandations ressorties des analyses en ces cas sont diversifiées
et peu typées: méthodes, outils et espaces de travail; prudence, port
d'équipements individuels de protection.

™

2.2. Situations d'accidents associfes B certains types d'entreprises

L'ensemble des s:ituations d'accidents ressorties des analyses sont
représentées dans toutes les entreprises et, par le fait méme, dans les
regroupements d'entreprises qui ont été faits, soit en fonction de leur
capacité relative de production, soit en fonction du type de bois
qu'elles produisent. Dans le texte qui suit, nous insistons davantage
sur les situations d'accidents qui ont été& plus fortement représentées
qu'attendu dans certains regroupements d'entreprises.

2.2.%1 Capacité de production des entreprises

I1 a déja été mentionn& plus haut que la fréquence et la gravitg relat:-
ves des accidents variaient selon la capacité de production des entrepri-
ses. Les entreprises & faible et & forte capacité de production enregis-
trent une incidence et une gravité plus &levées d'accidents que celles de
capacité moyenne.

11 s'avkre de plus que certains types d'accidents ne sont pas alZatoire-
ment distribués entre ces catégories d'entreprises. Ainsi, dans les
entreprises & faible capacité de production, fortes consommatrices de
main-d'oeuvre par machine, les lé&sions du dos que les travailleurs s'in-
fligent en cours de production sont plus nombreuses qu'attendues. Il en
va de méme des blessures aux mains qul sont subies lors de l'entretien et
de la réparation de la machinerie et des é&quipements sur les lieux de
travail.
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2, Stratégie et outils de collecte d'information

La collecte d'information s'est échelonnée sur quatre mois, de septembre
4 décembre 1987. Une partie des données a été obtenue sur place, dans
les entreprises, par interview ou observation sur les lieux de travail,
alors que d'autres ont été codifiédes au retour des visites d'entrepri-
ses. Trois types d'informations ont &té recueillies: 1) des renseigne-
ments généraux sur l'organisation du travail et de la production dans
les entreprises; 2) des renseignements qualitatifs au sujet de la machi-
nerie utilisée dans chacune d'elles; 3) des informations relatives aux
accidents survenus depuis janvier 1986 jusqu'au moment ol chaque entre-
prise a été visitée.

2.1 Les visites d'entreprise

Chaque visite d'entreprise s'est déroulée de la fagon suivante. Deux ou
trois des ingénieurs collaborant au projet se rendaient sur place et
avalent d'abord un entretien avec des représentants de l'entreprise dé-
signés par elle. Cet entretien permettait un premier échange pour docu-
menter les principales caractéristiques de l'entreprise requises aux
fins du projet {voir annexe 2) et pour planifier les observations & fai-
re sur les lieux de travail.

Au cours des observations, chaque machine utilisée pour la transforma-
tion de la matigre ligneuse a fait 1'objet d'investigations. Les ren-
seignements recueillis aux fins de ce projet en particulier ont trait 3
certaines caractéristiques technologiques de ces machines, de méme qu'a
leur fonction principale dans le processus de production.

Comme 1'indique la figure 3.2.1, chaque machine a été définie en fonec-
tion de deux descripteurs technologigues (voir section 3} et classifiée
dans l'une cu l'autre des cing types de fonction principale suivantes:
1) transformation de la mati®re ligneuse: 2) transfert du matériau d'une
machine de transformation & une autre (les convoyeurs), 3) démélage du
bois brut ou de la planche; 4) classification de la planche, 5) empilage
de la planche,

Ces observations ont de plus servi 3 définir ultérieurement dans quelle
zone d'intervention d'une machine donnée un accident s'est produit, le
cas échéant: & l'entrée de la machine, 4 la zone principale, au mé&canis-
me de support ou & la sortie de la machine.

Au terme de chaque visite, copie de toutes les dé&clarations d'accidents
survenues dans l'entreprise depuis janvier 1986 était demandée. Dans
certaines entreprises, nous n'avons pu obtenir que les déclarations
d'accidents complétées sur les formulaires de la Commission de la santé
et de la sécurité du travail du Québec (CSST). Dans d'autres, des
formulaires-maison d'enquéte d'accidents étaient aussi employés, en
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Figure 3.2.1: Informations recueillies pour chaque machine employde
dans le processus de production de chaque entreprise

ENTREPRISE
i ]
SCIAGE | RABOTAGE
l j i
PREPARATIDN SCIAGE SORTIE
l [ i ]
MACHINES
TECHNOLOGIE FONCTION ZONE D'INTERVENTION
Type de procédé Transformation Entrée
Traitement des rebuts Transfert de matériau Fonction principale
Démélage Mécanisme
Classification Sortie
Empilage
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complément de ceux qui sont requis par la CSST et nous avons pu y avoir
acces. Enfin, certaines entreprises avaient aussi des formulaires
d'enquéte-maison dans les cas d'accidents sans perte de temps ou d'inci-
dents. Ces rapports ont aussi été analysés.

2.2 L'analyse des accidents

Un total de 1 241 accidents du travail ont été recueillis & partir des
registres d'entreprise; 789 d'entre eux sont des accidents avec perte
de temps ayant nécessité une compensation de la part de la CSST. Le
tableau 3.2.1 met en évidence le fait que le nombre total d'accidents
ayant fait l'objet d'investigations dans chaque entreprise varie beau-
coup de l'une & l'autre. L'entreprise 11 est celle pour laquelle le
contraste est le plus frappant entre le nombre d'accidents avec perte de
temps (compensés par la CSST) et le nombre d'accidents ou d'incidents
ayant fait l'objet d'investigations. Elle cumule 17,9% des accidents
avec ou sans perte de temps et seulement 4,2% des accidents avec perte
de temps.

Tableau 3.2.1 : Nombre d'accidents ayant fait 1'objet d'investigation
dans chaque entreprise depuis janvier 1986

Entreprise Durée d'observation Accidents avec Accidents avec

depuis janvier 1986 ou sans perte perte de temps

(année) de temps
N % N %

4 vivvennns 1,75 100 8,1 63 8,1
5 tiveenans 1,62 14 1,1 13 1,7
6 eeaen - 1,80 328 26,4 249 32,1
T oveirnnees 1,00 325 26,2 197 25,3
2 1,74 41 3,3 40 5,1
9 e ves 1,81 22 1,8 21 2,7
0 vrerennan 1,82 110 8,9 %1 1,7
1T veeersnn . 1,92 224 18,0 33 4,2
12 vievenen . 2,00 77 6,2 71 9,1
TOTAL 1 241 100,0 778 100,0
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Au retour des visites d'entreprises, chacun des 1 241 cas d'accidents a
été codifié en tenant compte des axes de guestionnement définis dans la
grille d'analyse présentée & la figure 3.2.2. Les premiéres variables
considérées portent sur le moment d'occurrence de 1'accident (année,
mois, jour de la semaine, quart de travail), incluant le nombre d'heures
consécutives travaillées par l'individu au moment de 1'accident. Un
second bloc de variables sert & localiser 1'acecident selon des niveaux
d'observation de plus en plus fins : l'entreprise, la section, la phase
du processus de production, le véhicule ou la machine impliqué, le cas
échéant. Dans le cas d'accidents survenus a proximité ou lors d'inter-
ventions sur des machines, des précisions ont aussi été apportées sur le
groupe-machines auquel appartient la machine en question et sur l'en-
droit ol s'est produit 1l'accident, en relation avec le groupe-machines.
D'autres variables ont aussi été cré&des en vue de caractériser 1'acci-
denté ("QUIM™) selon certains descripteurs socio-professionnels et orga-
nisationnels.

A un autre niveau d'analyse, sept variables ont été utilisées en vue de
définir la fagon dont 1l'accident s'est produit et les circonstances qui
1'ont entouré ("COMMENT"): 1'activité en cours au moment de 1'accident;
1'action effectuée; le geste posé; le rdle joué par ce geste dans la
survenue de l'accident; 1'outil/équipement utilisé; 1'outil/équipement
impliqué; 1'objet ou la matidre sur le ou laquelle le geste était diri-
gé.

De plus, lorsque la déclaration ou l'enquéte d'accident 1'indiquait,
nous avans pu faire état de contraintes diverses ayant pu jouer un rble
dans les circonstances d'occurrence d'accidents. De méme, si une per-
turbation dans le processus de production ou dans l'activité de travail
était menticnnée, nous avons reconstitué la chaine des événements quil se
sont produits depuis la perturbation jusqu'i la blessure.

D'autre part, le sigge, la nature et 1'agent causal de chaque lésion ont
été codifiéss; il en va de méme de la durée d'absence et du colt d'indem-
nisation associés a chaque lésion.

Enfin, pour chague accident, deux types de recommandations pour éviter
qu'il ne se reproduise ont été codifiés. Celles de 1l'entreprise d'a-
bord, si elles étaient indiquées dans la déclaration d'accidents; celles
ensuite des ingénieurs qui avaient effectué les visites d'entreprises.
Il vy a une possibilité de quatre recommandations par accident du tra-
vail.

La section 5 de ce chapitre fourmit de plus amples informations sur
l'ensemble de ces variables et sur les résultats de la compilation pour
chacune d'elles.
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3. Classification des entreprises en fonction de 1'organisation de la

production

Pour comparer entre elles les neuf entreprises participant & 1'étude, un
indice d'organisation et de rendement de la production a été construit.
Cet indiee tient compte du nombre de travailleurs employés dans une
entreprise et du nombre de machines utilisées, Comme 1'indique
1'équation 3.1, le rapport entre ces deux paramétres est normalisé par
une durée quotidienne de production de 24 heures, de méme que pour un
valume annuel de production constant, fixé & un million de pieds plan-
ches (mpp). Nous avons appelé cet indice le rapport main-d'oeuvre/
machinerie (RMOM).

(3.1)
RMOM = nb total de travailleurs X 1 million pp X 24 heures X 100
nb total de machines volume de durée quoditienne
production de la production
réel

Le tableau 3.3.7 1indique le nombre total de machines recensées dans
chaque trongon de production de chaque entreprise. Toutes les machines
de traitement, de transformation et de démélage de la matidre ligneuse

ont été considérées. Les convoyeurs (3 rouleaux, & bandes ou & chaines)
n'ont pas été retenus aux fins de cette compilation.

Tableau 3.3.1: Nombre de machines par trongon de production, par

entreprise
TRONGONS E4 E5 E6 E7 E8 E9 EI0 EM E12 TOTAL
PREPARATION? - 1 26 27 M 19 - 18 20 122
SCIAGE 8 5 14 10 4 6 16 9 7 79
SORTIE 8 2 11 4 7 6 10 6 5 59
RABOTAGE 8 - 10 18 9 12 - - 57
TOTAL 24 8 61 59 22 40 38 33 32 317

1 Pour les entreprises 4 et 10 les déméleurs et trieurs de billes
présents & l’entrée de l'usine ont été regroupés avec les machines de
sciage parce que le beis brut n'y est pas traité comme dans les
autres usines.

On remarquera au tableau 3.3.2 que 1'indicateur "RMOM" varie de 1,9 a
76: 1'entreprise 7 est celle dans laguelle le rapport main-d'oeuvre/
machine est le plus faible et l'entreprise 5, le plus fort. Plusieurs
entreprises se situent entre 2,7 et 4,2.
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Tableau 3.3.2: Indice d'organisation et de rendement de la production
par entreprise

Entreprise Nombre Nombre de Indice! Rang
d'employés machines
4 115 24 6,7 3
5 14 8 76,0 1
6 214 61 3,7 6
7 224 59 1,9 9
8 40 22 7,3 2
9 95 40 2,7 8
10 142 38 3,8 5
11 66 33 3,6 7
12 62 32 4,2 4

1 Indice normalisé pour la durée quotidienne et le volume annuel de
production.

Pour classifier et comparer entre elles les entreprises, un second
critére a été utilisé en complément & 1'indice "RMOM": le nombre de
machines. Ce dernier critére permet de distinguer les entreprises dont
le taux d'utilisation et de rendement de la main-d'oeuvre est sensible-
ment comparable, sur la base de la capacité de production, dont les res-
sources techniques (machines) sont un assez bon représentant dans ce
secteur d'activité. Le nombre de machines retenu comme crit®re discri-
minant est de 50.

Le tableau 3.3.3 présente la répartition des entreprises en trois caté-
qories, lorsque les deux crit2res décrits ci-haut sont appliqués pour
les différencier. Les entreprises 4, 5 et B sont les trois entreprises
dont la capacité de production est la plus faible (elles ont besoin de
beaucoup de travailleurs par machines et elles disposent de moins de
50 machines), elles sont suivies des entreprises 9, 10, 11, 12, puis des
entreprises 6 et 7.

Tableau 3.3.3: Capacité de production des entreprises selon les trois
catégories de 1l'indice "RMOM"

Capacité Entreprises Nombre de machines
de production

Faible 4, 5, B moins de 50
Moyenne 9, 10, 11, 12 moins de 50
Elevée 6, 7 S0 et plus
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4, Analyse de la frégquence et de la gravité des accidents

les premidres comparaisons effectudes entre entreprises et troncons de
production portent sur la fréquence et sur la gravité relative des acci-
dents. Deux types d'analyses ont été réalisées: des analyses de ré-
gression, d'abord, pour identifier les meilleures prédicteurs de la
variation dans le nombre d'accidents; des comparaisons de la fréquence
et de la gravité des accidents, ensuite, en fonction de divers indica-
teurs.

Dans le texte qui suit, des précisions sont apportées sur les analyses
effectuées, sur les indicateurs utilisés de méme que sur les variables
prises en considération.

4.1 Prédiction de la variation dans le nombre d'accidents

La variation de la prédiction dans le nombre d'accidents a été analysée
au niveau agrégé des entreprises de méme gu'au niveau des divers tron-
gons de production. Au niveau de l'entreprise, les prédicteurs utilisés
sont: 1) le nombre de travailleurs et 2) le nombre de machines.l Au
nivead des trongons de production, les paramétres retenus sont le nombre
de machines et le volume de production. Le nombre de travailleurs n'a
pu étre considéré & ce second niveau d'analyse, & cause de 1'absence
d'information quant & la répartition de la main-d'oeuvre d'une machine
ou d'un trongon de production & un autre.

Pour mesurer si des différences significatives existent entre entrepri-
ses, s01t dans l'organisation de la production soit dans le type de pro-
duction, des analyses de régressicn ont aussi &té& pratiquées en tenant
compte (variable groupante): 1) de la classe d'appartenance d'une entre-
prise & l'une ou l'autre des trois catégories de "RMOM"; 2) du type de
bois d'oeuvre produit. Des analyses intra et inter-groupes ont été pra-
tiguées.

Pour ces analyses, seuls les accidents avec perte de temps ont été con-
sidérés, du fait du traitement fort variable accordé aux accidents "non
compensables” d'une entreprise a l1'autre. De plus, toutes les données
ont été ramenées sur une base hebdomadaire. Ainsi, le nombre d'acci-
dents, la variable dépendante, est le nombre total d'accidents compensés
au cours d'une semaine de travaily; 2) 1le nombre de travailleurs est le
nombre total de travailleurs & l'emploi de l'entreprise tel que déclaré

1 Ces deux paramdtres ont été choisis aprés avoir effectué une régres-
sion "pas par pas" prenant en considération quatre variables: le nom-
bre de travaillleurs; le nombre de machines; le volume hebdomadaire de
production; la durée quotidienne de production. Les deux prédicteurs
les plus significatifs du nombre d'accidents dans cette analyse ont
été ceux que nous avons retenus pour effectuer les analyses de varian-
ces: le nombre de travailleurs et le nombre de machines.
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au moment de 1'enquéte & 1'automne "87; 3) le volume de production est
le volume moyen obtenu en reportant le volume annuel de production sur
le nombre total de semaines d'opération de l'entreprise dans une année.

4.2 Indicateurs de fréquence et de gravité des lésions

4.2.1 Les indicateurs utilisés

L*information recueillie auprds des entreprises lors des visites d'usine
de méme qu'a partir des registres d'accidents permet d'effectuer des
compararsons de fr&quence et de gravité des lésions professionnelles,
pondérées notamment par le nombre de travailleurs exposés ou la durée
quotidienne d'exposition. Six indicateurs ont été employés & cet ef-
fet. Trois d'entre eux portent sur la fréquence des lésions et les
trois autres, sur leur gravité.

Le premier 1indicateur de fréguence est un taux d'incidence. Pour une
période donnée, 11 se calcule en reportant le nombre d'accidents avec
perte de temps sur le nombre de travailleurs exposés pendant cette
période (3.2). Le second indicateur, le taux de fréquence, tient compte
de la durée quotidienne d'exposition des travailleurs concernés (3.3).
Le troisiéme indicateur de fréquence prend en considération le nombre de
machines utilisées et leur temps quotidien d'opération (3.4).

{3.2) Taux d'incidence

nb_accidents avec perte de temps
nb travailleurs exposés

nb_accidents avec perte de temps x 24h
nb travailleurs x durée quotidienne
d'exposition

(3.3) Taux de fréquenceq

(3.4) Taux de fréquencep = nb accidents avec perte de temps x 24h

nb machines x duréde quotidienne d'utilisation

Par ailleurs, en ce qui a trait 3 la gravité des lésions, les trois
indicateurs dont nous avons fait usage sont les suivants: 1) la durée
moyenne d'absence par lésion (DMAL); 2) le taux annuel d'absence {(TAA):
3} le colGt moyen des lésions (CML). Ils se calculent respectivement de
la fagon suivante:

(3.5) DMAL = nb total de jours perdus

nb accidents avec perte de temps
(3.6) TAA = nb total de jours perdus

nb travailleurs exposés
(3.7) ML = coOt total des lésions

nb accidents avec perte de temps
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4.2,2 Comparaisons effectuées

Les indicateurs de fréquence et de gravité des lésions ont servi 3 ef-
fectuer des comparaisons & plusieurs niveaux: celui des entreprises;
des usines de sciage ou de rabotage; des troncons de production; des
types d'entreprises (capacité de production et bois d'oeuvre produit);
des machines relativement plus & risque que d'autres. Les machines
retenues en ce dernier cas sont: 1) les tronconneuses; 2) les é&cor-
ceurs; 3) les déméleurs, 4) les refendeuses; 5) les ébouteuses; 6) les
déchiqueteuses; 7) les empileuses et les classeurs.

Puisque le nombre de travailleurs exposés n'était connu qu'au niveau
agrégé des entreprises, seulement trois indicateurs ont été employés
pour les dernidres comparaisons: 1)} le taux de fréquence-machine; 2) la
durée moyenne d'absence par lésion; 3) le colGt moyen des lésions.

4.2,3 Matériel utilisé pour le calcul des indicateurs & chaque niveau de

comparalson

a) Les accidents du travaal

Le tableau 3.4.1 brosse un portrait des informations requises pour les
calculs des indicateurs de fréquence des accldents du travail au niveau
de chaque entreprise. La dernigre colonne du tableauv rappelle le fait
que la durée "d'observation" varie d'une entreprise a 1'autre: la
cueirllette de données remonte jusqu'ad janvier 1986 dans toutes les
entreprises mais elle ne se termine pas toujours & la méme date.

Des 1241 accidents contenus et décrits dans les registres des accidents
des 9 entreprises 778 (62,7%) sont des accidents avec perte de temps.
De plus, 478 de ces 778 accidents (61,4%) ont pu 8tre associés de prés
ou de loin 3 une intervention ou un déplacement & proximité d'une machi-
ne (identifiée sur la déclaration d'accidents). Chacune des deux caté-
gories d'accidents {machine ou non machine) ont é&té utilisées pour les
comparaisons aux niveaux des entreprises, des usines de sciage et des
usines de rabotage. En effet, lorsque la déclaration d'accident ne per-
mettait pas de distinguer une machine en partlculier1, il y était tout
de méme souvent indiqué si celui-ci s'était produit dans 1'usine de
rabotage ou dans 1'usine de sciage.

Cela pouvait é&tre le cas d'accidents survenus ailleurs que dans
1'usine (ateliers, limerie, cour, etc.) ou dans l'usine mais a un
endroit non précisé.
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Tableau 3.4.1 Données utilisées pour le calcul des indicateurs de
fréquence des accidents

ENTREPRISE ACCIDENTS AVEC ABSENCE TRAVAILLEURS DUREE DUREE
EXPOSES QUOTIDIENNE D'0BSER-
Machine ou Machine DES OPERATIONS VATION
non machine uniquement (heures) (années)
N o N o N %
E4 63 8,1 51 10,7 115 13,9 17,0 1,75
2 13 1,7 7 1,5 14 1,7 8,5 1,62
E6 249 32,0 119 24,9 43 5,2 17,0 1,80
E7 197 25,3 116 24,3 224 27,2 21,3 1,00
£8 40 5,1 36 7,5 15 1,8 20,0 1,74
E9 21 2,7 14 2,9 95 11,5 22,5 1,81
E10 91 11,7 61 12,8 192 23,2 22,5 1,82
E11 33 4,2 20 4,2 66 8,0 20,0 1,92
E12 71 9,1 54 11,3 62 7,5 23,0 2,00
TOTAL 778 100,0 478 100,0 826 100,0 _ -

Par contre, au niveau des trongons de production de l'usine de sciage,
la préparation, le sciage et la sortie, seuls les accidents associés
précisément & une machine sur la dé&claration ont pu 8tre retenus aux
fins de calcul et de comparaison des indicateurs. En fait, lorsque
1l'accident ne pouvait étre relié & une machine précise (proximité ou
intervention spécifique), 11 ne pouvait 1'&tre npon plus & l'un ou 1l'au-
tre des trongons de production du sciage. On trouvera a l'annexe 3 le
résultat de la compilation des accidents ventilés, pour chaque entrepri-
se, par usine (sciage ou rabotage) et par trongon de production.

b} Le nombre de travailleurs exposés

Le nombre de travailleurs exposés varie beaucoup d'une entreprise a
1'autre, a cause notamment de la capacité de production et de la durée
guotidienne d'opération de chacune d'elles. Les chiffres présentés a la
deuxigme colonne du tableau 3.4.7 reproduisent le nombre total de tra-
vailleurs annuellement & 1l'emploi de chaque entreprise. Ce sont ces
chiffres qui ont servi au calcul des taux d'incidence et de fréquence
des accidents au niveau des entreprises. Il ont été multipliés par la
durée totale d'observation pour avoir une i1nformation conforme & celle
du nombre total d'accidents (avec perte de temps).
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c) La durée d'absence et les colits d'indemnisation

Le tableau 3.4.2 fournit des renseignements, par entreprise, en regard
de la durée totale d'absence et du colt d'indemnisation (%) des lésions
pour chacune des deux catégories d'accidents décrites plus haut. Pour
les accidents du travail avec perte de temps dont la durée d'absence
n'était pas encore précisée aux registres des entreprises au moment de
1'enquéte, la valeur médiane, entreprise par entreprise, du nombre de
jours compensés, leur a été attribuée. Il en va de méme pour le cofit
d'indemnisation. Les médianes plutdt que les moyennes ont &té utilisées
a cause de la distribution trés asyméirique des durées d'absence pour
chaque sous-ensemble d'accidents.

Tableau 3.4.2 Données relatives aux indicateurs de gravité des accidents

ACCIDENTS MACHINE ACCIDENTS MACHINE

OU NON MACHINE
ENTREPRISE

N 1.P. $ N J.p. $

E 4 63 602 24 242,00 51 536 19 550,00
ES5 13 135 4 591,00 7 68 3 003,00
E 6 249 1549 108 586,00 119 702 49 514,00
£ 7 197 1035 80 907,00 116 619 48 998,00
£ 8 40 351 15 535,00 36 329 14 158,00
E9 21 135 8 310,00 14 83 4 975,00
€10 91 590 36,329,00 61 380 23 358,00
£11 33 192 14 557,00 20 126 8 911,00
E12 71 351 27 335,00 54 303 20 790,00
TOTAL 778 4 940 320 392,00 478 3 146 193 257,00

Pour le taux quotidien d'absence, le nombre de travailleurs est pondéré
par la période d'observation particulidre & chague entreprise (voir
tableau 3.4.1), pour les comparaisons entre entreprises.

4.2.4 Tests statistiques employés avec les indicateurs

Des tests d'hypothéses ont été utilisés, apriés calecul de certains des
indicateurs, afin de voir dans quelle mesure les différences qui se
dégagent, A chaque niveau de comparaison, sont ou non statistiquement
significatives.
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Dans le cas du taux d'incidence, nous avons effectué des comparaisons de
proportions, & partir d'un test t (Bélisle et Desrosiers, 1983). Le
seuil de signification retenu est de 0,05. L'hypothgse nulle
sous~jacente & ce test est que la proportion observée dans un groupe
donné, moins la proportion dans un autre groupe, est égale & zéro
(&quation 3.8).

(3.8) Hp: P1 -P2 =0
ol P = proportion d'accidents dans un groupe

Pour la durée moyenne d'absence, le taux annuel d'absence et le co(t
moyen par lésion, nous avons comparé des moyennes par le test t (Bélisle
et Desrosiers, 1983), Le seuil de signification retenu est aussi de
0,05.

L 'hypothese nulle dans ce cas est que la différence entre les moyennes
de deux groupes est nulle (équation 3.9).

(3.9) Hg t u, - up = 0
ol u = moyenne de la variable considérée dans un groupe

4.2.5 Tests et outils statistiques employés pour les analyses descripti-
tives des accidents

L'intention poursuivie & travers les analyses descriptives des circons-
tances d'accidents était double. Nous voulions d'abord voir dans quelle
mesure des similitudes et contrastes existent dans la fagon dont les
accidents se produisent en scierie. De plus, si de telles distinctions
se dessinaient, nous voulions savoir si elles permettaient de différen-~
cier les processus et types de production, ou encore les phases de pro-
duction et les types de machines.

Deux techniques d'analyse multidimensionnelles ont été utilisées a cette
fin: 1'analyse factorielle des correspondances (AFC) et la classifica-
tion ascendante hiérarchique (CAH). Ces techniques appartiennent & la
catégorie des techniques dites de "réduction de données". Notre choix
s'est arrété sur ces dernigéres pour les raisons suilvantes. Dans un
premier temps, elles permettent de considérer non seulement 1'ensemble
des variables & l'étude mais aussi leurs modalités propres. Le sikge de
la lésion, par exemple, est éclaté en autant de "variables™ qu'il y a de
catégories de sikges de lésions codées (téte, membres supérieurs, tronc,
membres inférieurs, etc.). De ce fait, il est plus facile de distinguer
et de caractériser des sous-ensembles d'accidents.
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De plus, ces techniques se prétent bien au traitement de variables
caractére descriptif: elles sont sensibles au codage (Fénelon, 1981)
mals non aux échelles de mesure graduées de fagon telle que le deux, par
exemple, soit deux fois plus grand gue le un et le trois, trois fois
plus grand que le 1, etc.

Enfin, 1'utilisation combinée de 1'AFC et de la CAH permet de distinguer
des sous-groupes d'accidents homogénes, de les caractériser, sur une
base multivariée, et de les quantifier. Ce faisant, il est possible, a
posteriori, de procéder 3 des tests d'hypothéses plus formels et de
mesurer si1 une relation statistiquement significative existe entre clas-
se ou groupes d'accidents et d'autres param&étres comme, dans notre cas,
le type de processus ou le trongon de production.

a) L'analyse factorielle des correspondances

L'analyse factorielle des correspondances permet: 1) de traiter simul-
tanément 1l'ensemble des modalités d'un grand nombre de variables; 2) de
mettre en évidence celles d'entre elles qui contribuent le plus a diffé-
rencler les individus, objets ou événements & 1'étude, sur la base de
leurs contributions 3 1'inertie (ou variance) des axes factoriels; 3) de
reproduire graphiquement la position relative de ces modalités dans
1'espace vectoriel, par 1'intermédiaire de leur projection sur des plans
ol les facteurs sont croisés deux 3 deux (Fénmelon, 1981; Lebart et col.,
1982).

L'utilisation de cette technique servira dans un premler temps & volT
dans quelle mesure l'ensemble des données disponibles peut étre résumé
en un nombre limité, plus succint, de dimensions, gque 1'on appellera
facteurs. Théoriquement, 1'espace vectoriel contient autant de dimen-
sions (facteurs) qu'il y a de modalités actives, molns le nombre de
variables & 1'étude.

Dans 1'hypoth&se d'ume distribution au hasard des événements sur ces
modalités, chaque facteur aura une contribution & l'inertie totale (ou
variance) du nuage de points équivalente Ai:

(3.10) CTR¢= 1 X 100 = 1 X 100
Nb. modalités - Nb., variables Nb. facteurs

olU CTR¢= contribution & 1'inertie d'un facteur donné.

Au contraire, moins cette distribution sera le produit du hasard, plus
1'inertie expliquée par les premiers axes factoriels sera élevée. A cet
égard, la premidre étape des programmes d'analyse factorielle consistera
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4 rechercher ce gqu'il est convenu d'appeler la premigre direction prin-
cipale, c'est-a~dire, la direction {ou facteur) contribuant & expliguer
la plus grande part d'inertie du nuage de points. Ce calcul se fait en
considérant, pour l'ensemble des modalités actives, la distance1, par
rapport au centre de gravité, de leur projection sur le facteur en ques-
tion, multiplide par le poids (effectifs) de la modalité. La sommation
de chacun de ces produits équivaut & l'inertie (variance) expliquée par
la premigre direction principale. La deuxieme direction prancipale,
orthogonale & la premi®re par définition, et dont 1'inertie est calculé&e
de la méme facon, sera celle qui explique la plus grande part d'inertie
résiduelle. Il en va ainsi des troisigme, quatridme et nl®M€ directions
principales.

L'interprétation de 1'inertie de eces facteurs (ou directions) se fait
sur la base des contributions individuelles & 1'inertie (distance pondé-
rée par le poids) des modalités actives. En effet, de la méme fagon
que chaque facteur a une contribution & 1'inertie du nuage de points,
chaque modalité a une contribution & 1l'inertie (variance) de chaque fac-
teur,

Pour un facteur donné, la contribution moyenne & l'inertie de chaque
modalité, sous 1'hypothdse d'une distribution au hasard, équivaudra au
rapport de 1 sur le nombre de modalités actives, soit:

(3.11) CTRp= 1 X 100
Nb. total modalités actives

ot CTRy= contribution d'une modalité 2 1'inertie d'un facteur.

Plus la contribution relative d'une modalité s'Bcartera de la valeur
moyenne, plus elle permettra d'expliquer et de ré&sumer l'inertie d'un
facteur. A cet égard, pour interpréter un facteur, il s'agira d'identi-
fier les modalités qui s'opposent et se regroupent de part et d'autre de
ce dernier (ou qui s'@loignent du centre de gravité).

TA ce sujet, mentionnons que plusieurs mesures de distances peuvent
étre utilisées. Dans notre étude, nous avons utilisé celle du Chi-
carré, généralement de mise pour le type de données que nous traitions
(Fénelon 1981; Lebart et col., 1982).
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Ajoutons enfin que cette technique permet aussi de considérer, dans une
méme analyse, des modalités particulidres ou l'ensemble des modalités
d'une variable donnée, auxquelles un réle plus "i1llustratif" est allou&:
ces modalités sont traitées en "points supplémentaires”. Celles-ci ne
seront pas utilisées pour calculer l'inertie de chaque facteur de méme
que pour trouver les directions principales mais il sera possible, a
posteriori, de leur attribuer une contribution "fictive” 2 1'inertie
(distance et poids). Cette inertie fictive permettra de décider si oui
ou non chacune de ces modalités peut étre utilisée dans 1'interpré&tation
d'un facteur et, le cas échéant, de voir avec quel regroupement de moda-
lités elle s'associe.

Dans notre étude, nous avons choisi de traiter comme variables ou moda-
lités actives celles qui concernaient de plus pres l'accident, ses ca-
ractéristiques et conséquences. Ont été considérées en points supplé-
mentaires des caractéristigues ayant trait 3 d'autres paramétres comme
les caractéristiques de 1'accidenté, le moment d'occurrence de 1'acci-
dent, le trongon de production, le type de bois d'ceuvre produit. Ce
choix est justifié par notre objectif de départ: voir dans quelle mesu-
re les "profils" les plus typiques des accidents & 1'étude permettent de
départager les phases du processus de production, le type d'entreprises
(RMOM) et le type de bois produit.

b) La classification ascendante hiérarchique

La classification ascendante hiérarchique (CAH) aidera & saisir, "histo-
riquement™, la fagon dont les événements, individus ou objets & 1'é&tude
se regroupent, compte tenu de leur proximité (distance) dans un espace
donné. Cet espace compte autant de dimensions qu'il y a d'information
(modalités) considérée. La métrique du Chi-carré est généralement uti-
lisée pour calculer la proximité (distance) entre deux points.

Il y aura autant de classes résultant de la classification qu'il y aura
de regroupements, depuis la considération de chaque individu (&vénement
ou objet) pris sépar&ment jusqu'i la constitution d'une classe unique ol
tous les individus sont regroupés. La classe englobant la totalité des
individus est la classe & 1nertie maximum; celle qui est la premidre &
étre formée est la classe & inertie minimum.

Pratiquée sur les facteurs les plus importants d'unme AFC, la CAH prendra
d'abord en considération, comme critdres de regroupement, les modalités
qui ont une contribution importante (réelle ou fictive) 3 1'inertie de
1'un & 1'autre de ces facteurs. Procédant du méme réf&rentiel (AFC) et
de la méme métrique (distance du Chi-carré), il est par la suite possi-
ble, une fois les sous-groupes les plus homogénes identifids {(qualifiés
et dénombrés), d'en repérer et d'en délimiter le positionnement dans
1'espace et de les reproduire graphiquement &4 l'aide d'ellipses d'iner-
tie projetées sur les plans origirnaux de 1'AFC.
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La CAH permet d'identifier en fonction de quelles modalités chaque re-
groupement (ou classe) se forme (Fénelon, 1981), Le travail de 1'ana-
lyste revient en fait & retracer les classes les plus homogZnes (& iner-
tie faible), & les dénombrer et & expliquer leur constitution (Benzécri,
1985).

Outre l'inertie intra-classe, les autres critéres de sélection des clas-
ses sont relativement empiriques et dépendent tout autant des objectifs
poursuivis % travers l'analyse que de la structure de "1'arbre" résul-
tant de la classification (Benzécri, 1985). Ainsi, par exemple, la fu-
s1on de deux classes supérieures peut étre avantageuse lorsque celles-ci
sont assez semblables et que le résultat de leur fusion conduit & la
création d'une classe facile & interpréter. Au contraire, si les deux
classes en question sont trés différentes, leur fusion peut mener & une
perte d'information importante. A cet égard, les effectifs d'une classe
ainsi gque les caractéristiques des événements qu'elle regroupe aident A
arréter un choix.

L'utilisation complémentaire de 1'AFC et de la CAH aura ainsi le
quadruple avantage de permettre 1) de distinguer les principales carac-
téristiques de 1'ensemble des &vénements & 1'étude, 2) de les reconsti-
tuer en un nombre limité de regroupements (classes), 3) de dénombrer et
de qualifier chacune d'elles, 4) de les reproduire graphiquement sur les
plans originaux de 1'AFC,

De plus, dans notre étude, les résultats de la CAH seront utilisés pour
réaliser des tests d'hypoth&ses plus formels. Par 1'intermédiaire du
test du Chi-carré, nous mesurerons si une relation statistiquement si-
gnificative existe entre la classe d'appartenance d'un accident et la
phase du processus de production dans laquelle 11 s'est produit ou enco-
re entre classe d'accidents et type d'entreprises (bois produit ou capa-
cité de production).

5. Les variables descriptives des accidents

La grille de codification employée pour dé&crire chaque accident du tra-
vail inclut l'ensemble des th&mes déjd mentionnés & la figure 3.2. Les
tableaux présentés dans cette section reprennent les variables qui leur
ont été assocides et font état de la distribution des accidents en fonc-
tion de leurs modalités respectives. Il est 3 noter que la plupart de
ces questions ont été laissées ouvertes lors de la premidre lecture des
déclarations d'accidents. Ce n'est qu'aprgés ce balayage préliminaire
que nous avons procédé & la codification qui suit.
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5.1 Moment d'occurrence de 1'accident

Un total de huit variables ont été créées pour préciser 3 quel moment un
accident s'est produit: 1) 1'année de 1'accident; 2) le mois; 3) le
jour de la semaine; 4} l'heure de la journée; 5) le quart de travail;
6) le nombre de jours consécutifs travaillds par 1'accidenté dans la
semaine en cours; 7) le nombre d'heures travaillées dans cette semaine;
8} le nombre d'heures consécutives travaillfes dans la journée de
l'accident. Les résultats de la compilation relative & chacume de ces
variables sont présentés dans les huit prochains tableaux.

Tableau 3.5.1: Année de 1'accident

Année N S
1985 46 3,7
1986 B17 65,8
1987 373 30,1
Non spéeifié 5 0,4

Total 1 21 100,0

Tableau 3.5.2: Mois de 1l'accident

Mois de l'accident N %
Janvier 102 8,2
Février 72 5,8
Mars 101 8,1
Avril 114 9,2
Mai 110 8,9
Juin 125 10,1
Juillet 97 7,8
Aot 131 10,6
Septembre 114 9,2
Octobre 102 8,2
Novembre 116 9,3
Décembre 51 4,1
Non spécifié 6 0,5

Total 1 241 100,0




Organisation de la production et accidents en scierie /35

IRSST - RA-026 Annexe au rapport de recherche

Tableau 3.5.3: Jour de 1'accident

Jour de 1'accident N S
Lundi 258 20,8
Mardi 213 17,2
Mercredai 227 18,3
Jeud1 242 19,5
Vendredi 177 14,3
Samed1, dimanche 117 9,4
Non spécifié 7 0,6

Total 1241 100,0

Tableau 3.5.4: Heure de 1'accident

Heure de 1'accident N %
Q0h01 &  6hS9 238 19,2
0700 &  9h59 204 16,4
1000 & 11h59 147 11,8
12h00 & 15h59 199 16,0
16h00 a 20n59 176 14,2
21h00 & 24h00 123 9,9
Non spécifié 154 12,4

Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.5: Quart de travail de 1‘accident

Quart N -4
Jour 567 45,7
Soir 269 21,7
Nuit 270 21,8
Non spécifié 135 10,9

Total 1 241 100,0
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Tableau 3.5.6: Nombre de jours conséeutifs travaillés avant 1'accident

Nombre de jours N %
0 ou 1 ou non sp&cifié 265 21,4
2 217 17,5
3 230 18,5
4 237 19,1
5 176 14,2
6 ou 7 116 9,3
Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.7: Nombre d'heures consécutives travaillées la semaine de
1'accident

Nombre d'heures N %
Moins de 5 heures 138 11,1
De 5 a 10 97 7,8
De 10 3 20 195 15,7
De 20 3 30 212 17,1
De 30 2 40 212 17,1
De 40 3 50 144 11,6
De 50 a &0 64 5,2
60 heures et plus 70 5,6
Non spécifié 109 8,8

Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.8: Nombre d'heures consécutives travaillées le jour de
1'accident

Heures dans la journée N %

Moins de Z heures 200 16,1
De 2 &4 3 heures 157 12,7
De 3 a 5 heures 189 15,2
De 5 a 7 heures 137 11,0
De 7 8 9 heures 280 22,6
Plus de 9 heures 90 7,3
Non spécifié 188 15,1

Total 1 241 100,0




Organisation de la production et accidents en scierie /37

IRSST - RA-026 Annexe au rapport de recherche

5.2 Quelques caractéristiques des accidentés

L'information disponible sur les travailleurs accidentés a permis de
constituer sept variables pouvant décrire quelques unes de leurs condi-
tions de travail (statut d'emplo:i, régime d'emploi, mode de rémunéra-
tion, occupation) de méme que leur &ge et expdrience de travail dans
1l'entreprise. Il a auss1i été possible de préciser, pour la période cou-
verte, combien de cas d'accidents sont attribuables & chaque accidenté.
En effet, dans certaines entreprises, des travailleurs avaient subi plus
d'un accident au cours des deux années de référence.

Les huit tableaux qui suivent précisent la distribution des accidents
dans les modalités constitutives de chacune des variables traitant des
accidentés.

Tableau 3.5.9: Statut de 1l'accidenté

Statut N -4
Permanent 777 62,6
Autres 93 7,5
Non spécifié 371 29,9

Total 1241 100,0

Tableau 3.5.10: Régime d'emploi de 1'accidenté

Régime N -4
Temps complet 673 54,2
Temps partiel 75 6,0
Non spécifié 493 39,7

Total 1241 100,0

Tableau 3.5.11: Mode de rémunération de 1'accidenté

Mode de rémunération N 4

Sans praime de production 343 27,6
Avec prime de production 898 72,4

Tatal 1 241 100,0
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Tableau 3.5.12: Occupation du travailleur accidenté

Occupation N -
Mécanicien, huileur, mécanicien-soudeur,

soudeur, assistant-mécanicien, menuisier,

machiniste, tuyauteur, soudeur-monteur .. 196 15,8
Journalier, peintre, commissionnaire,

homme de ménage, d'entretien,homme de

releve, manceuvre, gardien-conclerge,

COMMIS ciavuwacans tesiesssarrtanseanes cenas 255 20,5
Electricien, électronicien, affuteur ..... 71 5,7
Opérateur de chargeuse, &guipement léger,

machinerie lourde, soutien,

MECANLC1EN QATA0E ssssrssserncvsasassnansa 100 8,1
Préposé au refendage, claireur de limbar . 42 3,4
Préposé au bassin de trempage, déméleur

de billes, monte-billots,surveillant-

passerelle, rouleur, console extérieur,

ETONCONNAGE +eoeenseeasansnononns ceeaas .o 86 6,9
Préposé a 1'6COrGage «reeevenacas reaassane 49 3,9
Préposé au triage, classificateur,

tire-planches, table de retour ......... . 95 7,7
Emplleur "9 0P e e b bt s awsag s * 8 44 d e R He e 67 534
Préposé 2 la raboteuse, &téteur-raboteuse,

8galiseuse-attacheuse, désempileuse ..... 29 2,3
Préposé a2 la scie a ruban, scie multiple,

équarrisseuse-déchiqueteuse, déligneuse-

dEChIiqQUEtEUSE tvieveenrsaarsssrsorssnnanss 49 3,9
Ebouteur, ébouteur-classificateur ........ 39 3,1
Préposé & la déchiqueteuse ..... cesssseaas 30 2,4
Préposé au séchoir, récupérateur, récupé-

ration copeau, tronconnage manuel, contre-

maitre, CULSINIEBT +eescreecnncocnsss seaas 48 3,9
Opérateur de console ..... ceessesasnsarsas 32 2,6
Non SpBCi1fif tieevevvssnosencsrancanssnnss 53 4,3

Total 1 241 100,D
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Tableau 3.5.13: Age du travailleur accidenté

Age N %
Moins de 25 ans 254 20,5
25 a 34 174 14,0
35 a 44 520 41,9
45 1 54 189 15,2
55 ans et plus 69 5,6
Non spécifié 35 2,8

Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.14: Expérience dans 1'entreprise du travailleur accidenté

Expérience N %
01 an 216 17,4
142 ans 115 9,3
2 a5 ans 143 11,5
5487 ans 169 13,6
729 ans 223 18,0
9 ans et plus 112 9,0
Non spécifié 263 21,2

Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.15: Les polyaccidentés

Polyaccidenté N %

1 accident 348 28,0
2 accidents et plus 442 35,6
Non spécifié 451 36,3

Total 1 241 100,0
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5.3 Le lieu d'occurrence de l'accident

L'endroit ol chaque accident s'est produit dans l'une ou 1'autre des
entreprises est un théme qui a été abordé sous plusieurs aspects. A un
niveau plus général, chaque accident a d'abord été associé: 1) & son
entreprise d'occurrence; 2) & 1'endroit de l'usine ol il s'est produit,
gue ce soit upe machine du sciage, du rabotage, un véhicule dans la cour
ou encore dans 1l'un ou l'autre des ateliers que possédait 1'entreprise;
3) au trongon de production concerné, le cas échéant (préparation des
brlles; sciage; empilage; rabotage). Les renseignements relatifs & ces
variables sont inclus dans les prochains tableaux.

Dans le cas particulier des accidents survenus lors d'intervention ou 2
proximité de machines, des renseignements plus précis ont aussi été
colligés. Les trois variables créées & cet effet portent sur: 1) 1la
machine principale du groupe-machine ol s'est produit 1'accident; 2) le
lieu d'occurrence de l'accident en relation avec la machine principale;
3) la zone d'intervention impliquée de la machime oU s'est produit
1'accident.

Tableau 3.5.16: Distribution des accidents par entreprise

Entreprise N S
E4 100 8,1
Ee 328 26,4
E7 325 26,2
£5, E8, E9 77 6,2
E10 110 8,9
E11 224 18,0
£12 77 6,2

Total 1 241 100,0




Organisation de la production et accidents en scierie /41

IRSST - RA-026 Annexe au rapport de recherche

Tableau 3.5.17: Machine, véhicule ou atelier impliqué

Machine, véhicule ou atelier N o

Déméleur & billes, trieur 3

billeS sevecavescanns tesesaeraseecnan 86 6,9
Trempage, tronqonnage, bac 3 billes.. 68 5,5
ECOTCBUT veeenvennnns Ceeriesesieranan 97 7,8
Refendeuse, déligneuse .....ceeeseees 65 5,2
Scie A ruban seveeveearsesosrscovrsaas 38 3,1
Déligneuse-déchiqueteuse et

équarrisseuse-déchiqueteuse......... 75 6,0
Ebouteuse, tire-planche, déméleur

3 PlanchES ceesvecevnesesecasonnanns 125 10,1
Classeur, empileuse, attacheuse ceeas 125 10,1
Raboteuse, désempileuse, machine

a lattes, cercleuse .civverencennnss 51 4,1
Déchiqueteuse covvereracseovessennass 64 5,2
Véhicule, chargeuse, camion, llFt .o 110 8,9

Ateliers, électricité, peinture,
soudure, expédition, cuisine,
compresseur, balance, conciergerie,

limerie coeevveverens seterrrrsaseranr 63 5,1
Garage ..... teeriresenanennan renreeas 53 4,3
Séchoir, brdleur, CoOUr ¢iecu-... terae 72 5,8
Aucune, non spéciflé ... irivensenns 149 12,0
Total 1241 100,0

Tableau 3.5.18: Section de 1'usine oli est survenu 1'accident

Section N . %

Préparation .eeeveecceveansss 239 19,3
Sclage LR B R B B B I B B B BN BB 274 2’1
Sortie = ..... cseseeseacns 160 12,9
Rabotage ceertesenasannens 112 9,0
Non spéciflé ..evevesesnnnas 456 36,7

Total 1241 100,0
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Tableau 3.5.19: Machine principale du groupe-machines ol s'est produit
1'aceident

Machine principale N %
DEMBlEUr ..ciivvnnnnstarscnsarscannsa 63 5,1
Ecorceur, trongonneuSe..cceeveseenass 63 5,1
EDOULEBUSE «eveveverarens cecesreransns 60 4,8
Convoyeur & rouleaux, table d'entrée,

Chariol ..uieireeraivnavennanoseasans 49 3,9
Convoyeur & bandeS..veeeeseosrscnnnes 115 9,3
Convoyeur & chaines....veeesnvens vees 153 12,3
Attacheuse, désempileuse, empileuse

classeur, raboteuse ...iceiicisiians 88 7,1
Déchiqueteuse ....... trssarenaraaanen 41 3,3
Scie A ruban, déligneuse-déchiqueteuse,

équarrisseuse-déchiqueteuse, refendeuse 69 5,6
Non spécifié, aucune c.cieeieccass cee 540 43,5

Total - 1241 100,0
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Tableau 3.5.20: Lieu d’occurrence de 1l'accident en relation avec la
machine principale

Lieu d'occurrence N %
Passerelle, TamMpPE...ccscecssscasnsssanvsnas . 50 4,0
Escalier, marchepied, échelle ....... saseans 60 4,8
Convoyeur d'entTée ..eevssersrnnesraones e 134 10,8
Convoyeur de sortie ..ceeeceeececas seeaans . 52 4,2
Sous la machineg «eevivevvessrecns tersesenrasan 89 7,2
Convoyeur, transfert .seeececreecesraneees e 79 6,4
Dans 1a machine ..ceeeeecescsansoansnenassns 44 3,5
A chdté, derriére la machine, & la console,

photocelle civeveseessesscnnnns cnrean thenans 152 12,2
Rouleau: Rouleau d'alimentation,

égalisateurt, de presse, & PIC veevveracnas 32 2,6

Scie et moteur: Scie, couteau, téte,

aiguisoir, planeur, palette de '"rotor",

moteur, pignon (d'engrenage), couvercle,

transmission..... tesesissreenrnann carassaan 78 6,3
Autres parties de machine: Tamis, ri&gle,

patte d'empileuse, fourche d'écorceuse,

chariot d'empileuse, dévieur, garde,

dérouleur, porte de machine, estampeuse,

vibrateur {déchiqueteuse) ...vivevan hensen 47 3,8
Equipement: Etaggre, travers de séchoir,

poulie, cylindre, pompe, céble, ruban,

porte, poignée, unité hydraulique, de

chauffage, soufflerie, tuyau flexible,

chute (& copeaux, 3 ECOTCES)eeesssccavrores 56 4,5
Véhicule: Cadre de la cabine, vitre,

capot, réservoir essence, volant,

pneu, roue, remorque, garde de cylindre,

patte de ChargeusB.cseveseses sttt svenstsne 51 4,1

Non spécifié ou non applicable ...ccvveenens 317 25,5

Total 1 241 100,0




TABLEAU A 1.7 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L ENTREPRISE 10

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 39

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES

TYPE REBUTS

PREPARATIGN

Fusionnée avec le sciage

SCIAGE

Déméleur & billes 5 2
Déméleur A billes
Refendeuse & scie multiple

fixe & arbres horizontaux 2 1 2
Refendeuse a scies multiples

N
]
LS )

fixe & arbres verticaux 3 1 2
Déligneuse-déchiqueteuse 1 2 1
Equarrisseuse-déchiqueteuse 3 3 1
Tire-planche 4 3 0
Nombre total 19
SORTIE
Déméleur a planches 2 1 3
Empileuse 2 2 0
Déchiqueteuse 1 3 2
Déchiqueteuse 1 1 2
Nombre total 6
RABOTAGE
Déméleur a planches 1 1 3
Fbouteuse 3 0 2
Classeur horizontal 1 1 0
Empileuse 1 2 0
Empileuse 1 0 ]
Désempileuse 1 0 2
Désempileuse 2 1] 3
Raboteuse 1 0 2
Machine & lattes 1 0] 2
Tire-planches 1 3 0
Attacheuse 1 0 0
Nombre total 14

Rebuts!: non applicable
automatique
mécanique

manuelle

0
1
2
3
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Tableau 3.5.22: Activité du travailleur au moment de 1'accident

Activité N %
Débloquer, déméler, aider au

débloguage ou au démélage .....c.c..e.. 240 19,3
Entretenir cvecevesncess creens tresasas 147 11,8
Réparer, entretemir ou réparer,

aider & 1l'entretien-réparation ...... 213 17,2
Produire, aider & la production ...... 517 41,7
Transporter de la marchandise,

superviser, etre en pause, attendre . 58 4,7
Non spéCifi€ ..veevisvcensvanss tesenns 66 5,3
Total 1241 100,0
Tableau 3.5.23: Action du travailleur au moment de l'accident
Action N -]
5 déPlACer seeieeersennransnrssnnnns 236 19,0
Manipuler un outil ou un objet ..ecv.e 306 24,7
Nettoyer ..evoveenn. ersasrsesenssna vas 78 6,3
Actions de productlon, pour opérateurs:

opérer, démarrer, empiler, trier,

Ebouter, classifier ...cvivacanes . . B7 7,0
Actions avec outil: souder, rectlfler,

marquer, meuler, limer, aiguiser,

PEINALE iievsvavssancnna tessasssenans 46 3,7
Débloquer avec outil: piquer, scier... 51 4,1

Déméler, déblogquer manuellement: ré&cu-

pérer, déplacer, replacer, réaligner,

QECOINCET wesesaesoencsoannsscernssnns 206 16,6
Autres actions manuelles: Installer,

décrocher, attacher, enrouler,

débrancher, enlever, avertir,

démontrer, expliquer, attendre ....... 56 4,5
Entretenir couteaux et scies: ajuster,

changer, vATif1er c.eeenscrvecersranss 61 4,9
NON SPECLF1E seeevinseronerassancanans 114 9,2

Total 1 261 100,0
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Tableau 3.5.24: Geste du travailleur au moment de 1'accident

Geste N -3
Tirer, serrer, enlever, retirer ...... 96 7,7
Frapper sececesessnessssasnsssnsossaanne 38 3,1
Tenlr, S'accroCher.esvecrsssnsaersoses 48 3,9
Soulever, déposer, VETSET ..eescesasss 72 5,8
Pousser, rouler, lancer, tourner ..... 94 7,6

Mouvements impliquant tout le corps
(sans forcer): se relever, se pencher,

5'assenlr, S€ LOULNET .svevscossnsons 48 3,9
Déplacement horizontal: marcher,

reculer, courir, bouger un pied .... 107 8,6
T 3 - ‘e 51 4,1
Descendre, sauter ...cieeveeanas sesena 53 4,3
S'étirer le bras, faire un signe, se

temar immob:ile, lever la téte ....... 60 4,8
Mouvement indéterminé du haut du corps. 449 36,2
Non spécifié seeeeievsrionesssnearanes 125 10,1
Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.25: R&le du geste du travailleur dans 1'accident

Role du geste N %
Direct 972 78,3
Indirect 155 12,5
Non spécifié 114 9,2

Total 1 241 100,0
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Tableau 3.5.263: Outil utilisé au moment de 1'accident

aR

Outil utilisé N

Marteau, pic a froid, ciseau & froid,

clé, tournevis, pince, barre........ 70 5,6
Fils électrique, perceuse, ponceuse,

lime, meule, soudeuse, rectifieuse,

marteleuse, extincteur......ceueeuen 60 4,8
Scie mécanique, couteau, hache, pic,
crochet, tourne-grume .......ccvue.. 119 92,6

Pelle, grattoir, bout de planche,

hose & air, & eau, gratte,

brouette, charriot ..ccoevecesnceass 49 3,9
Chaine, courroie, escabeau, échelle

banc, cylindre en acier,

paquet de métal, attacheuse,

CEBIClEUSE +vvirrevtrentesensoancnnse 30 2,4
Aucun ..... Ceestessssaserans cassvssaas 745 60,0
NOn SpECifi€ cevieeecscnncnesssnnsnss 168 13,5
Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.27: Outil ou équipement impliqué dans 1'accident

3e

Outil impliqué N

Qutil: pince, marteau, masse, tournevis,

clé, barre de fer, tour, rectifieuse,

meule, soudeuse, support de meule, extinc-

teur, marteleuse, chauffrette, ventilateur,

VEITOU. s essunssssntnnarocnnbanantncssnnssss 77 6,2
Outil pour les déblocages: scie mécanique,

hache, couteau, crochet, gaffe, tourne-grume 75 6,0
Partie de machine et machine: garde, pigce de

métal, systéme hydraulique, tuysu de souffle-

rie, cylindre, scie, rouleau d’entrainement,

moteur, transmission, sélecteur, dalle.,.... 95 7,7
Objet divers: rouleau de fils, fils, trappe

de convoyeur, porte, rampe, vitre, gicleur,

latte, attacheuse, charriot, banc, escabeau,

échelle, cable d'acier, paquet de métal, pou-

tre, pelle, hose A air ou 4 eau, fusil 3 air,

gratte, héliere.c.vecerincnrcennsens teresanne 84 6,8
Engrenage: courroie, chaine, engrenage,

Verrou, poulie, TOUB..eeseeerenessssscnccans 66 5,3
Aucun, non spécifié ...... ceerisensessnanase B44 68,0

Total 1 241 100,0
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Tableau 3.5.28: Objet ou matitre impliqué dans 1'accident

Objet N -4
Bille, équarris, bois brut, arbre .... 184 14,8
Planche, madrier, croute ....ecesnuass 231 18,6 -
Bran de scie, sciure, copeaux, parti-

cule s.oiveneennn. ceeesnrareseannae e 122 9,8
Bloc, morceau de bolsS siveevvns cerrenn 44 3,5
Paguet de bois, lattes ...cevvinanaes . 62 5,0
Piece de métal svvivvenennas tessssanns 66 5,3
Espace de travall .iieeeiiensiesnseaas 68 5,5
Equipement et partie d'équipement .... 62 5,0
Outils, accessoire, produit .......... 42 3,4
Non spécifié ....... cesesssacanenness . 360 29,0
Total 1 241 100,0

5.5 Contraintes d'exécution du travail particuliéres

Lorsque des contraintes particuligres d'exécution du travail ont été
mentionnées sur les déclarations d'accidents, elles ont été prises en
considération dans l'une ou l'autre des variables décrites dans les sept
tableaux présentés ci-aprds. Ces variables précisent: 1) si la machine
impliquée, le cas échdant, était ou non en opération au moment de
ltaccident; 2) si le travailleur était en équipe, seul, ou s1 des
travaux antérieurs ou & proximité ont contribué a la survenue de
1'accident; 3) si le travailleur était a portée de vue dans le cas ol
celd aurait pu avolr une influence sur la survenue de l'accident; 4) si
des problémes de postures de travail se sont posds; 5) s1 des
contraintes d'environnement et d'espace de travail se sont présentées;
6) si des contraintes physiques d'exécution de 1la tache se sont
manifestées; 7) si le travail en cours devait étre exécuté rapidement,
SDuS pression.
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Tableau 3.5.29: Machine en opération au moment de 1'accident

Machine en opération N %
Oui 416 33,5
Non 187 15,1
Non applicable 204 16,4
Non spécifié 434 35,0

Total 1241 100,0

Tableau 3.5.30: Intervention d'un autre travailleur qui joue un réle
dans 1'accident

Autre intervention N %
Non 1 053 84,9
Oua 97 8,6
Non spécifié 81 6,5

Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.31: L'accidenté est hors de portée de vue

Hors de portée de vue N -4
Oux 13 1,0
Non, non spécifié 1 228 99,0

Total —‘I_;;‘_I_ W

Tableau 3.5.32: Probléme de posture au moment de 1'accident

Probleme de posture N "
Oui 123 9,9
Non, non spécifié 1118 90,1

Total 1 241 100,0
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Tableau 3,5.33: Probléme d'environnement

Probléme d’'environnement N %
Neige, glace, huile, eau ...... 69 5,6
Encombrement, plancher inégal,

roche, trou ..... Ceesrreicasa 65 5,2
Vent, gaz, bruit, éclairage ... 34 2,7
Sciure, POUSSIBTE cevseevrroess 58 4,7
Non spécifié s.oivviiesnnonsavas 1 015 81,8
Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.34: Contrainte physique au moment de 1'accident

Contrainte physique N %
Equipement lourd & transporter

seul ou en équipe ...eiiiean.. 79 6,4
Aménagement du poste, espace

restreint, mouvement répétitif 125 10,1
Grimper sur équipement ou pile

de bois ..... veeses tesessanas 69 5,6
Manque d'outil ou outil en

mauvais état ciiivinceinnenas 33 2,7
Installation temporaire,

cylindre sous pPresslon s.sess 9 0,7
Non spécifié 926 74,6
Total 124 100,0

Tableau 3.5,35: Rapidité d'exécution du travail au moment de 1'accident

Rapidité d'exécution N %
Dui 79 6,4
Non, non spécifié 1 162 93,6

Total 1 241 100,0
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5.6 Perturbation et séguence accidentelle

Lorsque 1l'intervention décrite dans la déclaration d'accident origine
d'une perturbation dans le processus de production ou dans 1'activité de
travail, cette perturbation a été retenue et codifiée. Il en va de méme
de ce gui a provogué son apparition, s1 mentionné. les diverses
perturbations recensées et leurs causes sont décrites dans les tableaux
3.5.36 et 3.5.37.

Les tableaux 3.5.38, 3.5.39 et 3.5.40 portent respectivement sur le
premier événement qui a suivi la perturbation, le deuxidme et le troi-
siéme événement. Ces trois variables servent & reconstituer la chaine
des événements qu:r ont précédé le fait accidentel, la blessure, lorsque
cette dermre est survenue dans un contexte de "récupération” de 1'ac-
tivité de travail en cours.

Enfin, le tableau 3.5.47 indique dans guelle mesure le contexte dans
lequel 1'accadent s'est produit est ou non fréquent ou habituel, pour le
travailleur concerné,

Tableau 3.5.36: Perturbation ayant précédé 1'accident

Perturbation N -]
Bois accumulé, convoyeur

surchargé qul bloque, cuve trop

pleine, garde relevé ........ 59 4,8
Bois COLNCE sevvirvenssvnanans 171 13,9

Bois ou paguet de bois mal

placé, qui avance mal, trop

gros, mal dirigé ........ vras 69 5,6
Bris, blocage de machine:

souffleur bloqué, dent de

pignon qui saute, chaine

déplacée, rouleau sale,

outil qui casse, chariot

qul déraille seiiveeneness . 56 4,5
Feu, conflit, pompe collée,

gelée, panneau coincé........ 8 0,6
Non spécifié 878 70,7

Total 1 241 100,0
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Tableau 3.5.37: Cause de la perturbation

ae

Cause de la perturbation N

Défectuosité mécanique: Probléme

en aval, chaine déplacée,

défectuosité mécanique,

modification récente du paste,

courrole déchirée, rouleau mal

congu, feu, soudure ..iceseannass 49 4,9
Matigre ligneuse: Bois gelé,

éguarri mal équarri, bois cassé,

sciuTe accuUMUlEe sievversvrsnaas 29 2,3
Non Spécifif sieeeveearsoronasreas 1163 93,7
Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.38: Premier événement ayant suivi la perturbation

at

Premier é&vénement N

Mouvement des bras, mouvement du

haut du COTPS sevrevestrrscenanas 203 16,4
Déplacement vertical, horizental,
mouvement du bas du corps ....... 59 4,8

Environnement modifié& par le
travailleur ou par d'autres
travailleurs, mouvement

iNvoloNtalre cecerennscarsnsacass 36 2,9
NOn SPECifif seveveasnasroncarens 943 76,0
Total 1 241 100,0

Tableau 3.5.39: Deuxikme événement ayant suivi la perturbation

Deuxitme événement N %
Mouvement du bras, du haut du corps,

déplacement horizontal, vertieal,

mouvement bas du COTPS ceievevenes 43 3,5
Environnement modifié ..ovvecaeves 59 4,8
Environnement modifié par le

travailleur ou d'autre(s)

travailleur(s) sceeveeescvcecaree 53 4,3
Mouvement involontalre .....c..... 46 3,7
Non spBeifid cuevevecsinannsenns . 1 040 83,8

Total T 241 100,0
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Tableau 3.5.40: Troisidme événement ayant suivi la perturbation

Troisiéme événement N ]
Mouvement 1nvolontaire du haut du

corps, déplacement horizontal ... 29 2,3
Environnement modifié par le

travarlleur ou par un autre

travailleur ..... Cessserenvaennns 23 1,9
Non spécifié ..... sessersestnanas 1 189 95,8
Total 1 241 100,0
Tableau 3.5.41: Caractire des circonstances de 1'accident
Situation fréquente N %

Cui 176 14,2

Non, non spécifié 1 085 85,8
Total 1241 100,0

5.7 Le genre d'accidents et les caractéristiques de la blessure

Comme 1'indiquent les prochains tableaux, six variables ont été em-
ployées pour décrire les blessures subies: 1) le genre d'accidents,
c'est-a-dire le fait qui a immédiatement occasionné la blessure; 2) le
sidge de la lésion; 3) sa nature; 4) son agent causal; 5) la durée d'ab-
gsence du travaillleur consécutive & 1'accident; 6) le ecofit d'indemnisa-
tion de la victime,
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Tableau 3.5.42: Genre d'accidents

ar

Genre N

Chute méme niveau, trébucher,

chute & un niveau bas +..cvvivenen.. 161
HEUTEED svvearotiosscranssnessssnnsas 195
Etre frappé par objet volant......... 145
Etre frappé par objet manipulé....... 105
Etre frappé par objet non manipulé,

Projetd .uvierirerennasarnranencnsnsa 197 15,9
Effort excessif en tirant, poussant,

levant soveiiacnrsnanaas seesans crien 78 6,3
Effort excessif en transportant,

déplagant ....... treececeravaceonnna 133 10,7
Faire un effort, s'étirer, mouvement

PEPELItif veuenn. Cerveeanaas Ceeanaes 57
Etre COINCE vovverecesvonsnansannsnan 114
Electrocution, &blouissement

bruit, émanation, frottement,

PR
D = Y

R ]

Wil -1 QO

0 &
M ON

Norn SpéCiflé iuvievsnsssrsseasonsnaa . 56 4,5

Total 1241 100,0

Tableau 3.5.43: Siege de la lésion

Sidge N

av

TEte et COU vevrnncvassrsccsanansen 63
] 168
Epaulec..coen.. Crevtreeteerecsarenes 64
Poitrine, abdomen, thorax,

hanche, S1B0€ seeesssssesssncssnes 60
301 T eeerssseans cens 217 1
Bras, coude, avant-bras ........... 114
Main, poignet ..c.cvsceecenancasesnes 117
Doigt {gauche) .iesvacessssssoanans 86
Do1gt {droit) secevercvencevaccnnan 122
Cuisse, genoux, jambhe ....cvecnvans 113
Cheville, pied orteil .eveeeesessss 88

-
o W
M=

SN DN NN B

P " T T

R o I o B - (RN, e o]

Multiple, estomac, non spécifié ... 29

N
N

Total 1 241 100,0
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Tableau 3.5.44: Nature de la lésion

Nature N b1
foulure, entorse, étirement
élongation, bursite, déplace-
ment de vertBbre...ceeeceessnas 168 13,5
Coupure, éraflure, déchirure ... 176 14,2
Ecrasement, contusion..e.e.eee.. 405 32,6
Douleur, lombalgie, hernie...... 264 21,3
Irritation, brGlure, nausée,
allergie .viieviaies tesasasnane 188 15,1
Non spécifié, fracture, amputation :
double NAture .iceeeeceseccanes 40 3,2
Total 1 241 100,2
Tableau 3.5.45: Agent causal de la lésion
Agent causal N 4
Outil svvuvanns trescbrattrraaraa 89 7,2
Machine ou partie de machine ... 284 22,9
Particule, fumée, flash ........ 173 13,9
Bois brut, fini, tas de planches 174 14,0
Objet veevivenvennosnvansnnae . 131 10,6
Mouvement du corpsavec charge .. 220 17,7
Posture de travail, vibration .. 45 3,6
Sol, surface de travail,
environnement «.ceecereavaennsa 83 6,7
Non Spéclfié tviienecennnccarnns 42 3,4
Total 1 201 100,0
Tableau 3.5.46: Nombre de jours perdus
Jours perdus N -
0 *®* ® 8 S uf s da S8 & &P A NSRS e a25 34,2
1T a5 ....... ¢ eesssssetasanas 407 32,8
L < T 306 24,7
11 2 97, décBS ceeveererenennnn 65 5,2
Travaux l€gers ...veseseescanse 38 3,1

Total 1241 160,0
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Tableau 3.5.47: Colt des lésions

IRSST - RA-026

Cofit

U B84 IE TS EES S ESNLBEPESEPE RS

N - T

$200 3 $399 iiiiinnnnnes crecans .
$400 A $2 260 c.eeivrrvevnaneoan
Total

1

465
157
323
296

241

5.8 Recommandations

Les recommandaztions formulées pour éviter la survenue des accidents dé-
crits sur les regastres d'accidents ont toutes été codifiées., Certaines
déclarations ne contepaient aucune recommandation; d'autres pouvaient en
avolr Jjusqu'd guatre. Le tableau 3.5.48 indique l'importance relative
de chaque sujet qui a fait 1'objet de recommandation, sur la base de la

compilation totale des recommandations.

tions formulées est de 1470.

Le nombre total de recommanda-

Tableau 3.5.48: Recommandations formulées pour éviter 1'accident

Recommandations
Méthode de travaill ..ceceenses
Prudente ...eceevce vevtsssesuen

Communication entre travail-
leurs , formation et
information .eeeeuvenonnnseae

Utilisation d'EIP¥ .....cesi.n

Arrét de machine ou
cadenasSsage ssesiescansns s

Entretien préventif et
nettoyage ceevvevvnsorvronrens

Modification de 1'aménagement
du poste et des acceds ....a0n

Amélioration des fonctions
principales des machines ....

Amélioration de la circulation
de la matiére ligneuse ......

Utilisation d'outils ou
d'éguipements ad&quats ......

Total

1 470

196
176

72

98

63

118

129

131

383

104

aR

13,3
12,0

4,9
6,6
4,3
8,0
8,8
8,9
26,1

7,1

100,0

*EJP: CEquipement 1ndividuel de

protection
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CHAPITRE 4 - Entreprises et phases de production: analyses portant sur
la fréquence et la gravité des accidents

L'analyse de la fréquence et de la gravité des accidents du travail a
été pratiquée 3 deux niveaux: 1) 3 celui des entreprises, tous trongons
de production et toutes machines confondus; 2) 3 celui des trongons de
production, toutes entreprises confondues. Au premier niveau, celui des
entreprises, nous étions intéressées de voir jusqu'a quel point des res-
semblances et différences existaient, d'une entreprise a l'autre, en
regard de la fréquence et de la gravité des accidents, en faisant abs-
traction des risques particuliers & chaque phase de la production. Au
second niveau, au contraire, nous tentions plutft de mettre en évidence
les risques associés & chaque troncon de production, en confondant les
entreprises.

La fréquence relative des accidents a été traitée de deux fagons: 1) par
une analyse de variance, en vue de distinguer les meilleurs prédicteurs
de la variation dans le nombre d'accidents, & partir de caractéristiques
d'infrastructure des entreprises (type de product:ion; utilisation combi-
née de main-d'oeuvre et de machinerie); 2) par comparaison d'indicateurs
de fréquence, afin de mettre en évidence les types d'entreprises ou
trongons de production les plus & risque. La gravité relative des acci-
dents a aussi été appréciée par comparaison d'indicateurs, aux mémes
fins.

1. Analyse au niveau des entreprises

1.1 Prédiction de la variation dans le nombre d'accidents

Les analyses de variance pratiquées pour distinguer les caractéristiques
d'entreprises fournigssant la meilleure prédiction de la variation dans
le nombre hebdomadaire d'accidents avaient, comme variables indépendan-
tes, 1l'une ou l'autre des combinaisons de variables suivantes: 1) le
nombre de travailleurs et le nombre total de machines; 2) le nombre to-
tal de machines et le volume moven de production.

La matrice de corrélations présentée au tableau 4.1.1 met en évidence le
fait que le nombre total d'accidents varie dans le méme sens que le nom-
bre total de travailleurs et le volume moyen de production; il varie en
sens 1nverse du nombre de machines, toutes entreprises et troncons de
production confondus. Le nombre total de travailleurs et le nombre to-
tal de machines sont faiblement corrélés entre eux (0,23), de méme que
le nombre total de machines et le volume moyen de production (0,30).
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Tableau 4.1.1 Matrice de corrélations des variables utilisées dans les
analyses de variance, toutes entreprises et trongons de
production confondus

Variable Accidents Machines Production Travailleurs
(Par semaine)

1. nb total d'accidents 1
2. nb total de machines -0,25 1
3. volume moyen de '
production 0,59 0,30 1
4, nb de travailleurs 0,58 0,23 0,95 1

1.1.1 Analyses de variance effectuées en tenant compte du type de boils
d'oeuvre produit

Le tableauv &4.1.2 présente les matrices de corrélations obtenues entre
variables déja introduites au tableau 4.1.1, en tenant compte cette fois
du type de bois d'oeuvre produit dans les entreprises. Ce tableau per-
met de constater que les corrélations obtenues par ce premier type de
différenciation des entreprises sont trés semblables aux corrélations
précédentes, sans départage des entreprises.

Tableau 4.1.2 Matrices de corrélations des variables utilisées dans les
analyses de variance, selon le type de bois d’'oeuvre

produit
Variable Type de bois preduit Global
{par semaine)
Dimension homogéne Dimension variable

1 2 3 4 1 2z 3 4 1 2 3 4
1. nb total d'accidents 1 1 1
2. nb total de machines -.36 1 -.22 1 -.25 1
3, production moyenne 64 16 1 B56 W34 1 .59 .30 1
4. nb total de travailleurs .56 .08 .96 1 63,25 .96 1 .58 .23 .95 1

Toutefois, en dépit de ces faibles différences, on peut constater au
tableau 4.1.3 gue les équations des droites de ré&gression des deux caté-
gories d'entreprises, départagées selon le type de bois produit, sont
significativement différentes lorsque sont utilisés comme variables in-
dépendantes, le nombre de machines et le volume de production.
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On remarquera en outre & ce méme tableau que les variances intra-groupe
sont significatives dans les deux analyses de variance. Cela indique que
les variables employées sont de bons prédicteurs de la variation dans le
nambre d'accidents, dans chacune des analyses, dans chacun des deux
groupes d'entreprises.

1.1.2 Analyses de variance effectuées en tenant compte de la capacité
de production des entreprises (RMOM)

Les secondes analyses de variance pratiquées 1'ont été en départageant
les entreprises en trois catéqories, selon leur utilisation combinée de
main-d'oeuvre et de machinerie (1indicateur RMOM).

Sur cette nouvelle base de comparaison, on remarquera d'abord au tableau
4.1.4 que les matrices de corrélations des variables & introduire dans
les équations des droites de régression sont trds dissemblables entre
les catégories d'entreprises. Font exception, les corrélations, d'une
part, entre le nombre de travailleurs et le volume de production et,
d'autre part, entre le naombre de travailleurs et le nombre d'accidents.
En ce dernier cas cependant, chaque groupe d'entreprises présente une
corrélation plus faible que celle obtenue toutes entreprises confondues.

Le tableau 4.1.5 permet de plus de constater que les droites de
régression de chaque catégorie d'entreprises sont significativement
différentes les unes des autres, dans les deux analyses de variance. De
plus, la variance intra-groupe est, elle aussi, significative. Cela
dénote que les variables indépendantes employBes dans chacune des deux
analyses sont de bons prédicteurs de la variation dans le nombre
d'accidents, quelque soit la catégorie d'entreprises considérées, et que
ces mémes catégories sont par ailleurs bien distinctes les unes des
autres.
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1.2 Indicateurs de fréquence des accidents

Les trois indicateurs employés pour comparer entre elles les entreprises
en regard de la fréquence des accidents sont 1) le taux d'incidence; 2)
un taux de fréquence utilisant au dénominateur le nombre de travailleurs
exposés, multiplié par leur durée d'exposition; 3} un taux de fréquence
utilisant au dénominateur le nombre de machines utilisées, multiplié, en
ce cas aussi, par leur temps d'utilisation.

Les résultats du calcul de ces trois indicateurs, entreprise par entre-
prise, figurent au tableau 4.1.6. Le tableau 4.1.7 fait pour sa part
gtat des résultats du test t pratiqué pour comparer entre elles ces
entreprises en regard de leur taux d'incidence (comparaisons de propor-
tions).

On constatera d'abord au tableau 4.7.6 que ces trois taux varient sensi-
blement dans le méme sens; qu'ils sont trés faibles dans 1'’entreprise 9,
suivis des entreprises 10 et 11, et tr&s élevés dans les entreprises 7
et 6. Le tableau 4.1.7 illustre pour sa part que les 9 entreprises &
1'étude ont des taux d'incidence d'accidents tr&s différents les uns des
autres. Les seules différences ressorties comme étant non significati-
ves, aprés comparaison des entreprises deux a deux par test t, sont cel-
les entre les entreprises de 6 & 5; 8 & 5; 8 et 6; 10 et 4; 11 & 4; 11
et 103 12 a 5; 12 2 6; 12 i B.

Tableau 4.1.6: Indicateurs de fréquence des accidents dans chacune des 9

entreprises
Entreprise Taux d'incidence Taux de fréguence Taux de fréquence
(travailleurs) (machine)
E4 civenenann 0,31 0,44 2,12
ES civevinnns a,57 1,62 2,83
E6 cvevnnnnns 0,65 0,91 3,20
E7 veeaireeas 0,88 0,99 3,76
EB vevernnes. 0,57 0,69 1,25
E9 weeenranen 0,12 0,13 0,31
E10 ccvvennnn 0,26 0,28 1,40
2 L 0,26 0,31 0,62
E12 sieieines 0,57 a,76 1,48

TOTAL 0,46 0,68 1,81
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Par ailleurs, les tableaux 4.1.8 % 4.1.10 mettent clairement en évidence
le fait gque le taux d'incidence des entreprises est aussi significative-
ment différent lorsqu’elles sont départagées 1) selon le type de bois
d'oeuvre qu'elles produisent; 2} selon leur utilisation combinée de
main-d'oeuvre et de machinerie. Lles trois indicateurs de fréquence
d'accidents varient aussi dans le méme sens pour ces deux types de re-
groupements (tableau 4.1.8), mais il est légerement (et significative-
ment) plus élevé dans les entreprises productrices de bois d'oeuvre de
longueur variable. Aussi il est significativement plus faible dans les
entreprises ol le rapport entre la main-d'oeuvre et la machinerie em-
ployés est moyen, pour un nombre de machines inférieur & 50 et, plus
élevé, pour les entreprises ol ce rapport est &levé. Le résultat des
tests t pratiquéds a cet effet est de plus significatif.

Tableauy 4.1.8: Indicateurs de fréquence des accidents selon deux types
de regroupements d'entreprises

Regroupements Taux Taux de Taux de
d'incidence fréquence fréquence
(travailleurs) (machine)

1. Type de bois produit

Dimension homogéne 0,43 0,52 1,61
Dimension variable 0,50 0,81 2,01

2. Catégorie de 1'indice
combhiné {RMOM)

Elevé (E 6 et 7) 0,73 0,95 3,43
Moyen (E 9, 10, 11, 12) 0,28 0,37 0,93
Faible (E 4, 5 et 8) 0,40 0,92 1,75

Tableau 4.1.9: Comparaison de l'incidence des accidents entre
entreprises selon le type de bois produit

Type de bois produit Longueur de 8°* Longueur variable

Dimension homogéne -

Dimension variable *k% -

*** Test t significatif a 0,01
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Tableau 4.1.10: Comparaison de 1'incidence des accidents entre
entreprises selon leur utilisation combinée de
main-d’oeuvre et de machines (RMOM)

Catégorie Elevée Moyenne Faible

Elevée (E 6 et 7) -
Moyenne (E 9, 10, 11, 12) *Hx -

Faible (E 4, 5, 8) ek -

*x*% Test t significatif 3 0,01

1.3 Indicateurs de gravité des accidents

Dans le cas de la gravité des lésions professionnelles, trols 1indica-
teurs ont aussi été mesurés: 1) la durée moyenne d'indemnisation par
lésion; 2) le taux annuel d'absence par travailleur; 3) le colt moyen
des lésions. Le tableau 4.1.117 reproduit la valeur de chacun de ces
trois indicateurs pour chaque entreprise. 0On peut d'abord y observer
que le colt moyen des lésions est sensiblement comparable d'une entre-
prise & l'autre, variant de 353 $ (ES5) 3 441 $ (E11). Au contraire, la
durée moyenne d'absence par lésion passe du simple & plus du double, de
1'entreprise 12 aux entreprises 4 et 5, et le taux annuel d'absence par
travailleur, du simple & plus du triple des entreprises 10 et 11 aux
entreprises 7 et 5. En ce dernier cas, le taux annuel d'absence par
travailleur est particulidrement bas dans l'entreprise 9 (0.79).

Les tableaux 4.1.12 et 4.1.13 illustrent bien le fait que des différen-
ces significatives existent entre entreprises, lorsqu'elles sont compa-
rées deux a deux, tant pour la durée moyenne d'indemnisation par lésion
(tableau 4.1.12) que pour le taux annuel d'absence par travailleur
(tableau 4.,1.13). Il y a encore plus de différences significatives tou-
tefois dans le cas du taux annuel d'absence par travailleur.

I1 faut par ailleurs souligner que seules les entreprises 4 et 11
ainsi que les entreprises 11 et 12 sont significativement différentes
les unes des autres dans le cas du colt moyen des l&sions (test t signi-
ficatif au seuil de 0.10). Aucune autre comparaison d'entreprises deux
a deux ne s'est avérée significative pour cet indicateur.
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Tableau 4.1.11: Indicateurs de gravité des accidents dans chacune des 9

entreprises
Entreprise Durée moyenne Taux annuel ColGt moyen des
d'absence par d'absence (TAA) 1ésions (CML)
1lésion (DMAL) ($)
0 9,56 2,99 385
E5:iienennnsn 10,38 5,95 353
Ebvevivnnnnas 6,22 4,02 436
E7..... ceesen 5,25 4,62 411
2 : - 8,77 5,04 388
E9iinnnnnns, 6,43 0,79 396
E10..iveenens 6,48 1,69 399
|20 5,82 1,52 441
2 4,94 2,83 385

TOTAL 6,35 2,95 412
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Lorsque par ailleurs les entreprises sont regroupées selon leur type de
production ou encore selon les trois catégories de 1'indice RMOM, d'au-
tres constats ressortent. Dans le cas d'abord du type de bois d'oeuvre
produit, il n'y a pas de différence significative entre les deux groupes
d'entreprises en regard de la durée moyenne d'indemnisation par lésion
ou encore du colt moyen des lésions. Une différence significative existe
toutefols dans le cas de la durée annuelle d'absence par travailleur
(tableaux 4.1.14 et 4.1.15).

En ce qui a trait aux trois catégories d'entreprises créées a partir du
ratio main-d'oeuvre/machinerie (RMOM), on remarquera que la durée élevée
d'indemnisation par lésion provient des entreprises pour lesquelles ce
rapport est faible. Cette durée d'absence est trgs significativement
différente de celles des deux autres catégories d'entreprises. De plus,
dans le cas du taux annuel d'absence par travailleur, les entreprises a
ratios élevés ou faibles ont un taux significativement supérieur a cel-
les des ratios moyens. Les entreprises a ratios élevés et faibles se
différencient pour leur part du point de vue du colt moyen des lésions,
significativement plus bas dans les entreprises de ratio faible (ta-
bleaux 4.1.14 et 4.1.15}.

Tableau 4.1.14: Indicateurs de gravité des arcidents selon deux types de
regroupements d'entreprises

Regroupements DMAL TAA cML (%)

1.Type de bois produit

Dimension homogéne 6,05 2,59 404
Dimension variable 6,59 3,29 418

2, Catégorie de 1'indice
combiné (RMOM)

Elevé (E 6 et 7) 5,79 4,24 425
Moyen (E 9, 10, 11, 12) 5,87 1,64 401

Faible (E 4, 5, 8) 9,38 3,71 382
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2, Analyse au niveau des troncons de production

2.1 Prédiction de la variation dans le nombre d'accidents

Une dernidre analyse de variance a été pratiquée au niveau plus désagré-
gé des trongons de production. Les données d'accidents et de production
ont été ramenées, comme dans les analyses précédentes, sur une base heb-
domadaire, et le nombre de machines a aussi été employé comme variable
indépendante. La variable groupante, le trongon de production, a &té
ventil€e en guatre catégories: la préparation; le sciage; la sortie des
planches; le rabotage.

Les matrices de corrélations présentées au tableau 4.2.1 mettent en évi-
dence le fait que le nombre hebdomadaire d'accidents est mieux corrélé
au volume de production et au nombre de machines dans le trongcon de pré-
paration des billes que dans les trois autres tongons. Aussi, les cor-
rélations les plus &levées entre le nombre de machines et le volume de
production sont celles du rabotage des planches et de la préparation des
billes de bois.

Le tableau 4.2.2 présente les droites de régression obtenues pour chacun
des quatre troncons de production. On y observe d'abord que le nombre
de machines et le volume de production sont des prédicteurs significa-
tifs du nombre d'accidents dans chaque trongon de production (variance
intra-groupe); que cette prédiction est plus élevée 3 la préparation que
partout ailleurs dans 1'usine. De plus, une différence hautement signi-
ficative existe entre les droites de réqression de chaque troncon.

2.2 Indicateurs de fréguence et de gravité des lésions

Pour le calcul d'indicateurs de fréquence et de gravité des lésions,
trois indicateurs plutét que six ont pu étre employés, 3 cause de 1'ab-
sence d'information désagrégée sur le nombre de travailleurs exposés. Le
tableau 4.2.3 illustre les résultats obtenus pour chacun de ces trois
indicateurs: 1) le taux de fréquence d'accidents pondéré par le nombre
de machines; 2) la durée moyenne d'absence par lésion; 3) le colt moyen
des 1ésions.

I1 ressort que le taux de fréquence des accidents est plus élevé au sci-
age et plus faible & la préparation des billes. Les écarts entre ces
deux trongons sont en outre assez importants (1,56 comparativement 32
0,88). Dans le cas de la gravité des lésions, les variatlons observées
pour chacun des deux 1indices sont relativement faibles.
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Tableau 4.2.3: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents
de chaque trongon de production, toutes entreprises

confondues

Trongon de production F réquence Gravité

(Taux fréquence

machine) DMAL CML (%)
Préparation 0,88 6,63 422
Sciage 1,56 6,81 389
Sortie 1,17 6,11 389
Rabotage 1,02 6,59 426
Total 1,18 6,35 412

3. Synthése des analyses de la fréquence et de la gravité des accidents

Les analyses présentées dans ce chapitre ne prenaient en considération
que les accidents du travail ayant occasionné des pertes de temps com-
pensables par la C557. Ce critére d'exclusion des accidents "non compen-
sables™ avait été retenu du fait de la diversité des informations conte-
nues au registres des entreprises participantes. Nous assumions ainsi
que les variations dans le nombre de faits accidentels (accidents et
incidents) recensés et repertorids aux registres des entreprises s'ame-
nuisaient dans le cas des accidents nécessitant une indemnisation de la
part de la CS357,

A partir de ce sous-ensemble d'accidents, nous avons effectué des analy-
ses relatives a la fréquence et a la gravité des accidents. Plusieurs
indicateurs ont été utilisés 2 cet effet et des analyses de variance ont
méme été pratiquées.

11 est trés nettement ressorti que le nombre d'accidents du travail est
étroitement corrélé au nombre de travailleurs employ&s dans une entre-
prise de méme qu'au volume hebdomadaire moyen de production. Ces paramé-
tres varient dans le méme sens. En contrepartie, le nombre de machines,
faiblement corrélé au nombre de travailleurs et au velume de production,
varie en sens 1nverse du nombre d'accidents. Ces observations se main-
tiennent tant lorsque toutes les entreprises sont confondues que
lorsqu’elles sont regroupées selon le type de bois qu'elles produisent
(2 catégories) ou encore selon leur capacité de production (3 catégo-
ries).
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Il appert en outre que, dans ces deux types de regroupement, des diffé-
rences hautement significatives existent dans les droites de régression
de chagque sous-groupe d'entreprises.

La comparaison des indicateurs de fréquence des accidents fournit par
ailleurs des résultats de méme nature. Aprds avoir constaté que les
trois 1indicateurs employés varient systématiquement dans le méme sens,
il a pu étre observé 1) que les entreprises productrices de bois d'oeu-
vre de dimensions variables enregistrent un taux d'incidence des acci-
dents significativement plus élevé que celles qui produisent du bois de
dimension homogéne; 2} que les entreprises dont le rapport entre la
main-d'oeuvre et la machinerie (RMOM) est é&levé ou faible ont un taux
d'incidence significativement plus important que celles dans lesquelles
ce ratio est moyen.

Ainsi, dans les entreprises participantes, celles de petite et de grande
taille sont celles ol 1l'incidence des accidents du travail est la plus
€levée; celles de taille moyenne enregistrent un nombre moyen d'acci-
dents par travailleur significativement plus faible.

En regard de la gravité des accidents, il a été constaté que le taux
annuel d'absence par travailleur de méme que la durée moyenne d'indemni-
sation par accident {lésion) varie beaucoup d'une entreprise & l'autre.
Le taux annuel d'absence par travailleur départage en outre les entre-
prises de la méme fagon que le taux d'incidence, lorsque l'on tient
compte de leur capacité de production: les entreprises de taille (capa-
cité) moyenne sont & risque d'accidents moins graves que celles de peti-
te et de grande taille., De plus, la durée moyenne d'absence par lésion
différencie trds nettement les entreprises dont la capacité de produc-
tion est faible de celles dont la capacité de production est soit moyen-
ne, soit grande. En ces derniers cas, elle est prés de deux fois plus
basse gue dans les entreprises & faible capacité de production, fortes
consommatrices de main-d'oeuvre.

Enfin, dans le cas des comparaisons entre troncons de production, toutes
entreprises confondues, 11 appert gque le sciage, suivi de la préparation
des billes sont les deux phases de production ol 1l'incidence des acci-
dents est la plus élevée. Aussi, c'est dans la phase de préparation des
billes que les corrélations les meilleures ont ét€ observées entre le
nombre d'accidents et le volume de production, ou le nombre de machines.
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CHAPITRE 5 - Classification et typologie de 1'ensemble des accidents

L'étude des caracté&ristiques de 1'ensemble des accidents survenus dans
les 9 entreprises participantes a été réalisée par analyse multidimen-
sionnelle, L'utilisation combinée de 1'AFC et de la CAH a permis de
reconstituer les 10 classes d'accidents décrites dans ce chapitre. L'a-
nalyse a porté sur 1 162 cas d'accidents?.

On trouvera & l'annexe 5 (tableau A5.1) la liste détaillée des variables
introduites dans l'analyse, leur statut respectif (active ou passive) et
le nombre de modalités considérées pour chacune d'elles.

Aprés description de chacune des 10 classes d'accidents, des tableaux-
synth&ses sont présent&s en vue d'illustrer les types d'accidents gqui
sont le plus représentatifs de chacun des trongons de production de méme
-que ceux d'entre eux que l'on retrouve un peu partout dans les entrepra-
ses.

Une comparaison est aussi effectuée en regard de la distribution de ces
10 classes d'accidents selon 1) les 3 catégories d'entreprises obtenues
& partir de l'indice d'utilisation combinée de main-d'oeuvre et de ma-
chines (RMOM); 2) le type de bois produit dans une entreprise; 3) la
phase de production; 4) le groupe machines.

1. Description des classes d'accidents

1.1 Accidents se produisant & 1'éboutage, en cours de production

(Classe 1; 59 cas; 3,2% d'inertie)

Ces accidents se produisent & l'éboutage, en grande partie & 1'entrée
des ébouteuses. Les travailleurs concernés sont des ébouteurs, des
trieurs ou des classificateurs. Ils se blessent surtout pendant la pro-
duction, en s'&tirant le bras, au moment ol 1ls s'apprétent & tirer ou
pousser des planches. Ils effectuent alors des efforts excessifs ou
encore ils se coincent les bras, les mains, les doigts ou les jambes
entre deux objets (du bois et une partie de machine ou deux parties de
machine).

Au moment ol surviennent ces accidents les machines sont en opération
et, dans plus du cinquidme des cas, des contraintes d'aménagement du
poste de travail ont joué un r8le dans les circonstances de l'accident.

T Une analyse pré&liminaire des 1 241 accidents initiaux nous a conduit
3 éliminer une classe d'accidents qui se regroupaient & cause de la
quantité d'information manguante & leur sujet. Pauvres en informa-
tion, ces 79 cas d'accidents ont été éliminés de toutes les analyses
subséquentes.
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De plus, dans plusieurs cas, du bois accumulé ou mal placé a entrainé le
geste du travailleur qui a fait en sorte qu'il s'est blessé. 11 s'avére
gque ces situations semblent se produire fréguemment % ce poste de tra-
vail, principalement dans les entreprises 4 et 11, ainsi que dans les
sections du sciage et du rabotage.

Pour améliorer la sécurité du travail & 1'éboutage, plusieurs recomman-
dations ont E€té formulées. Elles concernent: le cadenassage des machi-
nes; un meilleur aménagement du poste de travail; une amélioration de la
circulation de la matigre premidre {sur les convoyeurs notamment).

1.2 Accidents de déblocage et de nettoyage 3 la déchiqueteuse et aux
ecorceuses

(Classe 2; 48 cas; 3,B% d'inertie)

Cette classe regroupe des accidents survenant 3 l'entrée ou sous la dé-
chiqueteuse et 1'écorceuse. Les travailleurs impliqués sont des journa-
liers ou des préposés au déchiquetage. Au moment de leur accident,ils
nettoyaient avec une pelle ou ils débloquaient en poussant une bille ou
un morceau de bols, ou encore en effectuant un mouvement indétermind du
haut du corps. Suite & ces actions, ils ont été frappés par un morceau
de bois ou un objet non manipulé par eux. Il ont subi des contusions
mineures (0 jour d'absence) & la té&te, au cou, aux bras ou aux mains.

Dans plus de la moitié des cas, du bois coincé ou accumulé est & 1'ori-
gine d'une séquence d'événements ayant conduit 3 la blessure subie.
Suite & cette perturbation, les travailleurs sont appelés & réagir par
un mouvement du haut du corps ou un déplacement. Par la suite, dans la
plupart des cas, une modification de 1'environnement de travail se pro-
durt et provoque finalement la lésion.

Ces circonstances sont fréguentes principalement dans les entreprises 11
et 12 ainsi qu'ad la sortie des usines de sciage. Pour réduire 1'appari-
tion de ces situations critiques, il est suggéré d'améliorer 1'aménage-
ment des postes de travail et le fonctionnement des machines; de porter
une attention particuligre & la circulation de la matigre ligneuse et
des rebuts; et, dans certains cas, de cadenasser la machine avant d'ef-
fectuer un débloquage.

1.3 Accidents se produisant en cours de production et de déblocage au
classage, & l'empilage et au rabotage

(Classe 3; 94 cas; 4,8% d'inertie)

Dans cette troisi®me classe, on retrouve des accidents qui surviennent
au classeur, & l'empileuse ou & la raboteuse. Les trieurs, les classi-
ficateurs et les préposés au rabotage s'dcrasent ou se coincent les
doigts et les bras en manipulant des planches ou des paquets de plan-
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ches. Ces mouvements sont effectués en cours de production ou, dans
quelques cas, lors de déblocage. Ce type d'accidents est caractéristi-
que de la sortie des usines de sciage et de rabotage.

1.4 Les efforts excessifs et douleurs au dos en transportant ou tirant
du matériel ou du bois

(Classe 4; 146 cas; 6,3% d'inertie)

Ce type d'accidents inclut des situations d'efforts excessifs fournis
par les travailleurs en tirant, poussant, soulevant, transportant du
bois, un objet ou de 1l'équipement. Ces efforts provoquent des douleurs
au dos et se produisent pendant la production, le démélage et le déblo-
cage manuel. Dans de nombreux cas, un problgme de posture inconfortable
est souligné comme contrainte & 1'accomplissement de ces activités.
Plus du tiers de ces blessures impliquent des journaliers et occasion-
nent plus d'une semaine d'absence du travail.

Par ailleurs, ce type d'accidents, caractéristigue des polyaccidentés,
survient principalement pendant le quart de soir, dans l'entreprise 6, A
n'importe quel endroit dans les usines de sciage ou de rabotage.

Pour réduire l'incidence de ces lésions du dos, 11 est recommandé de
rendre disponibles des outils et de 1'égquipement ad&quats, pour effec-
tuer les té&ches consistant & tirer, pousser, transporter ou soulever du
matériel.

1.5 Accidents d'entretien-réparation se produisant dans divers ateliers

(Classe 5; 149 cas; 6,6% d'inertie)

Cette classe est composée d'accidents se produisant en particulier au
garage, aux ateliers de peinture, de soudure et 3 la limerie. Ils im-
pliquent des mécaniciens et soudeurs. Au moment ol survient leur acci-
dent, ces travailleurs sont occup&s & 1'entretien et 3 la réparation
d'équipement, manipulent un outil, soudent, meulent, liment, arguisent,
enroulent, attachent quelque chose.

La plupart du temps, ils se coupent les bras, les mains ou les doigts,
aprés avoir été frappés par 1l'outil ou l'cbjet manipulé ou un autre
objet. Dans quelques cas, ils se coincent aussi entre deux objets. Ces
accidents n'entrainent pas de perte de temps, surviennent surtout le
Jour et dans 1'entreprise 7.

1.6 Accidents de production et de déblocage se produisant au début du
sciage (machines et convoyeurs)

(Classe 63 119 cas; 7,2% d'inertae)

Les accidents de cette sixidme classe surviennent dans la section du
sciage, aux refendeuse, scie & ruban, dé&ligneuse-déchiqueteuse et



/80 Organisation de la production et accidents en scierie

Annexe au rapport de recherche IRSST - RA-026

équarrisseuse-déchiqueteuse. Ils affectent les opérateurs de ces machi-
nes, Ils se produisent & l'entrée ou la sortie des machines, ou aux
fonctions principales des convoyeurs A chafnes ou & rouleaux s'y trou-
vant. Les travailleurs subissent des contusions lorsqu'ils se coincent
les bras, mains ou doigts entre une bille (ou une planche) et une partie
de machine (ou une courrcie). Ces blessures se produisent lors d'acti-
vités de production ou de déblocage (bois coincé ou mal placé). A ce
moment, le travailleur manipule une bille, une planche ou opére, redé-
marre, alimente la machine dont il est 1'opérateur.

Dans plus du quart des cas, des problémes d'aménagement et d'espace res-
treint sont signalés au poste de travail. Les entreprises 4 et 11 sont
fortement représentées dans ce groupe en comparaison des autres.

Pour améliorer la situation, il a été suggéré: 1) de modifier 1'aménage-
ment des postes de travail; 2) de porter une plus grande attention a
1'emploi de méthodes de travail sécuritaires ; 3) de revoir la circula-
tion de la matigre ligneuse, entre les machines, afin de réduire les
hlocages.

1.7 Accidents de déblocage se produisant & 1l'entrée du sciage

(Classe 7; 124 cas; 7,% d'inertie)

Cette septidme classe regroupe des accidents survenant a l'entrée de la
scierie, aux déméleurs & billes, trongonneuses, écorceuses, et aux con-
voyeurs & bandes ou & chalines reliant ces machines. Les zones d'inter-
vention critiques sont les passerelles, l'entrée des machines de trans-
formation ainsi que les fonctions principales des déméleurs et des con-
VOYEBUTS.

Les préposés au bassin de trempage, au démélage, au trongonnage ou a
1'écorcage doivent effectuer du déblocage de billes de fagon manuelle ou
a 1'aide de scies mécaniques, de gaffes, de pics, ou de tourne-grumes.
Les gestes effectués au moment de 1'accident consistent & tirer, pous-
ser, serrer, rouler. Souvent, l'intervention du travailleur pour déblo-
quer le processus entraine des modifications de 1'environnement de tra-
vail et, par la suite, la lésion.

Pendant ces interventions, les travailleurs peuvent &tre frappés par
1'cbjet ou 1'outil manipulé pour débloquer ou bien se coincer entre deux
objets. Les sitges de lésion sont divers (bras, main, jambe, dos}. Plus
du tiers de ces accidents surviennent pendant le quart de nuit, et dans
1'entreprise 11,

Pour améliorer la sécurité & l'entrée de la scierie lors d'interventions
de déblocage, il est recommandé: 1) de porter une attention particulidre
aux méthodes de travail; 2) de cadenasser les machines; 3) d'améliorer
la circulation du bois entre les machines.
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1.8 Les irritations des yeux & proximité des machines

(Classe B; 125 cas; 7,5% d'inertie)

Cette classe inclut des accidents pouvant se produire n'importe ol dans
la scierie ou l'usine de rabotage. Elle concerne les cas ol les tra-
vailleurs ont les yeux irrités par des particules ou de la poussikre.
Au moment ol surviennent ces accidents, les travailleurs sont A cdté ou
sous la machine. La plupart du temps, ils sont en déplacement ou ils
effectuent du nettoyage, du soudage, meulage, limage, ete. Dans les
circonstances de plus du tiers de ces accidents, des problémes d'envi-
ronnement de travail (vent, poussidre) ont joué un réle. Pour les préve-
nir, on suggére le port de lunettes de sécurité.

1.9 Les chutes depuis un véhicule ou en cours de déplacement

(Classe 9; 167 cas; 8,7% d'inertie)

Ce groupe d'accidents est caractéristique des chutes de hauteur ou au
méme niveau qui occasionnent des entorses ou des foulures aux jambes et
aux pieds. Au moment de ces accidents les travailleurs sont en déplace-
ment. Ils marchent dans la cour ou l'usine, montent ou descendent par
le marchepied d'un camion, d'une chargeuse ou d'un camion é&l&vateur.
Dans de nombreux cas, la neige, la glace ou 1'encombrement des lieux de
travail contribue & occasionner ces chutes. Plus du tiers de ces acci-
dents se produisent dans 1'entreprise 7.

Pour améliorer la sécurité pendant ces déplacements, 11 est recommandé
d'étre prudent; d'effectuer 1l'entretien préventif de 1'équipement; de
nettoyer réguligrement les postes et espaces de travail.

1.10 Les blessures aux membres supérieurs en cours d'entretien et de

réparation

(Classe 103 131 cas; 9,1,% d'inertie)

Ce groupe d'accidents est constitué de blessures aux bras, mains, doigts
survenant pendant l'entretien ou la réparation d'&guipements. Les tra-
vailleurs impliqués sont des mécaniciens, électriciens et des journa-
liers. Au moment de leur accident, ils utilisent un marteau, un pic 2
froid, une pelle ou un grattoir pour accomplir leur travail. Dans de
nombreux cas, ces outils sont impliqués dans l'accident de méme que des
composantes de la machine sur laguelle ils effectuent leurs interven-
tions.

Les actions critiques pendant l'entretien et la réparation de 1'équipe-
ment sont 1'ajustement et le changement des couteaux ou scies {fonction
principale, mécanisme de support) des trongonneuse, écorceuse, refendeu-
se, scie 3 ruban, déligneuse et équarrisseuse-déchiqueteuse de méme que
le nettoyage autour de ces machines. Pendant ces actions, le travailleur
heurte une partie de machine et se coupe.
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1]l semble que 1'aménagement des postes de travail et le fait d'avoir a
grimper sur les machines pour accomplir ce type de téches constituent
des contraintes importantes qui en compromettent la sécurité.

Pour réduire ces types d'accidents, il est suggéré d'améliorer 1l'entre-
tien préventif des machines et de favoriser l'utilisation d'outils ou
d'équipements adéquats pour faciliter 1l'accomplissement du travail.

2. Syntheése des classes d'accidents selon leur lieu d'occurrence

Les deux tableaux présentés dans cette section résument les principales
caractéristiques des 10 classes d'accidents présentées plus haut. Sont
d'abord regroupées en un premier tableau (tableau 5.2.1) les quatre
classes d'accidents pouvant se produire soit dans les ateliers, soit ol
que ce soit dans une entreprise: 1) les efforts excessifs et douleurs au
dos en transportant ou tirant du matériel ou du bois (classe 4); 2) les
accidents d'entretien-ré8paration se produisant dans divers ateliers
(classe 5); 3) les irritations des yeux & proximité des machines (clas-
se 8): 4) les chutes depuis un véhicule ou en cours de déplacement
(classe 9).

Au tableau 5.2.2, les classes d'accidents plus caractéristiques de cer-
tains trongons de production des entreprises sont résumées. On remar-
quera que l'entrée de 1'usine (T1) est un lieu ol les accidents survien-
nent fréquemment en cours de déblocage (classe 7) mais auss1i lors de
travaux d'entretien ou de réparation (classe 5). Le sciage (T2) est une
phase de la production oli les accidents sont fortement concentrés aux
premidres transformations des billes (classe 6) ou & l'éboutage des
planches (classe 1); l'entretien et la réparation des machines et lieux
de travail y sont aussi critiques & divers postes de travail. La sortie
des planches, apres éboutage, et le rabotage (T3 et T4) sont des tron-
gons de production dont les accidents les plus typiques se produisent &
la déchigqueteuse (classe 2) ou encore au triage et & 1'empilage (clas-
se 3)}. Des accidents en cours d'éboutage se produisent aussi au rabota-
ge (classe 1).

3. Distribution des classes d'accidents selon quatre niveaux d'obser-
vation

Dans cette troisidgme section, nous présentons la répartition des classes
d'accidents ressorties de cetie analyse en considérant les niveaux d'ob-
servation suivants: 1) la capacité de production des entreprises; 2) le
type de bois qu'elles produisent; 3) les phases de transformation de la
matidre ligneuse; 4) le type de machines.
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3.1 Classes d'accadents et catégorie d'entreprises selon leur capacité
relative de production ("RMOM")

Le tableau 5.3.1 présente les distributions des accidents par classes,
en fonction des catégories d'entreprises présentant un faible, moyen ou
fort ratio d'utilisation de main-d'ceuvre et de machineries {RMOM).

On constate que les accidents se produisant a l'éboutage, en cours de
production {(classe 1), et ceux survenant au début du sciage, pendant la
production ou le déblocage (classe 6), sont relativement plus fréquents
dans les entreprises employant un ratio élevé de main-d'oeuvre par
machine (entreprises 4, S et 8).

Par ailleurs, les efforts excessifs et douleurs au dos survenant en
transportant ou tirant du matériel ou du bois (classe 4) et les acci-
dents d'entretien-réparation survenant dans divers ateliers {classe 5)
se produisent treés fréquemment dans les entreprises ayant un faible taux
d'utilisation de main-d'oeuvre par machine (entreprises 6 et 7).

Enfin, les accidents de déblocage et de nettoyage a la déchiqueteuse et
aux écorceuses {classe 2} de méme que ceux se produisant a l'entrée du
sciage en cours de déblocage (classe 7) se retrouvent plus systématique-
ment dans les entreprises 9, 10, 11 et 12, qui font partie de la catégo-
rie présentant un taux moyen de main-d'oceuvre par machine.

D'autre part, quatre groupes d'accidents se produisent aussi fréquemment
qu'attendu dans les trois catégories d'entreprises. Ces groupes sont:
1) les accidents survenant en cours de production et de déblocage, au
classage, A 1l'empilage et au rabotage (classe 3)}; 2) les irritations des
yeux 3 proximité des machines {classe 8); 3) les chutes depuis les véhi-
cules ou en cours de d&placements (classe 9) et 4) les blessures aux
membres supérieurs en cours d'entretien et de réparation (classe 10).
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Tableau 5.3.1 Répartition des classes d'accidents par classes d'entre-
prises selon le ratio RMOM

CLASSES CLASSE D'ENTREPRISES TOTAL
D'ACCIDENTS
RATIO RATID RATIO
FAIBLE MOYEN ELEVE
# DESCRIPTION
1 Production a
1'éboutage ..... ceteraea 35,6 42,4 22,0 100,0
2 Déblocage et nettoyage
des écorceurs et 2 la
déchiqueteuse ..viveeess 27,1 62,5 10,4 100,80
3 Production et déblocage
au classage-empilage et
rabotage ..... terecenaas 52,1 31,9 16,0 100,0
4 Transport de matériel
et efforts excessifs ... 65,8 23,3 11,0 100,0
5 Entretien-réparation
dans les ateliers ...... 65,8 24,8 9,4 100,0
6 Production et déblocage
au debut du sciage ..... 28,6 47,9 23,5 100,0
7 Déblocage & 1'entrée de
1'usine ....... teeresenn 35,5 54,8 9,7 100,9
8 Irritations des yeux ... 59,2 30,4 10,4 100,0
9 Chutes depuis un véhicule
ou lors de déplacements 55,7 34,7 9,6 100,0
10 Entretien et réparation
(membres supérieurs) ... 45,8 37,4 16,8 100,0
TOTAL s 50,1 36,7 13,3 100,0
n 582 426 154 1162

Chi-carré = 102,31; d.1. = 18; p & 10-4
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3.2, Classes d'accidents et type de production des entreprises

Le tableau 5.3.2 indique la distribution des classes d'accidents en
regard des deux catégories d'entreprises obtenues en tenant compte du
type de bois d'oeuvre produit: du bois de méme dimension uniquement ou
encore du bois de dimension variable.

On y constate qu'il y a une relation statistiquement significative entre
type de production et classe d'accidents. En fait, les entreprises pro-
ductrices de bois d'oceuvre de dimension variable ont assez systématique-
ment plus d'accidents que celles productrices de bois de dimension homo-
géne dans l'ensemble des classes d'accidents. Toutefois, dans les clas-
ses 1, 2, et 6, le nombre d'accidents enregistrés par les entreprises
fabriquant du bois de dimension variable est beaucoup plus important
qu'attendu. Il s'agit en outre d'accidents se produisant & 1'éboutage
(classe 1); aux écorceurs et & la déchiqueteuse (classe 2); au début du
sciage (classe 6). 11 est aussi b noter que les accidents se produisant
au classage, & l'empilage et au rabotage (classe 3), sont légkrement
plus nombreux qu'attendu dans les entreprises qui produisent du bois
d'oeuvre d'une seule dimension.

3.3. Classes d'accidents et phases de production

En considérant maintenant les lieux mémes ol les accidents se produi-
sent, le tableau 5.3.3 rappelle d'abord que les accidents sont plus
nombreux dans les deux premiers trongons de fabrication du bois d'oeuvre
qu'ils ne le sont 3 la sortie et au rabotage des planches. Les acci-
dents 1inclus dans la colonne "n.s" sont ceux qui se sont produits ail-
leurs qu'a l'un ou l'autre des quatre trongons ou encore ceux dont le
lieu d'occurrence n'a pu &tre identifié.

I1 y a par ailleurs une relation importante entre classe d'accidents et
phase de production. Comme on pouvait s'y attendre, la préparation des
billes est un trongon de production sur-représenté dans les classes 7
et 10; le sciage, dans les classes 1, 6 et 10; la sortie des planches
dans les classes 2 et 3; le rabotage, dans les classes 1 et 3.
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Tableau 5.3.2 Répartition des classes d'accidents par classes d'entre-
prises selon le type de bois produit

CLASSES CLASSE D'ENTREPRISES TOTAL
D*ACCIDENTS

DIMENSION DIMENSION

HOMOGENE VARIABLE

# DESCRIPTION

1 Production 2
1'éboutage ..iveeiininannnnns 22,0 78,0 1006,0

2 Déblocage et nettoyage
des écorceurs et & la
déchiqueteuse ....sevrccrsnne 31,2 68,8 100,0

3 Production et déblocage
au classage-empilage et

rabotage «...ceecivennrseanns 50,0 50,0 100,0
4 Transport de matériel
et efforts excessifs ..vve.e . 37,7 62,3 100,0
5 Entretien-réparation
dans les ateliers ..vveessenn 45,6 54,4 100,0
6 Production et déblocage
au début du sciage ...... PP 34,5 65,5 100,0
7 Déblocage & l'entrée de
I'usine Jveeiavsnnnne coseenas 37,1 62,9 100,0
8 Irritations des yeux .eseeeas 48,8 51,2 100,0
9 Chutes depuis un véhicule
ou lors de déplacements ..... 49,1 50,9 100,0
10 Entretien et réparation
(membres SUpPérieurs) ..ece... 45,8 54,2 100,0
TOTAL % 42,0 58,0 100,0
n 488 674 1162

Chi-carré = 26,95; d.1. = 9; p £ 0,002
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Tableau 5.3.3 Répartition des classes d'accidents selon les phases de

production
CLASSES PHASES DE PRODUCTION TOTAL
D'ACCIDENTS
PREPA- SCIAGE SORTIE RABO- N.S.
RATION TAGE
# DESCRIPTIGON
1 Production &
1'éboutage +cvveesvesse. 0,0 76,3 3,4 20,3 c,0 1006,0
2 Déblocage et nettoyage
des écorceurs et a la
déchiqueteuse ....... ... 18,8 6,3 5B,3 6,3 10,4 100,0
3 Production et déblocage
au classage-empilage et
rabotage .icieieeirnenass 1,7 3,2 55,3 37,2 3,2 100,0
4 Transport de matériel
et efforts excessifs ... 17,8 8,9 12,3 8,2 52,7 100,0
5 Entretien-réparation
dans les ateliers ...... 8,7 4,7 2,0 5,4 79,2 100,0
6 Production et déblocage
au début du sciage ..... 11,8 77,3 1,7 5,9 3,4 100,0
7 Déblocage a l'entrée de
l'usine LN IR BN B BE BE BN BN BE BN BN BRI BN BN 1 71’0 21,8 3,2 1’6 2,4 100’0
8 Irritations des yeux ... 8,0 20,0 10,4 8,8 52,8 100,0
9 Chutes depuis un véhicule
ou lors de déplacements. 13,8 5,4 7,8 4,8 68,3 100,0
10 Entretien et réparation
{membres supérieurs) ... 32,1 34,4 13,0 6,9 13,7 100,0
TOTAL 4 19,4 23,1 13,1 2,2 35,1 100,0
n 226 269 152 107 408 1162

Chi-carré = 1197,2; d.l. = 36; p € 10-4
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3.4. Classes d'accidents et types de machines

En plus des différences qui viennent d'étre observées dans les distribu-
tions des classes d'accidents selon la capacité de production des entre-
prises (RMOM), le type de bois d'oeuvre qu'elles produisent et les pha-
ses de production, il s'avidre que les classes d'accidents décrites dans
ce chapitre ne sont pas non plus distribuées au hasard en fonction du
type de machines employées. C'est ce qui ressort du tableau 5.3.4 ob
sont indiqués les pourcentages d'accidents observés, pour chaque classe
d'accidents, dans chaque groupe de machines.

Ce dernier constat est fort peu surprenant dans la mesure ol les 10 clas-
ses d'accidents déja décrites ont entre autres variables distinctives
1'endroit ol l'accident s'est produit dans 1'usine, la machine impliquée
et 1l'activité en cours. Dés lors, il n'est pas étonnant que les machines
de transformation scient sur-représentées dans les classes 1, 2 et 10, ou
encore sous-représentées dans les classes 5 et 9.

De méme, les machines de préparation des billes cumulent le plus fort
pourcentage des accidents qui leur sont associés dans la classe 3; les
déméleurs, dans la classe 7; les classeurs, dans la classe 3; les con-
voyeurs, dans les classes 2, 6 et 7.

Enfin la catégorie dans laquelle se retrouvent les accidents non-associés
a4 des machines ou plutét A& des véhicules ou aux ateliers (N.S. ou N.A.)
est plus fortement représentée qu'attendu dans les classes d'accidents
pouvant survenir a divers endroits dans les entreprises, non exclusive-
ment en cours de production (classes 4, 5, 8 et 9).
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Tableau 5.3.4 Répartition des classes d'accidents selon le type de
machines employées

CLASSES TYPE DE MACHINES TOTAL
D*ACCIDENTS

CONVO- TRANS- DEME- PREPA- CLAS- N.S.
YEURS FORMA- LEUR RATION SEUR N.A

TION
# DESCRIPTION
1 Production &
1'éboutage .vvev........ 13,6 84,7 1,7 0,0 0,0 0,0 100,0
2 Déblocage et nettoyage
des écorceurs et & la
déchiqueteuse «.ecueeses 45,8 45,8 0,0 0,0 0,0 8,3 100,0

3 Production et déblocage
au classage-empilage et
rabotage ..eveveenanense 14,9 9,6 0,0 43,6 2,8 19,17 100,0

4 Transport de matériel
et efforts excessifs ... 15,8 11,0 3,4 5,5 0,7 63,7 100,0

5 Entretien-réparation
dans les ateliers ...... 6,7 4,0 0,0 0,7 0,0 88,6 100,0

6 Production et déblocage
au début du sciage ..... 85,7 13,4 0,8 0,0 0,0 0,0 100,0

7 Déblocage a l'entrée de
1'using ..ciecirnnncanss 53,2 11,3 33,1 0,0 0,0 2,4 100,0

8 Irritations des yeux ... 16,8 16,8 2,4 0,8 0,8 62,4 100,0

9 Chutes depuis un véhicule
ou lors de déplacements. 7,8 4,2 3,0 0,6 0,6 83,8 100,0

10 Entretien et réparation
(membres supérieurs) ... 22,1 58,0 3,8 1,5 0,0 14,5 100,0

TOTAL % 26,5 20,4 5,2 4,6 1,3 41,9 100,0
n 308 237 61 54 15 487 1162

Chi-carré = 1550,1; d.l. = 45; p&l0-4
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4. Synthese de l'analyse de 1'ensemble des accidents

L'analyse de l'ensemble des accidents du travail décrits aux registres
des entreprises participantes nous a permis de distinguer 10 classes
d'accidents homoggnes et différentes les unes des autres. Quatre d'en-
tre elles se distinguent d'abord et avant tout du point de vue du sikége
et de la nature de la lésion. Elles peuvent se produire & plusieurs
endroits et, de ce fait, ne sont pas nécessairement spécifiques 3 un
trongon de production plutdt qu'd un autre. Il s'agit des irritations
de 1'oeil (classe 8); des 1ésions des membres inférieurs conséquentes a
une chute lors des déplacements (classe 8); des lésions du dos occa-
sionnées par des efforts excessifs (classe 4); des blessures aux mains
que les travailleurs s'infligent en cours d'entretien et de réparation
(classe 5).

Par ailleurs, les six autres classes d'accidents sont plus spécifique-
ment reliées a 1'un ou l'autre des trongons de production et se diffé-
rencient, de ce fait, en fonction des machines et zones d'intervention
impliquées, de méme qu'en fonction de l'occupation du travailleur acci-
denté. Elles concernent des accidents qui se produisent en cours de
production ou de déblocage, quelquefois lors de travaux d'entretien des
lieux.

Ces différences entre classes d'accidents font en sorte qu'il y a une
relation significative entre classe d'accidents et type de machines con-
sidérées.

D'autre part, le départage des entreprises en fonction de leur capacité
de production (RMOM) met en évidence des proportions d'accidents plus
élevBes qu'attendu dans certaines classes d'accidents, pour chague caté-
gorie d'entreprises: 1) les lésions du dos (classe 4) et des mains
(classe 5), dans les entreprises de faible capacité; 2) les chutes
(classe 9) et blessures subies en cours de nettoyage et déblocage a pro-
ximité des écorceurs et de la déchiqueteuse (classe 2), dans les entre-
prises de capacit& moyenne; 3) les accidents survenant en cours de pro-
duction & 1l'éboutage (classe 1) ou encore au début du sciage (classe 6),
dans les entreprises de capacité élevée.

Enfin, les entreprises productrices de bois de dimension homogEne enre-
gistrent plus d'accidents qu'attendu lors d'activités de déblocage, au
classage, & l'empilage et au rabotage (classe 3). Celles qui produisent
du bois d'oeuvre de longueurs variables, sont proportionnellement sur-
représentées dans trois classes d'accidents: 1) les accidents de produc-
tion & 1'éboutage (classe 1); 2) les accidents en cours de déblocage ou
de nettoyage aux écorceurs et 4 la déchiqueteuse (classe 2)}; 3) les
accidents survenant en cours de production ou de déblocage, au début du
sciage (classe 6).
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CHAPITRE 6 - Classification des accidents & chaque phase de la produc-
tion

Au chapitre précédent, nous avons décrit les 10 classes d'accidents
cbtenues en analysant tous les accidents survenus dans les entreprises
pendant la période couverte, oli qu'ils se soient produits. Il a pu étre
observé que certaines des classes d'accidents alors identifides &taient
plus typiques de trongons particuliers alors que d'autres classes se
produirsaient un peu partout.

Dans ce sixidme chapitre, nous présentons les résultats de trois analy-
ses effectuées sur des sous-ensembles d'accidents survenus respective-
ment a 1l'entrée des usines, au sciage, ou encore 3 la sortie ou au rabo-
tage. Ces trois analyses ont été réalisées en vue de raffiner davantage
les renseignements relatifs aux caractéristiques des accidents, troncon
de production par troncon.

On trouvera & l'annexe 5 {tableaux A5.2, A5.3, A5.4) la liste des varia-

bles incluses dans chacune de ces analyses, leur statut respectif et le
nombre de modalités y incluses.

1. Classification des accidents & l'entrée de 1l'usine

L'analyse des caractéristiques des accidents survenus 3 l'entrée de
l1'usine a porté sur 226 cas: huit classes d'accidents ont été 1denti-
fiées. Elles sont décrites tour & tour dans les pages qui suivent puis
résumées aux tableaux 6.1.1 et 6.1.2. Le tableau 6.1.1 inclut les clas-
ses d'accidents relatives aux activités de production, d'entretien-répa-
ration ou aux dé&placements effectuds par les travailleurs. Le tableau
6.1.2 regroupe les trois classes d'accidents associées 3 des activités
de déblocage.

1.1 Blessures aux yeux & l'écorcage

(Classe 1; 16 cas; 5,0% d'inertie)

Cette premitére classe regroupe un ensemble de blessures aux yeux qui se
sont produites & proximité des écorceurs. les travailleurs impliqués
sont des préposés 3 l'écorgage ou encore des mécaniciens et électri-
ciens, En cours de production ou d'entretien-réparation, selon le cas,
ces derniers ont regu (dans les yeux) une particule de bois projeté par
la machine ou en suspension dans l'air. La gravité des blessures de
cette classe est plutdt faible: 0 jour ou encore 1 & 5 jours d'absence.

Quatorze de ces accidents se sont produits pendant le quart de jour;
neuf sont survenus dans 1l'entreprise 7. Certaines des recommandations
formulées pour éviter que ce genre d'accidents ne se produisent 3 nou-
veay ont trait au port des équipements de protection individuelle, les
lunettes en 1l'eoccurrence, ainsi qu'd la circulation de la matidre
ligneuse et des résidus sue 1'on souhaiterait voir améliorée.
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1.2 Blessures aux membres inférieurs lors de déplacements

(Classe 2; 27 cas; 6,9% d'inertie)

Des accidents se produisent aussi lorsque les travailleurs effectuent
des motions du corps en un méme lieu ou lorsqu'ils se d&placent d'un
endroit & un autre, en montant, en descendant, ou en marchant. Ces
déplacements sont le plus souvent effectuds en cours de production et
divers emplois et groupes d'emplois sont touchés. Le bassin de trempage
et les passerelles sont des endroits assez critiques pour ces situations
d'accidents.

Elles se traduisent fréquemment par des chutes, au méme niveau ou 3 un
niveau plus bas, qui occasionnent en particulier des entorses et foulu-
res aux membres inférieurs (jambes, chevilles et pieds). Prés de la moi-
t18 des blessures appartenant 2 cette classe ont occasionné de 6 & 10
Jjours d'absence du travailleur.

Dans plusieurs cas, 1'espace ou l'environnement de travail ont joud un
rdle dans les circonstances de 1'accident (sol et surface de travail,
parfois glacés ou enneigés; travailleur grimpé sur une pidce d'équipe-
ment ).

Les recommandations relatives 3 ces situations d'accidents sont assez
diversifides: 1) entretien et adéquation de 1'&quipement utilisé; 2)
prudence du travailleur; 3) aménagement et entretien régulier du poste
de travail; 4) amélioration du comportement des pitces sur les con-
voyeurs ou dans les machines.

1.3 Accadents reliés 2 1'usage de convoyeurs en cours de déblocage ou
de production

(Classe 3; 25 cas; 8,2% d'inertie)

En cours de production ou, plus spécifiquement, de déblocage, 1'aligne-
ment du bois sur les convoyeurs (& chaine notamment) est une tache 2
laguelle est associée une autre catégorie d'accidents. Les convoyeurs
relids aux trieurs & billes sont impliqués dans la moitié de ces cas.
Des préposés au trongonnage et au démélage sont fréquemment affectés.

Ils se blessent au moment ol 1ls déplacent, réalignent ou remplacent une
pitce de bois, en utilisant dans certains cas, un pic, une gaffe ou un
crochet. Les machines sont alors en opération. Les blessures subies dans
ces situations résultent souvent de heurts et coincements qui impliquent
une partie de machine. Des écrasements sont fréquents et les doigts sont
souvent affectés. Treize de ces accidents se sont produits pendant le
guart de nuit. Aussi, l'entreprise 7 enregistre & elle seule la moitié
d'entre eux.

Entre autres perturbations ayant pu survenir, le bois mal placé ou mal
dirigé sur le convoyeur et les machines s'avdre assez fréquent. Le pre-
mier événement suivant ces perturbations est souvent un mouvement des
bras ou encore un mouvement impliquant tout le haut du corps. Ce premier
événement est en quelgues occasions suivi d'un mouvement 1nvolontaire.
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Diverses recommandations ont é&té formulées pour éviter que de telles
situations d'acecidents ne surviennent: 1) la prudence; 2) 1'aménagement
du poste de travail; 3) l'amélioration de la circulation des billes dans
leur changement de direction; 4) 1'amélioration de leurs points de char-
gement.

1.4 Accidents au dém&lage en cours de déblocage

(Classe 4; 28 cas; 10,4% d'inertie)

Des accidents reliés & une mauvaise circulation du bois (bloqué, accumu-
18, mal placé) se produisent aussi 13 ol se trouvent les déméleurs. Ils
surviennent le plus souvent en situation de déblocage. Comme dans la
classe d'accidents précédente, des préposés au trongonnage ou au démé-
lage sont i1mpliqués. Les machines sont en opération au moment de l'acci-
dent dans les trois quarts des cas; des problémes de posture ou encore
d'encombrement des lieux de travail (ou d'intervention) se posent aussi
dans certains cas.

Les sidges de lésion les plus caractéristiques de ces accidents sont non
seulement les mains, comme dans la classe précédente, mals aussi les
bras. Ce sont surtout des cas d'écrasements occasionnés par des coince-
ments ou par le fait d'étre frappé par un objet non manipulé, une bille
de bois en particulier. Lorsqu'un outil est utilisé, un pic, une gaffe
ou un crochet le plus souvent, il est parfois aussi impliqué comme agent
causal de la lésion. Les travailleurs sont alors en train de replacer du
bois ou encore de le scier, le décoincer ou le "piquer". Le fait de
pousser est un geste assez caractéristique de ces situations.

Les perturbations associées 3 cette classe d'accidents (bois bloqué
surtout, mais aussi accumulé ou mal placé) sont suivies de mouvements
des travailleurs impliquant tout le haut du corps ou d'un dé&placement
préalable. Ces premiers événements sont suivis d'une modification de la
situation, liée ou non 3 un geste du travailleur, ou encore d'un mouve-
ment involontaire de ce dernier.

La moitié de ces accidents se sont produits de nuit, comme ceux de la
classe précédente; 1l'entreprise 11, plutbét que l'entreprise 7, est celle
que 1l'on retrouve la plus souvent concernée.

Les recommandations formulées portent sur 1'usage de méthodes de travail
appropriées de méme que sur une circulation et un chargement améliorés
de la matitre ligneuse. L ‘'aménagement et 1'entretien des postes de
travail fait aussi l'objet de recommandations.
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1.5 Blessures survenant lors de l'entretien-réparation des écorceurs et
trongonneuses

(Classe 5; 29 cas; 11,3% d'inertie)

Les accidents d'entretien-réparation de cette classe se produisent en
grande partie aux écorceurs; certains cependant surviennent & la tron-
gonneuse. Des mécaniciens et électriciens sont impliqués. Entre autres
actions critiques, l'ajustement et le changement des scies et couteaux
est a relever. Comme geste, le fait de s'étirer le bras, de tenir ou
tourner quelque chose ou encore de s'y accrocher ressortent. L'entre-
tien-réparation du mécanisme de support de la machine s'avdre un lieu
d'intervention assez critique. La moitié des accidents de cette classe
se sont produits pendant le quart de jour.

I1 s'agit une fois de plus de lésions des mains; elles ont ici comme
agent causal une partie de machine ou un objet ou outil pouvant &tre
manipulé par le travailleur, en cours d'intervention. Les principales
contraintes d'exécution du travail relevées sont lides a 1'espace de
travail, qui est restreint, ou au fait d'avoir & soulever, seul, de
1'équipement lourd. Les durées d'absence occasionnées par ces lésions
sont nulles (0 jour) ou plus sérieuses (6 & 10 jours).

Entre autres recommandations, un meilleur entretien et une meilleure
adéquation de 1'équipement ont été& suggérés. Suivent des propositions
relatives aux méthodes de travail employées et & la prudence; & 1'utila-
sation et & l'adéquation des équipements et outils de travail; 2 1la
division du travail.

1.6 Accidents de déblocage & proximité des écorceurs

{Classe 6; 33 cas; 11,9% d'inertie)

Des lésions bénignes surviennent aussi au cours de déblocages effectués
non plus aux déméleurs et trieurs 3 billes mais cette fois aux écorceurs
et trongonneuses. Des interventions des travailleurs, des préposés &
1'écorcage notamment, sont requises soit parce que le bois est bloqu#
soit a cause de défectuosités mécaniques. Diverses contraintes d'exécu-
tion de la tache sont relevées: 1) espace restreint; 2) aménagement du
poste; 3) outils de travail inadéquats ou non disponibles; 4) devoir
grimper sur une machine. Prés de la moitié des blessures subies au
cours de ces interventions sont survenues pendant le quart de nuit,
comme dans le cas des classes 3 et 4. Les machines étaient aussi fré-
quemment en opération.

Ces blocages et bris se produisent essentiellement sur les convoyeurs,
Les travailleurs subissent des blessures 3 la téte et au cou de méme
qu'aux jambes, plutét qu'aux mains et membres supérieurs. Ce sont des
cas d'écrasements ou de coupures ayant comme agent causal une pikéce de
bois ou un outil (crochet, gaffe, pic, ete.). Le geste du travailleur
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est dirigé vers une pikgce de bois ou encore un résidu (crolte, morceau
de bois}. Il est en train de manipuler ou encore de scier, décoincer,
"piquer”" la matitre ligneuse. Ces blessures sont peu sévdres; plus des
deux tiers n'ont occasionné aucun jour d'absence.

La moiti€ de ces accidents sont survenus dans 1'entreprise 11. Comme
dans le cas des accidents de la classe 4, les perturbations de cette
nouvelle classe sont suivies de mouvement du travailleur impliquant tout
le haut du corps ou nécessitent préalablement un déplacement de 1'opéra-
teur. Ce premier événement est suivi soit d'un mouvement ou d'un nouveau
déplacement du travailleur, soit d'ume modification de 1'environnement,
occasionnée ou non par le geste du travailleur; soit d'un mouvement
involontaire. Certaines chaines d'événements impliquent une troisiZme
Etape avant que la blessure ne survienne: un autre mouvement du travail-
leur, volontaire ou non, ou encore une nouvelle modification de 1'envi-
ronnement de travail.

Les recommandations découlant de ces récits d'accidents s'adressent 3 la
fois aux méthodes de travail, & 1'aménagement du poste, au comportement
des piéces découlant de la conception des machines, & l'arrét et au
cadenassage préalables des machines avant toute intervention de déblo-
cage.

1.7 Accidents se produisant lors de l'entretien autour des écorceurs et
déméleurs

(Classe 7; 30 cas; 12,3% d'inertie)

Les accidents de cette septiBme classe se produisent lors de 1'entretien
a2 proximité des écorceurs et, dans certains cas, des déméleurs. Des
journaliers sont souvent impliqués. Ils font du nettoyage sous ou 2
proximité des machines (scie, moteur, rouleau). Un peu plus du tiers de
ces accidents se sont produits la nuat.

Les contraintes d'exécution du travail relevées découlent de 1'exiguité
et de l'aménagement de l'espace de travail ou encore du fait d'avoir &
grimper sur des équipements pour effectuer le travail en cours. Des pro-
blemes de posture sont mentionnés dans quelques cas.

Ces situations de travail occasionnent des lésions de diverses natures,
& la téte (et cou) ou au dos en particulier. Des objets divers ou un
outil manipulé par le travailleur peuvent étre mis en relation dans
certains cas avec la blessure subie.

La moitié de ces accidents se sont produits dans 1'entreprise 7. Les
recommandations qui leur sont associées portent tant sur 1'aménagement
des postes de travail que sur la circulation et le flux des résidus 3
améliorer. Il est aussi question de la nécessité de cadenasser les
machines dans certaines circonstances ou encore de mieux former et
informer les travailleurs en regard des risques d'accidents et mé&thodes
de travail s&curitaires. Ces dernidres recommandations incluent des com-
mentalires sur la division et la répartition du travail.
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2. Classification des accidents au sciage des billes {(1ncluant 1'ébou-

tage)

L'analyse des accidents survenus au sciage inclut 269 cas; 10 classes
d'accidents ont été retenues aux fins de cette présentation. Une fois
décrites, ces classes sont résumées aux tableaux 6.2.1 et 6.2.2 en fonc-
tion des types d'activit® les mieux représentés dans chacune d'elles.

2.1 Blessures au dos lors de déblocages au début du sciage (équarrisseu-
se-déchiqueteuse)

(Classe 1; 10 cas; 2,1% d'inertie)

K l'entrée du sciage, 3 l'équarrisseuse-déchiqueteuse ou sur des con-
voyeurs (& bandes), une premigre classe d'accidents est associée 3 1'u-
sage d'outils dédiés au déblocage et & l'alignement des billes de bois
{gaffes, piecs, crochets). Plusieurs de ces accidents se produisent alors
que le travailleur, un opérateur d'équarrisseuse-ddchiqueteuse ou un
préposé au démélage, tire sur une bille avec cet outil.

Ces motions du corps provoquent des douleurs diverses, au dos en parti-
culier. Certaines de ces blessures sont subies dans des postures 1ncon-
fortables ou encore lors de 1'utilisation d'outils en mauvais état.

Les perturbations assocides & ces événements, le bois bloqué ou mal
dirigé ou placé, entrainent, de la part du travailleur un mouvement
ampliguant tout le haut du corps, du fait de 1'effort & fournir puis, en
deuxiéme lieu, dans quelques cas, une modification de l'environnement de
travail.

Pour prévenir ce genre d'accidents, il a été notamment recommandé d'amé-
liorer la circulation du bois sur les convoyeurs ou dans les machines.
L'entreprise 10 a enregistré six de ces dix accidents.

2.2 Lésions des membres supérieurs en cours de production & la déligneu-
se-déchiqueteuse

(Classe 2; 18 cas; 4,2% d'inertie)

Un total de dix-huit accidents fort typiques de l'entreprise 11 (15/18)
se sont produits en cours de production, alors que les travailleurs
s'affairaient A replacer ou & déméler le bois, sur le convoyeur (& chai-
nes) d'entrée de la déligneuse-déchiqueteuse. Plusieurs de ces accidents
n'ont occasionné aucune perte de temps. lLes blessures subies sont des
contusions aux bras, aux mains et aux doigis.

Les travailleurs impliqués sont principalement des opérateurs de déli-
gneuse-déchiqueteuse, mais on retrouve aussi des opérateurs de "table de
retour" et des "tire-planches". Au moment de 1'accident, :ls pouvaient
se tenir immobiles & proximité de la machine ou du convoyeur ou encore
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étre en train de pousser une planche. Certains travailleurs ont é&té
frappés par un objet (planche) qu'ils ne manipulaient pas.

Suite aux perturbations relatives & ces situations d'accidents, le cas
échéant, l'événement le plus fréquent est un mouvement du travailleur
impliquant tout le haut du corps; quelques cas de modification de 1'en-
vironnement se sont aussi produits. L'un ou l'autre de ces événements
ont pu étre suivis d'autres modifications de l'environnement, d'un mou-
vement ou d'un déplacement du travailleur ou encore d'un mouvement 1nvo-
lontaire.

Pour la prévention de tels accidents, il a ét& suggéré d'améliorer 1la
circulation du bois sur les convoyeurs ou dans la machine; d'ajouter un
déméleur ou d'effectuer des ajustements aux déméleurs existants; de
mieux aménager l'espace de travail.

2.3 Accidents en cours d'entretien-réparation & l'entrée du sciage

(Classe 3; 24 casy 5,2% d'inertie)

L'entretien et la réparation des Equarrisseuses-déchiqueteuses et des
scies 3 ruban est une activit® de travail dans laquelle les mécaniciens
et électriciens enregistrent des blessures diverses. Ce sont souvent
des coupures que le travailleur s'inflige en heurtant une partie de
machine, 1i ol se trouvent les scies, en particulier. L'ajustement et le
changement des scies et couteaux semblent assez critiques de ce point de
vuee. I1 est & noter que les machines ne sont pas en gpération dans
plusieurs de ces situations d'accidents. Aussi, dix d'entre elles se
sont produltes dans l'entreprise 6.

Les recommandations relatives & ces accidents portent en certains cas
sur l'usage d'outils et équipements de travail appropriés et en bon
état, sur le port d'équipements de protection individuelle, ou encore
sur l'entretien, la réparation et le nettoyage régulier des espaces de
travail.

Il est & souligner que divers outils ou égquipements ont pu étre impli-
qués dans ces accidents: courroies et chaines, gardes, marteaux, utili-
sés par le travailleur.

2.4 Blessures aux yeux & proximité des machines

(Classe 4; 24 cas; 5,3% d'inertie)

Des blessures aux yeux surviennent A proximité des machines (sous, dans,
4 c8té), dans diverses circonstances, dont le nettoyage. Plusieurs de
ces blessures sont bénignes (1-2 jours d'absence); ce sont des irrita-
tions de 1'oeil provoguées par une poussildre ou une particule en suspen-
sion dans l'air. Les journaliers semblent plus exposés que les autres
travailleurs 3 ce genre de blessures; mals elles touchent aussi, en par-
ticulier, les mécaniciens et les opérateurs d'éguarrisseuse-déchiqueteu-
se.
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Le port d'éguipements de protection individuelle, des lunettes en 1l'oc-
currence, de méme que l'entretien et le nettoyage régulier des postes et
espaces de travaill sont les recommandations formulées pour éviter que de
tels accidents ne se produisent.

2.5 Blessures se produisant & 1'éboutage

(classe 5; 32 cas; 7,0% d'inertie)

Cette cingquidme classe inclut 32 accidents qui se sont produits a 1'é-
boutage, en cours de production le plus souvent, alors que le travail-
leur débloguait ou manipulait de la planche. On retrouve ici entre
autres gestes ceux de soulever ou de pousser une planche.

Les travailleurs impliqués sont des préposés & 1'éboutage, le plus sou-
vent, de méme que des classeurs, des trieurs ou des empileurs, dans cer-
tains cas. L'agent causal des lésions subies peut étre une planche ou
encore un mouvement du corps impliguant une charge & déplacer. Ces
lésions résultent en particulier d'efforts (en transportant ou s'éti-
rant}, de coincements, ou de la projection d'objets par une machine.
Des douleurs ou contusions, aux mains ou au dos, sont relevées. L'en-
treprise 11 compte 13 de ces 32 cas d'accidents.

L 'aménagement des postes et espaces de travail, l'emploi de méthodes de
travail appropriées et l'ajout ou la modification de déméleurs sont
trois recommandations associZes 3 ces situations d'accidents.

2.6 Chutes et heurts en cours de déplacements du travailleur

(Classe 6; 20 cas; 7,3% d'inertie)

Les accidents de cette classe se sont & peu prés tous produits en cours
de déplacements d'un travailleur d'un endroit & un autre dans l'usine.
I1 était souvent en train de monter ou descendre, ou encore de marcher,
Les travailleurs lésés ont chuté au sol ou ont heurté ume partie de
machine. Ils ont subi des foulures et contusions, dans plusieurs cas,
et, le plus souvent, aux membres inférieurs {(jambes et pieds). Certains
de ces accidents se sont produits & proximité de refendeuses ou encore
de convoyeurs 3 chaines (dans, sous, passerelle).

Dans la moitié de ces cas, le travailleur était grimpé sur un paquet de
planches ou sur une pigce d'équipements ou une machine. Les lieux de
travail pouvaient de plus étre encombrés. Des mouvements involontaires
de la part du travailleur ont &té& provoqués dans plusieurs cas avant que
ce dernier ne se blesse.

Quelques unes des recommandations associées & ces accidents ont trait A
la prudence dont devraient faire preuve les travailleurs de méme qu'a
1'amélioration de la circulation de la matidre ligneuse dans le proces-
sus pour éviter que ne solent requis certains des déplacements dont 1l
est question dans celte classe d'accidents.
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2.7 Accidents d'entretien-réparation & proximité de machines

{Classe 7; 23 cas; 7,5% d'inertie)

Les accidents de cette septitme classe se produisent lors de travaux
d'entretien et de réparation effectuds sous, dans ou & proximité des
machines (refendeuse, équarrisseuse-déchiqueteuse et ébouteuse en parti-
culier}. Des mécaniciens et des journaliers sont impliqué&s le plus sou-
vent. Au cours de nettoyage ou d'action diverses, ils heurtent un objet
ou sont frappés par un objet projeté ou manipulé par eux-mémes (un mar-
teau dans bien des cas).

Pour éviter la survenue de ce type d'accidents, mineurs le plus souvent,
il a entre autres été recommandé d'étre prudent et d'utiliser des outils
appropriés ou en bon état. Les entreprises > et 8 enregistrent plus de
la moitié de ces accidents.

2.8 Lésions occasionnées par des blocages & proximité des refendeuses et

déligneuses

(Classe 8; 28 cas; 9,0% d'inertie)

Des accidents de déblocage se produisent aussi & proximité des refendeu-
ses et déligneuses, 1% ol se trouve la machine, ou sur des convoyeurs (&
rouleaux). Les travailleurs impliqués sont souvent des opérateurs de
refendeuse qui, au moment de l'accident, s'affairent notamment & déblo-
guer une piéce de bois, manuellement ou avec un outil.

Plus de la moitié des lésions subies dans cette classe d'accidents sont
des contusions aux bras ou aux mains qui résultent de coincements qui
impliquent une partie de machine (un garde, une courroie). Plusieurs de
ces lésions sont relativement plus séviéres que celles des classes précé-
dentes: 6 jours et plus de perte de temps.

Les perturbations relevées dans cette classe d'accidents, des blocages
de bois et bris de machine, entrainent souvent une suite d'événements se
produisant en chaine, avant que le travailleur ne se blesse. Le premier
de ces événements est, dans plusieurs cas, un mouvement du haut du corps
dirigé vers une charge. Dans quelques autres circonstances, il s'agit
plutot de déplacements ou de mouvements involontaires du travailleur;
des modifications de 1'environnement s'effectuent aussi.

Le second événement, le cas éch#ant, peut tout aussi bien &tre un mouve-
ment ou déplacement des travallleurs qu'une modification de 1l'environne-
ment. Cette dernidre résulte soit d'une intervention de 1'accidenté ou
d'un autre travailleur, soit de changements dans le processus ou l'espa-
ce de travail.

Un total de 11 accidents de cette classe se sont produits dans 1'entre-
prise 4; 5 autres sont survepus dans l'entreprise 12.
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2.9 Les efforts excessifs en cours de production (ou de déblocage) 3 la
refendeuse ou au tire-planches

(Classe 9; 42 cas; 9,6% d'inertie)

Cette neuvitme classe d'accidents inclut un ensemble de blessures subies
en cours de production, dans la grande majorité des cas, et impliquant
1'accomplissement d'efforts divers de la part du travailleur, en pous-
sant sur une pidce de bois, en la transportant ou en s'étirant le bras
pour l'atteindre. Des douleurs et é&tirements sont fréquents dans ces
circonstances et les lésions cons&quentes occasionnent des durées d'ab-
sence de 3 a 10 jours. Le dos est un des sidges de lésions les plus tou-
chés.

Les travailleurs concernds sont notamment des opérateurs de refendeuses,
des opérateurs de tire-planches ou de table de retour, ou encore des
opérateurs de déligneuse-déchiqueteuse. Ces accidents se produisent fré-
quemment & proximité d'une machine ou d'un convoyeur d'entrée. Des con-
voyeurs a chafines, & bandes ou & rouleaux sont relevés; la fonction
principale de ces convoyeurs est une zone d'intervention critique pour
les accidents de cette classe.

Des probleémes de posture ont été relevés dans 10 déclarations d'acci-
dent; des contraintes d'exécution du travail relatives & 1'am&nagement
du poste de travail ou au caractére répdtitif de la tache ont aussi été
mentionnées. ;

lLes recommandations formulées portent sur la circulation du bois & amé-
liorer sur les machines et convoysurs de méme que sur le balancement de
leurs capacités respectives; sur 1l'aménagement des postes et espaces de
travail; sur les méthodes de travail. L'entreprise 4 cumule 12 des 42
accidents de la classe.

2.10 Lésions subies en cours de déblocage sur des convoyeurs a chaines
ou a bandes

(Classe 10; 48 cas: 10,6% d'inertie)

Dans cette dernmidre classe d'accidents, se retrouvent des blessures
subies, en cours de déblocage trés souvent, & proximité de convoyeurs a
chaines ou encore & bandes. Certains de ces convoyeurs sont reliés 3 la
refendeuse ou & 1'ébouteuse; d'autres sont dédiés i la fonction "tire-
planches".

Les travailleurs impliqués sont des préposés au démé&lage ou au trongon-
nage (plus quelques contremaftres), des opérateurs de tire-planche ou de
table de retour; des trieurs-empileurs ou classeurs. leur activité de
travail au moment de 1l'accident implique la manipulation ou le déblocage
de billes ou de planches. Les lésions qu'ils subissent, des contusions
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principalement, r&sultent du fait qu'ils sont frappés par un objet (une
pitce de bois), qu'ils manipulent ou non, ou qui est projeté par une
machine: la téte (et le cou) de méme que les doigts sont des sikges de
lésion cibles. Priés de la moitié de ces lésions n'ont occasionné aucune
perte de temps. Les entreprises 7 et 11 cumulent respectivement 11 et 13
de ces accidents.

Le blocage de bois est une perturbation fréquente dans ces situations
d'accidents. Plusieurs d'entre elles, comme cela a déja été souligné,
nécessitent une intervention du travailleur impliquant un effort qui
sollicite tout le haut du corps.

Une circulation amEliorée de la matikre ligneuse, incluant le balance-
ment des capacités des machines est une recommandation fréquente pour la
prévention de ces accidents. Suivent 1'emploi de m&thodes de travail
appropriées et l'information-formation des travailleurs en relation avec
ces situations a risques.

2.11 Résumé des classes d'accidents au sciage

Comme dans l'analyse précédente, 1'ensemble des classes d'accidents sur-
venus au sciage ont &té subdivisées en deux tableaux a des fins de syn-
thése. Le tableau 6.2.1 résume le profil général des classes d'accidents
associées 3 des activités de production {classe 2 et 9) ou d'entretien-
réparation (classes 3 et 7), & des déplacements {classe 6) ou & des
activité&s diverses occasionnant des lésions des yeux lors de travaux &
proximit& de machines (classe 4).

Le tableau 6.2.2 résume pour sa part les caractéristigques principales
des 4 classes d'accidents regroupant des lésions survenues en cours de
déblocage (classes 1, 5, 8, 9). Selon la classe, on remarquera que le
sitge de la lésion, la sévérité de la blessure, la machine impliquée et
l'entreprise concernée peuvent varier. Il est & noter que ces quatre
classes d'accidents regroupent une forte proportion de tous les acci-
dents du sciage.

Enfin, selon la classe d'accidents considérée dans 1'un ou 1'autre des
deux tableaux, le type de recommandations formulées peut changer assez
sensiblement. Incidemment, 1'usage d'équipements et d'outils appropriés
ou en bon &tat de méme que l'entretien préventif des lieux, espaces et
machines scnt des recommandations qui concernent davantage les accidents
d'entretien-réparation. Les modifications des machines et 1'améliora-
tion de la circulation de la matidére premidre sur les convoyeurs ou dans
les machines sont souvent souhaités pour les cas d'accidents se produi-
sant tant en cours de production que lors, plus particulidkrement, de
déblocages. L 'aménagement des espaces de travail, pour sa part, est
fréguemment associé aux accidents se produisant lors de déplacements ou
de travaux divers d'entretien-réparation ou de production.
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3. Classification des accidents & la sortie du sciage et au rabotage

Un total de 237 accidents ont pu &tre associés aux deux trongons de pro-
duction que sont la sortie du sciage et le rabotage. Un total de 10
classes d'accidents sont décrites dans le texte qui suit pour illustrer
les situations d'accidents les plus typiques dans ces deux trongons.

3.1 Les accidents en cours d'entretien impliquant du personnel de
soutien

(Classe 1; 9 cas; 2,7% d'inertie)

Cette classe regroupe 9 accidents qui impliguent des journaliers, hommes
de reldve et concierges, au moment oll ils effectuent de l'entretien. Ils
utilisent le plus souvent une pelle ou un autre outil pour nettoyer, en
particulier sous la déchiqueteuse. Cela semble &tre une situation d'ac-
cidents fréquente, a cause, entre autres, de problémes d'environnement
(vent, poussidre).

Suite 3 un geste impliquant tout le corps (se relever, se pencher,
etc.), dans un espace restreint, mal aménagé, le travailleur se heurte
contre quelque chose ou fait un effort excessif en tairant ou en s'éti-
rant. Il subit alors des lésions au dos, aux &paules, au thorax ou aux
hanches.

Afin de réduire les risques associéds 2 ces situations critiques, il est
recommandé d'améliorer le design ou le fonctionnement des machines, par
la pose ou la modification d'un garde, par une amélioration de 1'étan-
chéité des machines ou du mode d'entrée et de la stabilité de la matikre
dans la machine.

3.2 Les accidents se produisant aux déméleurs & planches

(Classe 2; B cas; 4,4% d'inertie)

Ces B accidents se produisent au déméleur 3 planches et, plus précisé-
ment, 3 la fonction principale de cette machine. Suite & un blocage
(bois coincé), le trieur, le classificateur ou le déméleur est appelé &
rétablir le processus en allant tirer ou secouer du bois dans la machine
ou prés de celle-ci (passerelle, escalier). Ces accidents se produisent
principalement pendant le quart de soir, dans 1l'entreprise 6, et ils
occasionnent de 6 A4 10 jours d'absence.

Les recommandations formul&es concernent le cadenassage en situation de
déblocage et 1'amél:ioration de la circulation de la matidre entre les
machines.
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3.3 Les accidents se produisant lors de 1'entretien-réparation 3 la
déchiqueteuse et & la raboteuse

(Classe 3; 14 cas; 4,(% d'inertie)

Ce groupe d'accidents est caractéristique des mécaniciens, é#lectriciens
et affOteurs. Au moment de leur accident, ils effectuent de 1'entretien
ou de la réparation, & la déchiqueteuse ou a la raboteuse. Les actions
critiques sont le changement et 1'ajustement des couteaux {(fonction
principale). Pendant ces taches, le travailleur heurte une courroie,
une chaine, une scie ou une autre partie de la machine, ce qui provogue
notamment des coupures aux doigts.

Ces accidents sont relativement fréguents dans les entreprises 5, 8 et
9. Pour les réduire, on suggdre de porter des éguipements individuels
de protection (gants) et d'utiliser des outils adéquats pour effectuer
1'entretien ou la réparation des machines.

3.4 Les accidents en cours de déplacement du travailleur

(Classe 4; 23 cas; 5,4% d'inertie)

Cette classe regroupe les chutes survenant pendant les déplacements du
travailleur (marcher, monter, descendre). Elles provoquent des foulures
ou des entorses aux jambes et aux pieds.

A 1'origqine de ces chutes, dans plusieurs cas, sont mentionnés des pro-
blémes li#s a 1'environnement de travail {neige, glace, huile, trou au
sol), au manque d'outil ou au fait d'étre obligé de grimper sur une pile
de bois ou une machine pour accomplir certaines téches. La moitié de ces
accidents se produisent a proximité de l'empileuse et de la machine 3
lattes. La prudence est recommandée pour éviter que ce type d'accidents
ne survienne.

3.5 Les irritations des yeux

(Classe 5; 23 cas; 5,(% d'inertie)

Nous retrouvons, comme dans les sections précédentes, un groupe d'acci-
dents constitué d'irritations aux yeux occasionnées par des particules
ou de la poussitre. Ces accidents sont peu graves (0 2 2 jours d'absen-
ce) et surviennent lorsque les travailleurs sont 3 cbté d'une machine,
du systéme de soufflerie, d'une "benne" 2 copeaux ou du tamis de la
déchiqueteuse.

Pour réduire les possibilités d'occurrence de ces lésions, on recommande
le port de lunettes de sécurité ainsi que l'entretien régulier des pos-
tes et espaces de travail.
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3.6 Les heurts et coincements se produisant & 1'empilage

(Classe 6; 26 cas, 6,B8% d'inertie)

Les accidents de cette classe ont lieu & 1'empileuse {(entrée, sortie,
fonction principale, mécanisme de support). En effectuant des gestes
divers, dent celui de s'étirer le bras pour prendre ou manipuler un
objet, les travailleurs heurtent une partie de machine (courroie, chaf-
ne, engrenage, etc.) ou sont frappés par un objet qu'ils ne manipulent
pas. Ils subissent alors des contusions diverses, dans certains cas aux
bras. Certains de ces gestes ont requis, au préalable, un déplacement
de la part du travailleur.

Certaines des recommandations relatives & ces situations d'accidents ont
trait 4 la machinerie et aux éguipements de travail gque 1l'on souhaite-
rait voir améliorés ou entretenus plus fréquemment.

3.7 Les accidents se produisant & la raboteuse ou & 1'attacheuse

(Classe 7; 30 cas; 8,2% d'inertie)

Dans ce groupe, on retrouve des accidents peu graves (0 jour d'absence)
se produisant au rabotage et, plus fréquemment, dans l'entreprise 7. 1I1
est constitué de coupures aux doigts, aprés que le travailleur ait été
frappé par un outil, une latte ou un rouleau, qu'il manipulait ou non.
Une partie de ces accidents se produisent & la sortie de 1l'attacheuse,
au moment ol le travailleur tire, secoue, installe, décroche, débranche,
enléve quelque chose ou effectue du transport de matériel. Il est re-
commandé d'&tre prudent et d'effectuer ces travaux sécuritairement.

3.8 Les accidents au dos résultant d'efforts divers en cours de produc-
tion

(Classe 8; 37 cas; 10,2% d'inertae)

Comme dans les autres sections de 1l'usine, nous retrouvons, au rabotage
et & l'empilage, des lé&sions du dos occasionnées par un effort excessif
fournt en soulevant et en poussant manuellement des planches ou un pa-
quet de planches, pendant la production. Ces douleurs au dos sont rela-
tivement graves (plus de 5 jours d'absence) et pr&s du tiers d'entre
elles se produisent entre minuit et six heures trente le matin. Dans
certains cas, du bois accumulé est & l'origine des &vénements qui ont
précédé la blessure.

Pour diminuer les efforts requis pour effectuer ces té&ches, il est sug-
géré de faciliter 1'accds i des outils ou & de l'égquipement adéquats et
adaptés aux travaux de production (manipulation de planches ou de paquet
de planches).
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3.9 Les accidents de déblocage & la déchiqueteuse

(Classe 9; 28 cas; 10,8% d'inertie)

Ces accidents impliquent des opérateurs de déchiqueteuse, a l'entrée de
cette machine, au moment ol ils effectuent du déblocage (bois coincé,
bois accumulé). La machine demeure souvent en opération en ces cas. I1
semble que suite & leurs interventions {(manipuler, pousser, rouler) pour
rétablir le processus, une modification de 1l'environnement de travail se
soit produite et que du bois ait été projeté.

Ceci entraine des contusions ou des écrasements, & diverses parties de
1'organisme. Plusieurs de ces accidents se sont produits dans 1'entre-
prise 11,

Pour réduire la fréquence de ces accidents, les recommandations gqui ont
été formulées concernent: 1) une meilleure synchronisation des machines
dans l'usine; 2) 1'amélioration de la circulation des matériaux; 3)
1'arrét des machines lorsque les interventions requises deviennent sécu-
ritairement critiques; 4) la pose ou la modification d'un garde; 5)
1'am8lioration de la stabilité et de l'entrée du bois dans la machine.

3.10 Lésions des doigts en manipulant de la planche ou des paquets de
planches aux classeurs

(Classe 10; 39 cas; 13,2% d'inertie)

Ce groupe d'accidents est constitué d'écrasements des doigts survenant a
proximité du classeur ou du convoyeur a chaines qui 1l'alimente. Les
travailleurs blessés sont des trieurs ou des classificateurs. Ils se
coincent les doigts entre du bois et des paquets de bois, pendant la
production (en manipulant). Pres de la moitié de ces accidents se pro-
duisent dans l'entreprise 7 et un certain nombre d'entre eux sont graves
(11 A 34 jours d'absence).

3.11 Résumé des classes d'accidents 3 la sortie du sciage et au rabotage

Les tableaux 6.3.1 et 6.3.2 résument les classes d'accidents qui vien-
nent d'étre décrites. Le tableau 6.3.1 reproduit les caractéristiques
des accidents se produisant en cours de production {classes 6, 7 et 10),

d'entretien ou de ré&paration (classes 1 et 3), de déplacement (classe
4).

Le tableau 6.3.2 inclut cette fois des accidents associés au déblocage
(classes 2, 8, 9) et les l8sions des yeux se produisant 3 diverses ma-
chines, dont la déchiqueteuse (classe 5).
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4. Synthése des analyses d'accidents par troncon de production

Les analyses présentées dans ce chapitre portent sur trois sous-ensem-
bles d'accidents: 1) les accidents & l'entrée de 1'usine, 13 ol les bil-
les sont préparées pour étre scides; 2) les accidents du sciage, depuis
les scies principales jusqu'aux ébouteuses; 3) les accidents survenus
aprés l'éboutage, au classage, a l'empilage et au rabotage. Un total de
28 classes d'accidents ont été& décrites; la plupart d'entre elles sont
assocides 3 des activités de travail spécifiques, alors que d'autres,
comme le laissaient déja entrevoir les ré&sultats de l'analyse présentée
au chapitre précédent, sont reliés a divers types d'activités.

4.1 Les taches de production et le déblocage

Dans le cas particulier des classes d'accidents associées aux t&ches de
production et de déblocage, l'analyse par trongon de produection a permis
de mieux cerner les caractéristiques particulidres & des sous-groupes
plus restreints d'accidents. Ces sous-groupes se sont départagés notam-
ment en fonction des machines et zones d'intervention impliqués et, con-
séguemment, des entreprises concernées. Des différences ont aussi pu
étre observées en regard des sikges de lésion les plus fréquemment at-
teints, de la nature de ces lésions et de leurs agents causaux.

Toutefois, en dépit de ces différences entre classes d'accidents, il est
a souligner que les recommandations formulées, par les entreprises de
méme que par les ingénieurs participant & 1'étude, tendent & converger.

Ainsi, la prudence et l'emploi de méthodes de travail appropriées et
sécuritaires sont des recommandations qui apparaissent dans bon nombre
des déclarations d'accidents relatifs & ces activités de travail. De
plus, au sujet de la machinerie et des outils et équipements de travail,
un certain nombre de suggestions sont assez systématiquement formulées:
1) 1'amélioration de la circulation de la matidre ligneuse sur les con-
voyeurs ou dans les machines; 2) 1'amélioration des points de chargement
des billes et planches; 3) l'ajout ou la modification de déméleurs;
4) 1'amélioration des aires de circulation ol les billes et planches
changent de direction; 5) la synchronisation et le balancement des
machines; 6) 1'aménagement plus adéquat des zones d'intervention; 7) le
cadenassage des machines, le cas échéant.

4.2 L'entretien et la réparation de la machinerie

Dans le cas particulier des accidents se produisant lors d'activités
d'entretien et de réparation des machines, 1l ressort que le changement
et 1l'ajustement des scies ou couteaux demeure une t&che & risque dans
chague trongon de production. En effet, chacune des trois analyses a
permis de distinguer une classe d'accidents relatifs & ce type de ta-
ches. Les machines différent certes d'un trongon de production & 1'au-
tre, mais les circonstances et conséquences de ces accidents sont fort
comparables.
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Les recommandations sont en ce cas aussi fort convergentes: 1) 1l'emploi
d'outils et équipements de travail appropriés et en bon état; 2) 1'amé-
nagement amélioré des espaces de travail; 3) l'entretien préventif des
machines; 4) l'emploi de méthodes de travail sécuritaires; 5) 1l'utilisa-
tion d'équipements individuels de protection; 6) la prudence.

4,3 L'entretien des lieux de travail

L'entretien des lieux (le nettoyage) est une autre activité au cours de
laquelle des accidents du travail se produisent, dans chaque trongon de
production. Il avait déja pu &tre observé que l'écorceuse et la déchi-
queteuse sont des machines autour desquelles ces t&ches sont plus criti-
ques. Les nouvelles analyses présentées dans ce chapitre supportent
cette observation et permettent d'entrevoir que certaines machines dé-
diées au sciage sont aussi congues de facgon telle que le nettoyage s'ef-
fectue difficilement autour d'elles.

Les accidents associés 2 ce type d'activités surviennent sensiblement
tous dans les mémes circontances: espace de travail restreint et encom-
bré, rendant difficile 1'exécution du travail; outils de travail endom-
magés ou inadéquats; travail réalisé sous les machines. De ce fait, des
recommandations de méme nature sont formulées. Elles portent tant sur
1'aménagement des espaces de travail et sur les outils et équipements
employés que sur les méthodes de travail et la prudence.

4.4 Les lésions des yeux

Une autre constante ressortie des analyses a trait aux blessures aux
yeux. FElles surviennent principalement & proximité des machines, en
cours de production ou de nettoyage. Elles se produisent dans tous les
trongons de production et les recommandations gqui leur sont associées
portent essentiellement sur les mémes aspects: 1) les systdmes d'aspira-
tion et de ventilation; 2) 1'amélioration du mode d'évacuation et de
circulation des résidus; 3) le port de lunettes de sécurité.
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CHAPITRE 7 - Machines 3 risque et classification des accidents associés
aux interventions sur ou 3 proximité des machines

Ce chapitre traite des machines les plus 2 risque et des caractéristiques
des accidents qui se sont produits lors d'interventions des travailleurs
sur ou a proximité de machines. Nous présentons d'abord le résultat de
calcul de deux indicateurs de fréquence et de gravité des accidents, en
considérant les machines de préparation, de transformation, de démélage
et de classification de la matitre ligneuse qui ont 8té assocides & des
nombres élev8s d'accidents. Ces indicateurs sont: 1) le taux d'incidence
des accidents, par machine, pondéré par le nombre de machines; 2) la
durée moyenne d'indemnisation par lésion. Le calcul de ces indicateurs
s'est effectué toutes entreprises confondues et 3 partir des accidents
avec perte de temps.

Par la suite, nous présentons les résultats de deux analyses descripti-
ves des accidents. L'une porte sur 1'ensemble des accidents, avec ou
sans perte de temps, ayant été associés 3 une machine. La seconde ne
retient, parmi ces accidents, que ceux auxquels une perturbation d'origi-
ne a pu étre associée.

1. Fréguence et gravité des accidents pour certaines machines i risque

Le tableau 7.1.1 reproduit le ré&sultat de la compilation effectuée pour
le calcul des deux indicateurs de fréquence et de la gravité des acci-
dents, pour les machines retenues comme étant relativement plus & risque
que d'autres. Le nombre d'accidents avec perte de temps de méme que le
nombre de machines compilées y figurent.

Tableau 7.1.1: Fréquence et gravité des accidents pour certaines machines

a2 risque
MACHINE Accidents avec Nombre de Indicateurs
perte de temps machines
- Taux
N % N % incidence DMAL

Préparation
TLONCONNEUSE ceveecasseass 32 6,7 17 5,4 2,0 6,3
ECOTCRUSE . v rereeennnsanss 58 12,1 28 8,8 1,8 6,7
Transformation
Refendeuse ..csvvveevec.. 36 7,5 12 3,7 2,1 6,1
EDOULBUSE vvvrevenrcrnnns 48 10,0 24 7,6 1,6 8,4
Déchiqueteuse .s.vvseeans. 38 7,9 13 4,1 2,3 4,4
Démé&lage et empilage
DEMBLEUT +evverssenscacas 53 11,1 95 30,0 0,4 7,3
Classeur et empileuse.... 45 9,4 30 9,5 1,1 6,5
Autres machines ......... 168 35,1 98 30,9 1,4 ’

TOTAL 478 100,0 317 100,0 1,1 6,6
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Le taux d'incidence, toutes machines confondues, est de 1,1. On remar-
quera au tableau 7.1.1 que les machines qui s'écartent le plus de ce taux
moyen sont: 1) la déchiqueteuse (2,3), la refendeuse (2,1) et la trongon-
neuse (2,0). Les déméleurs ont par ailleurs un taux d'incidence bien
en-dessous du taux moyen.

Par ailleurs, la durfe moyenne d'indemnisation par lésion, toutes machi-
nes confondues, est de 6,6 jours. L'ébouteuse (8,4) et les déméleurs
(7,3) sont les machines qui se distinguent le plus de ce taux moyen. La
déchiqueteuse en ce cas semble relativement moins A risque que les autres
machines.

2. Analyse de tous les accidents associés & une machine

Pour effectuer 1'analyse des 729 accidents ayant é&té associés & une ma-
chine, nous avens utilisé comme variables actives les variables descrip-
tives des blessures et des circonstances d'accidents. Nous avons mainte-
nu en variables illustratives celles qui avaient trait & la machinerie et
aux entreprises (voir annexe 5, tableau A5.5). Nous voulions mesurer si
ces dernidres variables permettaient d'expliquer, au moins partiellement,
les différences ressorties entre classe d'accidents.

Dans le texte qui suit, nous présentons d'abord les 10 classes d'acci-
dents ressorties de la classification ascendante hiérarchique (CAH).
Nous discutons ensulte des résultats relatifs au croisement de ces clas-
ses d'accidents avec: 1) la division des entreprises en fonction de leur
capacité de production; 2) leur division en fonction du type de bois pro-
duit; 3) les phases de transformation du bois d'oeuvre, toutes entrepri-
ses confondues; 4) les types de machines.

2.1 Description des 10 classes d'accidents

2.1.1 Accidents associés & des activités de production non spécifiques

(Classe 1; 19 cas; 2,2% d'inertie)

Cette premigre classe d'accidents 1nclut un ensemble de blessures aux
membres supérieurs et aux yeux qui sont survenues en cours de produc-
tion. Les travailleurs lé&sés n'utilisaient en gé&néral aucun outil. Ils
ont été frappés par une planche ou un paquet de planches qu'ils étaient
ou non en train de manipuler, ou encore, ils ont subi une irritation de
1'oeil alors qu'ils s'affairaient a proximité d'une machine.
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Certains de ces accidents se sont produits autour de la refendeuse ou de
1'ébouteuse. Plus de la moitié sont survenus au sciage et d'autres au
rabotage. L'entreprise 6 cumule prés du tiers de ces accidents. La
durée d'absence occasionnée par plus de la moitié d'entre eux varie de
1 a5 jours.

Pour leur prévention, il a été recommandé notamment d'améliorer 1'étan-
chéité des machines et les systémes d'aspiration et de ventilation ou
encore d'améliorer le flux de la matidre ligneuse sur les convoyeurs ou
dans les machines.

2.1.2 Les irritations de l'oeil

(Classe 2; 60 cas; 4,9% d'inertie)

Comme dans les analyses précédentes, un sous-ensemble de lésions aux
yeux, des irritations, est aussi ressorti, Souvent, le travailleur
était en train d'effectuer du nettoyage; il pouvait parfois aussi faire
de l'entretien ou de la réparation de machinerie et équipement. Il se
trouvait fréquemment & proximité d'une machine (sous, 3 c6té). Aussi,
des probl2mes environnementaux ont pu se poser, & cause du vent ou de
1'accumulation de poussiegres.

Prés des deux tiers de ces lésions ont entrainé des pertes de temps de
travail de 1 & 5 jours; un tiers se sont produites dans 1'entreprise 10.

Pour leur prévention, il a &té recocmmandé de porter des lunettes de
sécurité ou encore d'améliorer l'étanchéité des machines.

2.1.3 Accidents se produisant en cours de déblocage ou d'entretien-répa-
ration et impliguant une partie de machine

(Classe 3; 54 cas; 5,2% d'inertie)

Cette autre classe d'accidents rassemble un sous-groupe de lésions ayant
presque toutes comme agent causal une partie de machine {(des engrenages
trds souvent). Ces blessures résultent essentiellement d'activités de
déblocage ou, dans une moindre mesure, d'entretien-réparation. Elles
sont survenues suite a diverses perturbations comme des blocages de
bois, de machines, ou des défectuosités ou bris mécanigues. Les tra-
vailleurs souvent n'utilisaient aucun outil; ils travaillaient parfois 3
deux ou a trois. La déligneuse et 1'équarrisseuse-déchiqueteuse sont
les machines ol @ eu lieu 1'accident dans prés d'un cinguitme des cas.

Dans les circonstances de ces accidents, les travailleurs faisaient face
4 des contraintes comme le fait de devoir é&tre grimpé sur une machine ou
de 1'équipement ou encore celuir d'utiliser des outils endommagés ou
inappropriés. Ces machines &taient le plus souvent en opération. Prés
du quart de ces accidents se sont produits dans 1'entreprise 6 et le
tiers touche des entreprises dont la capacité de production est élevée.
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Pour la prévention de telles situations d'accidents, il a été recomman-
dé: 1) d'arréter les machines en cours de déblocage; 2) de prévoir des
outils d'appoint appropriés ou d'en assurer le bon état; 3) de mieux
am&nager les espaces de travail; 4) de faire usage de méthodes de tra-
vail sécuritaires; 5) d'étre prudent.

Prés du quart de ces accidents se sont produits dans l'entreprise 6 et
le tiers touche des entreprises dont la capacité de production est éle-
vée,

2.1.4 Blessures aux membres supérieurs en cours de production

(Classe 4; 98 cas; 5,6% d'inertie)

Cette quatrigme classe inclut, comme la classe 1, un ensemble de blessu-
res que les travailleurs se sont infligés en cours de production, alors
notamment, gqu'ils manipulaient des planches ou des billes. Ils ont subi
des contusions et écrasements des mains ou des doigts en bheurtant un
objet immobile ou en se coingant.

La moitié de ces accidents ont eu lieu au sciage et dans les entreprises
dont la capacité de production est faible. Des convoyeurs & chaines
sont fréquemment en cause. Les machines dont il est le plus souvent
question sont les ébouteuses et tire-planches, la refendeuse, la trieuse
a planches, l'empileuse et 1'attacheuse. La machine était souvent en
opération lors de l'accident.

Les suggestions formul&es pour la prévention des accidents de cette
classe ont trait d'abord et avant tout: 1) & 1l'aménagement des espaces
de travail; 2) au balancement de la capacité de production des machines;
3) au comportement des pidces de beois, sur les convoyeurs et dans les
machines.

2.1.5 Accidents se produisant en cours de déblocage & l'entrée de 1'usi-
ne (avec outils)

(Classe 5; 61 cas; 5,6% d'inertie)

Dans cette autre classe se retrouvent un ensemble d'accidents qui ont eu
lieu lors de déblocages effectuds par les travailleurs (opérateurs d'é-
corceuses ou préposés au démélage et au trongonnage en particulier) &
l'entrée de l'usine. Ils utilisaient alors un pic, une gaffe, un cro-
chet ou une scie. Ils se sont infligés des écrasements ou des coupures,
dans plusieurs cas, aux membres inférieurs ou supérieurs.

Plus de la moitié de ces accidents n'ont occasionné aucune absence;
beaucoup se sont produits la nuit, dans l'entreprise 11. Aussi, prés
des trois quarts de ces mémes accidents concernent des entreprises dont
la capacité de production a été qualifiée de moyenne.
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Les convoyeurs, déméleurs et les passerelles sont des zones d'interven-
tion critiques pour de tels accidents. Pour en prévenir !'occurrence,
il a été recommandé: 1) d'améliorer la circulation des billes dans leur
changement de direction et d'améliorer leurs points de chargement;
2) d'améliorer la circulation des billes sur les convoyeurs et dans les
machines; 3) de faire usage de méthodes de travail appropriées; 4) d'em-
ployer des outils adéquats ou en bon état.

2.1.6 Les accidents de déblocage ayant comme agent causal une pidce de
bois

(Classe 6; 73 casy 5,8% d'inertie)

Cette autre classe d'accidents est aussi associée & des situations de
déblocage, situations au cours desquelles, cette fois, l'agent causal de
la lésion subie est une pidce de bois, du bois fini ou du bois brut. Lla
téte, le cou et les bras sont les sidkges de lésion cibles. Les travail-
leurs subissent des écrasements et contusions au moment ol 1ls manipu-
lent une pidce cu un résidu de bois et sont frappés par celui-ci. Les
machines sont en opération et le geste posé par le travailleur est trés
indirectement 1ié & la blessure qu'il subit.

Les perturbations relatives & ces accidents reldvent de 1'accumulation,
de l1'alignement et du blocage de la matidre ligneuse. L'entreprise 11
enregistre prés de la moitié de ces cas et !'ensemble des entreprises
dont la capacité de production est moyenne, prds des deux tiers. Plu-
sieurs de ces accidents se produisent pendant le quart de nuit. La dé-
chiqueteuse, la refendeuse et les convoyeurs reliés 2 ces machines sont
des zones d'intervention critiques. Des ébouteuses sont aussi touchées.

Pour la prévention de tels accidents, il a été recommandé: 1) d‘amélio-
rer la circulation de la matidre ligneuse, tant dans ses changements,
de direction que dans son acheminement d'une machine & une autre;
2) d'améliorer l'étanchéité des machines; 3) d'arréter et de cadenasser
les machines en certaines situations de déblocage; 4) de mieux aménager
les espaces de travail.

2.1.7 Les lésions du haut du corps lors de l'entretien des lieux

(Classe 7; 53 casj 6,2% d'inertie)

Les blessures subies en cours d'entretien et, en particulier, de net-
toyage, se retrouvent dans cette septitme classe d'accidents. Des jour-
naliers et hommes de reldéve sont impligqués. Ils se blessent en se mou-
vant 3 proximit& des machines, en effectuant un mouvement en position
inconfortable ou instable, ou en heurtant un objet immobile., Le haut du
corps est fréquemment atteint: dos, épaules, poitrine, téte.
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Des probleémes relatifs aux postures de travail, aux espaces disponibles
pour effectuer certaines t&ches de méme qu'a 1'aménagement des postes
sont souvent relevés. L 'écorceuse et la trongonneuse sont des machines
critiques sur ce plan. Les entreprises 10 et 12 sont bien représentées
dans ces situations d'accidents.

Les mesures de prévention principalement relevées ont trait entre autres
4 1'étanchéité des machines et aux syst®mes d'aspiration des résidus.

2.1.8 Les chutes et heurts lors de déplacements

(Classe B; 85 cas; 7,2% d'inertie)

Les accidents de cette classe se produisent & peu prés tous en cours de
déplacements. Plusisurs surviennent dans les passerelles alors que les
travailleurs montent et descendent. Des journaliers sont fréquemment en
cause. Les accident8s concernéds se blessent les membres inférieurs 3 la
suite d'une chute ou d'un heurt. Dans certains cas, ils sont grimpés
sur une pidce d'équipement ou sur un paquet de bois. La surface de tra-
vall peut aussi étre encombrée, mouillée ou recouverte d'huile. Prés du
tiers de ces accidents ont occasionné de 6 a 10 jours d'absence. Cer-
tains se sont produits aux bassins de trempage et au trongonnage.

Les recommandations formulées pour la prévention de ces accidents ont
trait: 1) & la prudence; 2) & l'amélioration des &quipements de travailj
3) A& 1l'aménagement des espaces de travaily; 4) & 1'entretien préventif
des lieux.

2,1.9 Les efforts excessifs lors de la manipulation de billes ou de
planches :

(Classe 9; 128 cas; 9,0% d'inertie)

Plusieurs accidents du travail ont eu lieu lors de la manipulation de
billes ou de planches, en cours de production dans bien des cas, au
moment ol le travailleur manipulait, déplagait, réalignait, replacgait
une pitce de bois, en soulevant ou en tirant cette pidce. En ces cir-
constances, des efforts excessifs sont fournis et les travailleurs se
blessent le plus souvent au dos, Plus du tiers de ces blessures occa-
sionnent de 6 & 10 jours de perte de temps.

Des préposés au trempage, au trongonnage et au démé&lage ainsi que des
trieurs et classificateurs se blessent souvent de cette facgon; les démé-
leurs & billes et & planches ou encore les convoyeurs d'entrée des ma-
chines sont des zones d'intervention critiques, Plusieurs de ces acci-
dents (prés du tiers) se sont produits de nuit, dans 1'entreprise 6.

Pour en prévenir 1'ocecurrence, il a été recommandé, aux travailleurs, de
faire usage de méthodes de travail plus sécuritaires et, aux entrepri-
ses, d'améliorer le comportement des pigces: 1) sur les convoyeurs;
2) dans les machines; 3) dans leurs changements de direct:on.
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2.1.10 L'entretien et la réparation des machines

(Classe 10; 98 cas; 9,8% d'inertie)

Dans cette dernidre classe, nous retrouvens les situations d'accidents
déja connues et qui se produisent en grande partie lors de 1'entretien
et de la réparation des machines. Le changement et 1'ajustement des
couteaux ainsi que la soudure et le meulage apparaissent dans le contex-
te descriptif de plusieurs de ces accidents. Des mécaniciens et des
électriciens sont souvent touchés. Ils peuvent &tre frappés par un
outil ou un objet qu'ils manipulent ou encore heurter une partie de
machine qui est mobile (scie, couteaux). Les membres supérieurs sont
ceux qui sont le plus souvent atteints et les lésions subies sont peu
séveres dans bien des cas.

Dans certains cas, un travail d’'équipe est en cours; de 1'équipement
lourd est & manceuvrer.

L'entreprise 7 enregistre pr®s du tiers de ces accidents. Pour leur
prévention, il a été recommandé, aux travailleurs, de mieux communiquer
entre eux, et aux entreprises, de veiller & ce gue de 1l'entretien pré-
ventif soit effectué.

2.1.11 Résumé des classes d'accidents

Les résultats de cette analyse indiquent que l'agent causal et le sidge
de la lésion sont des variables qui permettent assez bien de différen-
cier les accidents survenus & proximité des machines ou lors d'interven-
tions ré&alisées pour en assurer le fonctionnement. Certaines classes
sont ainsi associées 3 la manipulation de billes ou de planches; & 1'u-
sage d'outils; & des parties de machines. Elles se différencient de
méme selon que les membres supérieurs sont touchés, le haut du corps, le
dos, ou encore les membres inférieurs.

Dans les deux tableaux qui suivent, nous avons scindé les 10 classes
d'accidents de cette analyse selon qu'elles sont ou non assocides & la
manipulation de billes ou de planches. Au tableau 7.2.1, on retrouve
les cinq classes d'accidents qui sont assocides % d'autres thiches ou
actions que celles de la manipulation de la matigére ligneuse: 1) la
classe 1, caractéristique des blessures aux yeux; 2) les classes 2,
7 a 10, se produisant en cours d'entretien des lieux ou d'entretien et
de réparation de la machinerie; 3) la classe 8, ol se retrouvent les
accidents se produisant en cours de déplacements.

Au tableau 7.2.2, nous avons inclus les cing autres classes d'accidents
qui sont toutes associées 3 la manipulation de pi¥ces de bois, que ce
solt en cours de production (classes 4 et 9), de déblocage (classes 5
et 6) ou de 1'une ou l'autre de ces deux activit&s (classe 3).
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2.2 Répartition des classes d'accidents en fonction de variables des-
criptives des entreprises ou de la machinerie

Dans cette section, nous donnons un apergu de la répartition des classes
d'accidents en fonction des descripteurs d'entreprises et de machinerie
déja utilisés au chapitre 5: 1) les trois catégories d'entreprises lors-
que ventildes en fonction de leur capacité de production; 2) le type de
bois produit; 3) le trongon de production; 4) le type de machines.

2.2.7 La capacité de production des entreprises

Le tableau 7.2.3 indique la distribution des accidents de cette analyse
par classe et par type d'entreprises, lorsque celles-ci sont divisées
selon leur capacité de production. On peut y constater qu'il existe une
relation statistiquement significative entre classe d'accidents et caté-
gorie d'entreprises.

Ainsi, les entreprises dont la capacité de production est faible ont
plus d'accidents qu'attendu dans les classes 1 et 4, classes dans les-
quelles la manipulation de billes ou de planches, en cours de produc-
tion, ressort comme une activité A risque.

Les entreprises dont la capacité de production est moyenne sont forte-
ment représentées dans les classes 5 et 6, ob des activités de débloca-
ge, avec outils (classe 5) ou ayant comme agent causal une pidce de bois
{classe 6) sont mises en cause.

Les entreprises, enfin, ol la capacité de production est élevée enregis-
trent plus d'accidents qu'attendu dans la classe 3, classe olu des par-
ties de machines interviennent comme agent causal des lésions subies, en
cours de production ou de déblocage.

2.2,2 Le type de bois produit

Le tableau 7.2.4 indique pour sa part qu'il y a une relation légérement
significative entre classe d'accidents et type de bois produit dans une
entreprise.

Cette relation est surtout liée & la sur-représentstion des entreprises
productrices de bois de lengueur variable dans les classes 1 et 5, ou
des accidents se produisent en cours de production ou de déblocage, lors
de la manipulation de planches, avec outils (classe 5), ou lors d'autres
types d'activités, sans outils (classe 6). Elle s'explique aussi par la
sur-représentation des entreprises productrices de bois de longueur ho-
mogéne dans la classe 2, ol les irritations de l'oeil sont regroupées.

lLes autres classes d'accidents sont proportionnellement bien représen-
tées dans chacun des deux types d'entreprises.
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Tableau 7.2.3 HRépartition des classes d'accidents associés & des machi-
nes selon la capacité de production des entreprises (RMOM)

Classe d'accidents Capacité de production Total

Faible Moyenne Elevée

1. Accidents de production
(sans outil).eceevseenases 52,6 26,3 21,6 100,0

2, Irritations de l'oeil.... 46,7 33,3 20,0 100,0

3. Accidents de production
ou de déblocage

(partie de machine)...... 20,4 48,2 31,5 100,0
4, Accidents de production

(planches ou billes)..... 56,1 31,6 12,2 100,0
5. Accidents de déblocage

(avec oUtils).eeveeonanea 22,9 70,5 6,6 100,0
6. Accidents de déblocage

(pitce de boiS)esercvnoss 30,1 63,0 6,8 100,0
7. Accidents d'entretien

des lieux (haut du corps) 39,6 45,3 15,1 100,0
8. Accidents de déplacement

{chutes et heurts)....... 41,2 41,2 17,6 100,0
9. Efforts excessifs

(avec charge)eeecevessnes 47,7 33,6 18,8 100,0
10. Accidents d'entretien-

réparation d'équipements. 46,9 32,6 20,4 100,0
Total -4 41,6 41,8 16,6 100,0

n 303 305 121 729

Chi-carré = 68,3; d.1. = 18; p £ 10-4

1)
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Tableau 7.2.4 Répartition des classes d'accidents associés & des machi-
nes selon le type de bois produit

Classe d'accidents Type de bois produit Total

Longueur Longueur
variable homogéne

1. Accidents de production
(sans outil)eeeeevarsnnanenn 78,9 21,1 100,0

2. Irritations de 1l'oceil....... 41,7 58,3 100,0

3. Accidents de production
ou de déblocage

(partie de machine).....e... 66,7 33,3 100,0
4. Accidents de production
(planches ou billes)...sees. 55,1 44,9 100,0
5. Accidents de déblocage
(avec OUELIS)seveevrcanennes 72,1 27,9 100,0
6. Accidents de déblocage
(pitce de boiS)esesresrrenss 64,4 35,6 100,0
7. Accidents d'entretien des
lieux (haut du corps)..ee... 52,8 47,2 100,0
8. Accidents de déplacement
(chutes et heurts).eeeceess. 64,7 35,2 100,0
9. Efforts excessifs
{aver ChHarge).iiveeisasannss 59,4 40,6 100,0
10. Accidents d'entretien-
réparation d'équipements.... 59,2 40,8 100,0
Total -4 60,1 39,9 100,0
n 438 291 729

Chi-carré = 19,53; d.1. = 9; p £ 0,02
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2.2.3 Phase de production

Au tableau 7.2.5, nous reproduisons la répartition des classes d'accidents
en fonction des phases de production. Comme le laissaient déja entrevoir
les principales caractéristiques des classes d'accidents déja déerites,
plusieurs d'entre elles sont proportionnellement bien représentées dans
1'ensemble des phases de production. 11 existe néanmoins une relation
statistiquement significative entre ces deux variables (classe d'accidents
et phase de la production), & cause d'écarts entre valeurs observées et
attendues dans les classes 1, 4, 5 et 6. Il est 3 noter que 3 de ces
4 classes d'accidents se produisent en situation ol les travailleurs sont
en train de manipuler des billes ou des planches {classes 4, 5 et 6).

Les accidents se produisant en cours de production et n'impliquant la
manipulation d'aucun outil (classe 1) sont sur-représentés au sciage et au
rabotage; ceux de la classe 4, survenant en cours de production et impli-
quant la manipulation de planches, au sciage; ceux de la classe 5, acci-
dents de déblocage avec outils, & la préparation des billes; ceux de la
classe 6, accidents de déblocage ayant comme agent causal une pidtce de
bois, au sciage et & la sortie des planches (classification et empilage).



/142 Organisation de la production et accidents en scierie

Annexe au rapport de recherche IRSST - RA-026

Tableau 7.2.5 Ré&partition des classes d'accidents associés a des machi-
nes selon les phases de production*

Classe d'accidents Phase de production Total

Préparation Sciage Sortie Rabotage

1. Accidents de production
(sans outil)eeeeseaeanes 15,8 52,6 5,3 26,3 100,0

2. Irritations de 1'oeil... 22,0 40,7 22,0 15,2 100,0

2. Accidents de production
ou de déblocage

(partie de machine)..... 28,3 35,8 18,8 16,9 100,0
4, Accidents de production
(planches ou billes).... 15,5 50,5 14,4 19,6 100,0
5. Accidents de déblocage
{avec outils)eeeaconasas 68,3 18,3 10,0 3,3 100,0
6. Accidents de déblocage
(pidce de boisS)eeieesaass 22,5 39,4 28,2 9,8 100,0
7. Accidents d'entretien des
lieux (haut du corps)... 38,5 34,6 19,2 7,7 100,0
8. Accidents de déplacement
(chutes et heurts)se.o... 34,5 30,9 19,0 15,5 100,0
9. Efforts excessifs
(avec charge)seecescsess 32,8 42,2 10,2 14,8 100,0
10. Accidents d'entretien-
réparation d'équipements 32,6 30,6 20,4 16,3 100,0
Total % 31,3 37,3 17,0 14,3 100,0
n 226 269 123 103 1

* Nous n'avions pas de précision 3 ce sujet pour 8 cas. Avec les 729 cas
totaux: Chi-carré = 86B; d.l. = 36; p £ 10-3.

2,2.4 Type de machines

La répartition des accidents en fonction des classes et des types de
machines est reproduite au tableau 7.2.6. On y observe que les machines
de transformation sont plus fortement représentées qu'attendu dans la
classe des accidents se produisant en cours d'entretien et de réparation
(classe 10); les machines de préparation, dans les classes d'accidents
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survenant en situation de déblocage, avec outils (classe 5) ou ayant comme
agent causal une pigce de bois (classe 6); les convoyeurs, déméleurs et
classeurs, dans la classe 3, ol les parties de machine sont impliquées
comme agent causal des lésions. Enfin, les accidents qui n'ont pu étre
associés & des machines sont d'abord et avant tout ceux de la classe 2
(irritation des yeux) et ceux de la classe 8 (accidents de déplacement).

Tableau 7.2.6 Répartition des classes d'accidents associés 3 des machi-
nes selon le type de machines

Classe d'accidents Types de machines Total

Trans- Con- Prépa- D&mé- Clas- N.S.
forma- voyeur ration leurs seurs
tion

1. Accidents de production
(sans outil)eseecsesasas 31,6 31,6 5,3 10,5 5,3 15,8 100,0

2. Irritations de l'oeil... 33,3 30,0 3,3 50 1,7 26,7 100,0

3. Accidents de production
ou de déblocage
(partie de machine)..... 33,3 37,0 11,1 12,9 5,6 0,0 100,0

4. Accidents de production
(planches ou billes).... 32,6 45,9 8,2 2,0 3,1 8,2 100,0

5. Accidents de déblocage
(avec outils)eveeeneasas 11,5 60,7 4,9 19,7 0,0 3,3 100,0

6. Accidents de déblocage
(pitce de bO1S)evseseses 32,9 52,0 5,5 8,2 1,4 0,0 100,0

7. Accidents d'entretien des
lieux (haut du corps)... 35,8 33,9 7,5 5,7 0,0 16,9 100,0

8. Accidents de déplacement
(chutes et heurts),e.... 28,9 22,3 7,1 8,2 2,3 31,8 100,0

9. Efforts excessifs
(avec charge).sveveseses 25,0 45,3 9,4 10,2 1,6 8,6 100,0

10. Accidents d'entretien-
réparation d'équipements 52,0 12,2 6,1 6,1 1,0 22,4 100,0

Total % 31,9 37,2 7,1 8,4 1,9 13,4 100,0
n 233 27 52 61 14 98 729

Chi-carré = 155,5; d.1. = 45; p £ 10-4
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3. Les accidents associés 3 des perturbations du processus de production

Cette seconde analyse porte sur les accidents du travail associés 3 des
machines et auxquels une perturbation du processus de production ou de
la tache a pu &tre associée lors de l'examen des registres d'accidents.
L'analyse de ces 345 accidents a conduit a la reconstitution de 11 clas-
ses dont les principales caractéristiques sont décrites dans le texte
qui suit. Les variables incluses dans cette analyse et leur statut res-
pectif sont indiqué&s 3 1'annexe 5, au tableau A5.6. En guise de rappel,
on trouvera au tableau 7.2.71 la liste des divers types de perturbations
gui ont été analysés.

Tableau 7.3.1: Types de perturbation analysés

Perturbation N 4

Bois bloqUé.ieeeevrenncscsoans 167 48,4
Bois mal aligné

(dimension, circulation)...... 68 19,7
Bois accumulé...cveievscaannas 39 11,3
Convoyeur ou machine blogué... 27 7,8
Défectuosité ou bris de

machine, convoyeur, ou outil.. 44 12,8
Total 345 100,0

3.1 Accumulation et positionnement du bois & 1'ébouteuse

(Classe 1; 20 cas; 3,4% d'inertie)

Cette classe regroupe des accidents qui se produisent a 1l'entrée de
1'ébouteuse et concerne des préposés i 1'éboutage. La plupart du temps,
le travailleur est frappé par un objet volant ou projeté, ou se coince
les mains et doigts entre une planche et une partie de machine. Ces
événements surviennent pendant la production, lorsque le préposé opére,
démarre ou alimente la machine; elles n'entrainent pas d'absence du tra-
vail,

Les perturbations les plus typiques a ce poste de travail ont trait au
positionnement et & 1'accumulation du bois. Ces problémes se présentent
plus fréquemment dans les entreprises 4 et 11.
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Pour réduire ces situations d'accidents ainsi que leurs conséquences, il
est recommandg: 1) d'arréter la machine ou de la cadenasser lorsque
1'accumulation de bois devient trop importante et qu'il faut intervenir;
2) d'étre prudent; 3) d'améliorer la circulation de la matidre, spécia~
lement en ce qui a trait aux déméleurs A planches; 4) d'améliorer la
fonction principale de 1'ébouteuse.

3.2 Les blocages aux déméleurs & billes

(Classe 23 23 cas; 3,7% d'inertie)

Cette classe d'accidents est typique du premier trongon de la scierie.
Ils se produisent aux déméleurs & billes, suite a un blocage du bois.

Le préposé au démélage ou au trongonnage, pour rétablir le processus
(débloquer, déméler), est appelé & tirer ou pousser une bille avec une
gaffe, un pic ou un tourne-grume. Effectués avec force et en situation
d'urgence, ces gestes entrainent des l€sions au dos ou aux chevilles qui
nécessitent de 6 & 10 jours d'absence du travail. Plus de la moiti# de
ces accidents se produisent la nuit.

Pour réduire leur incidence et leur gravité, il est suggéré d'améliorer:
1) la circulation du bois sur les convoyeurs et les déméleurs; 2) le
fonctionnement des machines; 3) les points de chargement ainsi que le
comportement des pidces dans leurs changements de direction.

3.3 Les chutes en cours de déplacements

(Classe 3; 24 cas; 3,9% d'inertie)

Cette autre classe est composée d'accidents qui surviennent en cours de
déplacements effectués par les travailleurs en vue d'aller débloguer du
bois. Les chutes sont tr&s fréquentes dans ces situations d'accidents
et elles surviennent souvent 2 cause d'un mouvement involontaire du tra-
vailleur, provoqué en particulier par le fait que la surface de travail
est glissante cu encombrée.

La plupart de ces chutes surviennent le soir et la nuit et elles sont
relativement plus nombreuses dans 1l'entreprise 6. Pour en réduire 1l'oc-
currence, les recommandations concernent: 1) la prudence; 2) une meil-
leure cédule de nettoyage et d'entretien préventif des espaces et équi-
pements; 3) une amélioration du chargement des pikces et de leur compor-
tement dans les changements de direction; 4) une amélioration mécanique
du fonctionnement des machines.
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3.4 Les blocages & la déchiqueteuse

(Classe 4; 21 cas; 3,9% d'inertie)

Dans cette classe se retrouvent des accidents gui surviennent lorsque
des journaliers ou des préposés & la déchiqueteuse sont en train d'ef-
fectuer du déblocage & l'entrée ou & proximité de la déchiqueteuse. Les
travailleurs sont souvent frapp&s a la téte ou aux yeux par un objet
projeté par la machine, au moment ol ils essayent de débloquer une crod-
te ou un morceau de bois.

Ces accidents sont fréquents durant le quart de jour et les durées d'ab-
sence du travail qu'ils occasionnent varient de 0 & 5 jours. Plusieurs
d'entre eux se sont produits dans 1'entreprise 11.

Pour prévenir de tels accidents, il a été recommandé : 1) d'améliorer la
synchronisation des machines et le fonctionnement de la déchiqueteuse;
2) d'améliorer la circulation de la matidre ligneuse et des résidus sur
les convoyeurs accédant & la déchiqueteuse.

3.5 Le déblocage des billes & l'entrée de 1'usine

(Classe 5; 33 cas; 5,1% d'inertie)

Plusieurs accidents du travail se sont produits & l'entrée de 1l'usine de
sciage, au mament oll les travailleurs tentaient de débloguer des billes
de bois, en utilisant une gaffe, un pic ou un crochet. Ces billes
étalent souvent coincées sur les convoyeurs conduisant aux écorceurs ou
aux trongonneuses. Ces accidents, des écrasements et coupures pour la
plupart, ont comme agent causal une partie de machine ou un outil. Les
travailleurs impliqués heurtent une partie de machine ou sont frappés
par l'outil qu'ils manipulent. Dans certains cas, les jambes sont
atteintes.

La gravité des blessures subies est relativement faible et 1l'entrepri-
se 11 en cumule les deux tiers. Pour en éviter 1l'apparition, il a été
recommandé aux travailleurs, de faire usage des méthodes de travail
appropriées ou d'étre prudents et, aux entreprises, d'améliorer le com-
portement des billes sur les convoyeurs, dans les machines ou lors de
leurs changement de direction.

3.6 Les blocages au début du sciage

(Classe 6; 35 cas; 6,2% d'inertie)

Cette sixieme classe inclut un ensemble d'accidents qui se sont pro-
duits, dans la grande majorité des cas, au sciage, 12 ol se trouvent la
refendeuse, la scie & ruban ou la déligneuse, ou encore l'équarrisseuse-
déchiqueteuse. En tentant de débloquer une bille ou une planche, les
opérateurs de ces machines se coincent les doigts ou effectuent un
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effort excessif en tirant ou en poussant et se blessent le dos. Des
engrenages ou d'autres parties de machine peuvent aussi &tre impliqués
dans ces situations d'accidents. Il arrive dans certains cas que le
travailleur ait & transporter seul de 1'équipement ou du matériel
lourds., Aussi, un mouvement impliguant tout le haut du corps est scu-
vent exécuté.

Lles entreprises 4, 12, 5, 8 et 9 cumulent une bonne part de ces acci-
dents. Pour en prévenir l'occurrence, il a été recommandé de faire usa-
ge de méthodes de travail, d'outils et d'équipements appropriés, et
d'améliorer le comportement des billes et planches dans leur changement
de direction,

3.7 Les blocages au triage, & l'empilage et au rabotage

(Classe 7; 40 cas; 6,3% d'inertie)

Plusieurs écrasements des membres supérieurs (bras et doigts) se produi-
sent &% la raboteuse de méme qu'aux classeurs et empileuses alors que les
préposés 3 ces machines manipulent des planches. Ils heurtent une par-
tie de machine ou une pidce de bois ou sont frappés par un objet non
manipulé par eux. Un mouvement invelontaire du haut du corps est sou-
vent 4 l'origine de ces lésions.

Les entreprises 7 et 10 enregistrent prés des deux tiers des lésions de
ce type. Pour en éviter la survenue, il a été recommandé, aux travail-
leurs, de mieux communiquer entre eux lors d'activités de déblocage et,
aux entreprises, d'améliorer le fonctionnement des machines ou d'en per-
mettre le cadenassage lors d'interventions de déblocage.

3.8 Les blocages sur les convoyeurs & l'entrée de 1'usine et au sciage

(Classe 8; 44 cas; 6,4% d'inertie)

Les accidents de cette huitigme classe ré&sultent de la manipulation de
billes, planches et morceaux de bois, sur des convoyeurs, & bandes ou a
chaines., Les espaces de travail ol s'ex&cutent les travailleurs concer-
nés sont souvent mal aménagés ou exigus. Des écrasements de diverses
parties du corps sont ainsi enregistrés, souvent au moment ol le tra-
vailleur est frappé par un objet qu'il ne manipule pas. Il s'affaire 2
débloquer du bois mal placé ou & remettre en marche un convoyeur qui est
blogué par une surcharge de bois. Dans certains cas, ces activités de
travail sont réalisées & plus d'un travailleur. Aussi, plusieurs de ces
accidents, de faible qravité, se produisent durant le quart de nuit.

Les recommandations associées 3 ces accidents sont variées: 1) aménage-
ment des espaces de travail; 2) circulation de la matiére ligneuse;
3) communications entre travailleurs; 4) prudence.
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3.9 Les bris de machines et blocages

(Classe 9; 31 cas; 6,4% d'inertie)

Les accidents de cette classe ont en commun le fait qu'une partie de
machine intervient comme agent causal des lésions subies. Des écrase-
ments et fractures aux mains et doigts sont fréquents; ils surviennent
suite a des activités diverses dont 1'entretien et 1la réparation de
machines qui sont brisées; il est aussi question de déblocages des con-
VOYEUIS.

Certains de ces accidents se sont avérés trés sévdres (plus de 10 jours
d'indemnisation). Pour éviter qu'ils ne se produisent, il a été suggé-
ré: 1) de cadenasser les machines avant d'y effectuer une intervention;
2) d'améliorer le fonctionnement des machines; 3) d'effectuer de 1'en-
tretien préventif; 4) de faire usage de méthodes, d'équipements et d'ou-
tils de travail appropriés ou, en bon &tat, le cas échéant.

3.10 Les bris de véhicules ou de machines

(Classe 103 29 cas; 7,1% d'inertie)

Cette autre classe inclut des accidents qui surviennent en cours de pro-
duction ou d'entretien, alors que des bris de machines se produisent.
Plusieurs de ces accidents ont eu lieu dans des ateliers comme le garage
ou la limerie. L'espace et la surface de travail ont pu jouer un rdle
dans les circonstances d'accidents. Dans certains cas, 1'outil de tra-
vail utilisé est l'agent causal de la lésion (pelle, pince). Les tra-
vailleurs 1&sés sont des aopérateurs de véhicules ou contremaitres ou
encore des mécaniciens et électriciens.

Les entreprises 7 et 10 enregistrent un bon nombre de ces accidents dont
plus de la moitié se sont produits pendant le quart de jour. FPrés de la
moiti1é d'entre eux sont de faible gravité (1 & 5 jours perdus). La seu-
le recommandation associée de plus prés & ces accidents a trait a l'usa-
ge d'outils et équipements de travail appropriés ou en bon état.

3.11 Les lésions du dos occasionnées par diverses perturbations

(Classe 113 45 cas; 8,9% d'inertie)

Cette dernidre classe regroupe un ensemble de 1ésions du dos que des
travailleurs se sont infligées lors d'efforts effectués en transportant
ou en tirant des billes, des planches ou des paquets de planches, seuls
ou & deux. Dans certains cas, un pic, une gaffe ou un crochet était
utilisé. Ces accidents se sont par ailleurs produits & divers endroits
de 1'usine: 4 l'entr&e, au sciage comme au rabotage.
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Des problémes de posture de travail, instable ou inconfortable, sont sou-
vent mentionndés dans les déclarations d'accidents. Ils se posent lors
d'activité de déblocage ou de démélage, au moment ol du bois doit étre
replacé ou déplac&. Plusieurs de ces lésions sont sévdres (6 & 10 jours
ou plus de 10 jours).

l.es recommandations formulées pour leur prévention ont trait aux méthodes
de travail ainsi qu'ad la circulation de la matikre ligneuse sur les ma-
chines et convoyeurs.

3.12 Résumé des classes d'accidents

Les deux prochains tableaux regroupent les classes d'accidents qui vien-
nent d'dtre décrites en deux grandes catégories. Le tableau 7.2.2 inclut
1'ensemble des classes reliées 3 des activités de déblocages effectudes 2
l'entrée des billes et au sciage. On se rappellera i cet effet que les
classes 2, 5 et 6 sont plus typiques de l'entrée de 1l'usine; que la
classe 8 concerne & la fois l'entrée des billes et leur sciage; que la
classe 1 compte beaucoup d'accidents survenus au sciage.

Enfin, le tableau 7.2.3 regroupe six classes d'accidents: 1) les clas-
ses 4 et 7, plus typiques de 1l'empilage et du classage ou du rabotage;
2) quatre classes pouvant 8tre associées 2 plusieurs trongons de produc-
tion, & cause du genre d'accidents survenus (classe 3), du siége de la
lésion {(classe 11) ou encore de la perturbation d'origine (classe 9).
Les accidents s'étant produits ailleurs que dans 1l'usine (classe 10) y
sont aussi résumés.



/150

Organisation de la production et accidents en scierie

IRSST - RA-026

Arnexe au rapport de recherche

{9'E1) 2enbug

{6'ST) F70Q @p nEadION
(£'le ayoweta

(9°gt) 1174

{S'02) sapuuq
¥ "AUOCD ‘Dutad *35udy
{9°£9} ssugeyo
¥ "aucd taujad -3ou0yg

(L'ce} svpueq ¢ "auo)
(9°€9) saUTUYD ¢ ~auo)

(0'G2) 8a1Iua *aun)
(z*81) JnaTgesp °-auo)
(#'11) snog

(2'g1) 9Faa05 "avoy

($*0z) -Bysamnby
“uBItHp 'ueqny e§og
(§*1z) esnapua)ay
{2'g1) medaody

{9°t9) -dyuem uou -{qp
{9'gt) TUrl sTOH@
{6°0) Inaq syoq

{0'GL) JuemasBi0yg

(5'02) "JTESEIS *anITIL
{6'G1) efmpuagey

(0'0l) eyoued

{0'06) -anogy apaaugy

(0°00T) ana3noqy

(0°001) aneTougp
‘soyoueTd-0ary ‘"3noqy

{0'Gz) 9ouron

{0*c2) #18foad
queToa*fqo Jed gddeay
(0'Sh) TuTy STOR
{0°GE) "yomm afiaeg

{0*SE} 3BToq
(0'G2) IsudTod-uTE)

{0°GL) anasnoqy

{h*1f) ayouwly
(£'4S) 1174

(1°45) -3sueas ‘yoew
83309 "duyad -3Iduog

{116} *desuwpry ‘ydmm 30y

{p*1t) nearnoy
{°1G) =933W -auo)

(4156} *3@nbyysep--3enbs
no *3ITFp ‘sueqna g @705
(L*Gg) esnepuagay

(L'Gy) @ourc)

{o°0z)
Juesenod ‘Jueafy 310333

(L'Sp) eulyoem ayjJeq

(£'yE) ¥¥0q

(9°gh) esneuBtiep
=*JEnby ‘uBqng g LF2S

{9*l8) oiT1TR

{6'gy) sapueq
L’ "AUOD oU_._._..-.—ﬂ "332u0y]

(G'gh) sopuvq ¥ ‘auc)

{2'12) anafoauo)

{*9£) anesiony
(2°42) wodusay

th'zy)
*djues’ fqo Jed gddeay
(£°€€) 39fqo un Jajansy

(£°€€) eurysew ayaleqg
(S"Sh) 1FIN0

(L*99) jusmeswioy
(€*0t) aandno)
(E*le) equer

{n'6E) anadaosy

(€*16) °ITTA

{0*lg) aneyemyp
*ourad °30u0yg

{0'1g) anv1vazq

(1'92} eufyoww ey sueq
{4*0t) erresssseqd

(£'gl) seTTIq ederdesg

(S*ty) Inaq syog

(L'12) voqg
(L'12) eTTIaey)

{g'69) °duoay ‘a¥urguag

FDTIIRT JAra

NOTLNSAMAINT.Q
aNoz

ANTHOVH

ANTHOVM BIlUVd

TIV4TONTNd
ANTHOVH

ANAAIDOV. A
TUNTD
TVSOVO 1NEOV

NOTSTT
¥1 20 JunIvN

NOTSF
¥1 3g IngIs

JLIN3QIDOV, T 3
ROTIVANIO0

8 355V

T 355vI0

9 ISSVID

S ESSVID

T BSSVID

HNALITHOS3A

IOVIOS NV 13 SITAQ S30 TJUINI,T ¥ SANIAUNS NOLLYHAUNLMAA DAY SINEQISOV Z'€°L nvanavi




Organisation de la production et accidents en scierie

/151

Annexe au rapport de recherche

IRSST - RA-026

{r'eg) 20
(L'Ly} 31nN
(4*19) anof O

(1'4€) Buyom 30 BUR 2

{6'62) Iusmadeugay
(#'T1) uojaedTUNNRO]

{66z) uemcBeugmy
{§*11} wTeaysaa eowdsy

{0'GL) z1L

{0*GL} anof p

jo'sg) 113
(0'sz) 13

{0°'SZ) waseeuape)

{0°G1) usssBeupwy

(0°Gz) a8neTO0E ‘aJusl

{0*SE) vorianpoad sq

{D*SS) uorionpoad

(o'cg} 2L

(0‘6E) suTom 33 sUB g
{1'L1) 218

(T'L1) 63 ‘g3 ‘Ca
(9'gz) 13

(1°LL)5da0d np InBY Juaay

(1'4r) seryiq -~ayp Susy)
{o‘02) 412 ‘113aMD

{4*11) 3Jodsusay,
{£*41) STTIND

{L'69} a¥Bd01q%q

(L'zl) 11

(L°69) anof 0

{£'99) 113

{g*gl)sdIon np NPy juBAl

{z'g1} 413 ‘TrINng
(£'EE} oPOVIgH

{2*ST) auraazEaz soedsg
(2°51) s173R0

{£'08) asarL

(6'45) 1IN0
2aap JanboTqpq

(g'gl) 88001990

(9°'2g) 71
{2'25) 3N

(1°6£} sanof 01-9

{y'0f) uopre(ndIyy

(4'Ly) gduyal eayy

(L'1z) a=ssnog
(h'OE} a=atl

(1°92) e¥eresza
{9°69) =feac1qaq

NOTLONG0BA
30 NOSNOUL

TIVAVYL 34 1uvRd
§3Avd SHNOC N

ZAN3ATOV.1
20 “u3dA

ISTHdIHINA

JNIWANIAY HEHTNTEd

ROILVANVISI0OTY

SANDISAH
SHINIVHING

XNVINSWINNOHIAND
SaUF1808d

J50d 21S3ID

FINDOAALT NOTLDV

SHN0D
N3 BLIATLV




Organisation de la production et accidents en scierie

/152

IRSST - RA-026

Annexe au rapport de recherche

(67t} 3Fusmavucayaua
" aANa3 Iordsg

(0"1£) @393 'erog

(L'gE) @Beuaalug

{g'ge)
ja0ddne aRsIUEIFN

{6'21) -Jsumiy
suTydeEm ‘Jufad *30u0g

(0*62)
UTYSEM 8T3103-39331g

{9°'2z) aufyIsm a1jaug
(f*61) snog

(E°£1)

sayounTd ap janbag
(£°£E) ayouwq
(2'zy) 21178

(g°Lt) saureyo
g “auod-autadriouoy
{(t'T1)anassero *daad
ryswa "ougdd "jaucg
{L*9z) sopumq
“au0d Tourad *jouog
(1°11) "Jsuweasy
*uyseam *ourad “3oucg

{g'L1) anesseyrd
* *dgad autyovy
(L'92) sapuweq g-aue)

{L'91) anet

-gugp ‘Jurad -j3uoyg
(z*62} seupeyd

9 "au0d Coutad ‘32u0g

(£'EE) svUIBYD §-auC)

(g'0Oz)2urysun ey suuq
{£'EE) artoxassug

{G*'LT} 13nbEg
{9’29} ayouwi4

(0°62} anassurd
+dgad ‘yoem +dedjy
(0'0E) e¥3a06-apaiug
(a*ze)

+JEUBJY} ‘yodkm ‘iny
(a*Ln)

INIEEUTY *rdyad Yooy

{G'1z) suryoes atided
(0*Sz} @snajoqey

{L'99)
870012 'STOQ NEITIOK

{z'9l) surydsa
"INE PFII0E-I]IIUF

()°1L) asnajanbiydyqg

(g'€Z) #3902 y
{(6°'19) @913us ‘auc)y

NOITINI 13190

NOTINIAUIINT.Q
aNoz

ANTHOVH

ANTHOVH JLLIYVd

{6*49) {g*L1) @snajoqey {0'05}) TIVAIONTHd

STINWTT ‘efedun (E'ET) @8vuuoduaa], Jnerpdes ‘anasser)y {256} 9snajanbrydsq ANTHOVH
- o (0*0§) “dyumm uou

{h'49) ~dsusay ua- 313 fqo 1ud gddezg (9'Lip) #3foad INZQIOOV. O

-—- (9°16) 9ourep |(£°EE) Ivwary ua-y3a (€°€g) gy [(9°Lg) ' Fqo un J23anay Iwmrea 3afqo FUNED
(g"L6} aanasod ‘ad (m (S'2h) TuRy 104

{1'42) TIIN0 | (9'0Q) SuTyINa SY3dug |-aUyd IIAF JUIEIANOH alejans ‘1os ‘-aug |(G°LE) Sufysea ariawg {1°ge) 39fqo WSOV IN3OY

{9'zz} -Indwe * 30814 NOIST

—_—— (n*gH) Juswaseiay {0'0g) snatneg (g'Gh) sanTnog {G'29) uamasBADy -—— v1 30 THALYN

{9°2e¢) a8roq {6'5Z) PaTd (G*2E)} 970q NOTS3T

-— {9*2z) ureK (L'9g} sTnedy ‘sog {L"th) =quer (0*0t) swag (T°gt) xmek *ajsL ¥1 3a anjIs

(£°ET) uwmgni g atag

{1°11) =6naj0quy {0"0f) asnsi0qEy

(9'l2) uor (L'9g) -duoas (6'zz) anarydua | (1'lG) @snasenbryoeq | fLN3AIoOV.T 34

~F3308T9 ‘CATITUBIN (0‘62) uardyuwaN ader3op “wfeduagy - (9*L1) Jnatal {1"gt) aarTeunop NOIIVdNID0

0T _FSSVTD 6 ASSVID TT_3SSVID £ 3S5vID L 3ssv1o i I5SVTD HNAL4THISIA

NOILONGOYd 30 SISvHd SUNIATSATd

¥ N0 30VICEVH NV “SAHONVId 530 JLLHOS V1 ¥ SANAAMNS NOILVEUNINAd J3AV SINIATJOV £°t°L nvaievl




/153

Organisation de la production et accidents en scierie

Annexe au rapport de recherche

IRSST - RA-026

{E'6L)} SN

(z'45) anop

(6°Le) sanof &-1

{0'3€) BUB L-G
{(0*1t) sn1d 32 suw L

(L'0z) 013
(€'gn) L3

(2°69) SN

(G HE) Iusmadynbry

(g'€1) 1zodeuesy

(L'02} "Aud 3dmBang

(1°29) uoFIonpoId
{1°42) usrisayuy

(r°g91)
sanof Q7 @p snid

{g*'GZ) aasswuape)

(1°91} sduraf aigy

(G'Gt)
uorieandaa-uagiatiugy
(9°2z) Ivowrday

(£'19)
uoTieaedaa-uagiaaiug

(r°rr}
sanof 1T @p SnId
{o*on) sanof 01-9

(9'GqE) snid 12 su9 [

{0’0z) o013

{€'EL)
sdaod np Iney Juday

(T'1{) sair1q sap
uoiIDadIp ap "Juwy)
(L'92) spouian

(£'EE) daoeTday
{9'51) Ja0BTdyq

(2'22) oferamsqg
(p" yh) =dwao1a3q

(6°0S) 3TNy
{Z'62) 3705

{o*gz) 93

(2'6L) IucwadeTdag

(L9T} UOTIRINDIYD
{z'6z) aduapniyg
(g'02} 9dmrad aaig
{0*Gg) use
—BUNCITAUD ‘@Y jang

{2 62) Iusmaaqmosuy

(L*1h) -osap-zajuoy
(2'6z) asydaey

(£'£g) 1aocuidyp ag

(g*0z) 2¥ei3ugq
(6*29) @8eco01g3q

(a"L8) nb
(a2 £L

(G'LE) suTom 33 eww g

(0'G2) 013
{o'oy) L3

(5'21) uorssyuma)

{§"L9) sdacd np Invy
SITEIUOTLAUT Jumay

(0'0G) derndyuey

[G*gl) afeooigeg

(h'rl) €L

(6°'19) anof

{6'zh) sanaf G-
(6'zy) Wnof 0

{g'ey) surom 318 s 2

(y*259) 113

{9'g2)
I00UB{Eq ‘IufyIey

{0*61) uoraernunaay

{g't2) poad ap uorioy
{6'Zy) IsTndyuey

{z'9l) wBed01q3q

NOTLO0Hd
30 NOSNOWL

TIVAVHL
50 14vid

S34vd sunor

FINTATIOV.T
B0 "ugdx3

SSTHSIHING
HITWud
NOTLVANVRWOOTH
SAMMISAH

STINTVHINGD

XNVINIWINNOY
~TANS SIWF1608d

3504 31599

JLYLITY
NOTLOV

SUN0O
N3 JLIALLDY




/154 Organisation de la production et accidents en scierie

Annexe au rapport de recherche IRSST - RA-D26

4, Synthése des analyses d'accidents associés & des machines

Dans ce dernier chapitre de présentation des résultats, nous avons d'a-
bord présenté le risque relatif d'accidents associ#é aux machines qui sont
le plus souvent ressorties au cours des analyses, & cause de leur spéci-
ficité ou encore & cause du nombre important d'accidents qui leur étaient
associés. Nous avons aussi présenté les résultats des deux analyses des-
criptives des circonstances et conséquences d'accidents survenus prés de
machines. La premidre de ces analyses a porté sur l'ensemble des acci-
dents qui ont pu Btre associés A 1'une ou l'autre des machines employées
dans 1'une ou l'autre des phases de transformation de la matiire ligneu-
se, que ce soit au sciage ou au rabotage. La seconde a plus particulidé-
rement porté sur ceux de ces accidents pour lesquels une perturbation
dans le processus de production a pu &tre identifiée lors de la consulta-
tion des déclarations d'accidents et de leur codification.

4.1 Le risque d'accidents pour certaines machines

Les deux indicateurs de fréquence et de gravité des accidents utilisés 2
ce niveau d'analyse ont mis en évidence que la déchiqueteuse, la refen-
deuse et la trongonneuse sont des machines autour desquelles 1'incidence
des accidents est beaucoup plus élevée gque celle que 1'on observe lorsque
toutes les machines sont confondues. Les écorceurs et les ébouteuses se
distinguent aussi de cette moyenne générale d'accidents par machine.

En ce qui a trait & la gravité des lésions, seuls les ébouteuses et les
déméleurs s'écartent de fagon notable de la moyenne observée pour l'en-
semble des machines. La durée moyenne d'absence par accident y est plus
importante qu’ailleurs.

4.2 Les situations types d'accidents associés 3 des machines

L'analyse des descripteurs des accidents associés & des machines utili-
sait comme variable active les descripteurs des lésions subies et des
circonstances dans lesquelles ces blessures ont eu lieu. Cette analyse
montre d'abord que le sidge de la lésion et son agent causal sont des
variables qui permettent ais@ment de scinder 1'ensemble des accidents
associés aux machines. Les lésions des yeux, du dos, des membres supé-
rieurs, du haut du corps ou encore des membres inférieurs semblent en
effet se produire dans des circonstances relativement homoggénes. A ces
sitges de lésion se greffent des circonstances relativement différentes
les unes des autres, selon que l'agent causal de la lésion identifié est
de la matidre ligneuse (planches ou billes), une partie de machine ou
encore un outil.
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Par ailleurs, plusieurs des scénarios d'accidents ressortis de cette
analyse sont trés semblables & ceux que les analyses antérieures avaient
permis de mettre en évidence, l'activité de travail demeurant une fois
de plus une variable importante pour cerner la situation dans laquelle
un accident se produit (déblocage, production, entretien des lieux, en-
tretien et réparation d'équipement).

De méme, il a pu étre observé que certaines de ces situations types
d'accidents ne se produisent pas au hasard selon le type de machines, la
phase de production, le type de bois produit dans une entreprise ou sa
capacité de production.

D'autres situations toutefois ont tendance a survenir dans des propor-
tions semblables aux proportions attendues 3 bien des niveaux de compa-
raison: irritations des yeux; chutes et heurts en cours de déplace-
ments; efforts excessifs en manipulant ou transportant du bois; bheurts
et coincements lors de l'entretien des lieux.

4,3 Les accidents associés a des perturbations

L'analyse des accidents associés & des perturbations rend pour sa part
relativement plus précises, historiquement {(chronologie des événements
avant la blessure), les circonstances d'occurrence des classes d'acci-
dents obtenues dans l'analyse de tous les accidents associés a des ma-
chines,

Elle rappelle aussi que certains types de perturbations, comme le bloca-
ge, la mauvaise circulation ou l'accumulation de bois, tendent 3 se pro-
duire un peu partout en scierie plutft que d'étre spécifique 4 une ma-
chine ou & une phase de production en particulier. Elle ajoute peu de
renseignements en ce qui a trait aux différences qui avaient déja été
agbservées & ce sujet.
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CHAPITRE B - Discussion

Dans les quatre chapitres qui ont précédé, nous avons brossé un portrait
des risques & la sécurité du travail encourus dans neuf entreprises du
secteur québécols des scieries. Nous nous sommes premiZrement penchées
sur le risque relatif d'accidents, en fréquence et en gravaité, selon plu-
sieurs niveaux d'observation: 1) celui, d'abord, des entreprises, toutes
phases de production confondues, en ne les différenciant d'aucune fagon
particuligre, puis en les regroupant selon leur capacité de production
relative ou selon le type de bois qu'elles produisent {(chapitre 4);
2) celui, ensuite, des diverses phases de transformation du bois d'oeu-
vre, toutes entreprises confondues (chapitre 4); 3) celui, enfin, de cer-
taines machines potentiellement plus & risque que les sautres (chapi-
tre 7).

Nous avons aussi décrit plusieurs situations types d'accidents, & partir
des variables descriptives des circonstances et faits accidentels {(chapi-
tres 5, 6 et 7). Puis, une fois les caractéristiques de ces situations
types établies, nous avons mesurd si celles-ci se distribuaient ou non au
hasard, selon les niveaux d'observation mentionnés plus haut. Lorsque
les résultats des analyses le permettaient, nous avons indiqué les recom-
mandations formulées pour contrer 1l'occurrence des situations types
observées. Ces recommandations portent 3 la fois sur l'organisation
technique et sur l'organisation humaine de la production.

Dans les pages qul suivent nous discutons des principaux résultats de
1'étude, en considérant d'abord ceux qui ont été obtenus en regard de la
fréquence et de la gravité des accidents et, par la suite, ceux qui ont
trait aux caractéristiques (circonstances et conséquences) des acci-
dents. Nous traitons au fur et & mesure des limites du matériel employé.

Nous abordons enfin, plus généralement, la portée et les limites de cette
étude, compte tenu des entreprises participantes, de leur nombre res-
treint et de leur structure hétérogekne.

1. Fréquence et gravité des accidents

Les analyses effectuées & propos de la fréquence et de la gqravité des
accidents du travail avaient essentiellement pour but 1'&tude de la dis-
tribution des risques d'accidents en fonction: 1) de caract@ristiques
générales d'entreprises, relatives au contexte de la production (capacité
de production et type de bois produit); 2) de descripteurs plus immédiats
de l'organisation de cette production, sur les lieux mémes de travail
(phases de production et machines employdes). Dans cette section, nous
discutons des constats faits a ce sujet, d'abord en regard de la fréquen-
ce des accidents, puis en regard de leur gravité.
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1.1 Fréquence des accidents

1.17.1 Comparaisons entre entreprises et groupes d'entreprises

Les corrélations obtenues entre le nombre d'accidents compensés, le nom-
bre de travailleurs, le nombre de machines et le volume hebdomadaire
moyen de production ont d'abord permis de constater que les meilleurs
prédicteurs de la variation dans le nombre d'accidents étaient le nombre
de travailleurs, suivi du volume de production: wune augmentation de 1'u-
ne ou l'autre de ces deux variables s'accompagnait d'une augmentation
conségquente du nombre d'accidents.

Dans le cas, au contraire, du nombre de machines, il a é&t& observé que
celui-ci variait en sens inverse du nombre d'accidents. Un accroissement
du nombre de machines se traduisait ainsi par une réduction du nombre
d'accidents.

Toutefois, le nombre de machines et le nombre de travailleurs se sont
avérés tres faiblement corrélés 1'un avec 1'autre.

Ces mémes observations ont pu &tre faites tant lorsque toutes les entre-
prises étaient confondues que lorsqu'elles étaient ventilées en diverses
catégories, soit selon leur capacité relative de production, soit selon
le type de bois qu'elles produisent.

Les analyses de variances effectuées en tenant compte de 1l'ensemble de
ces variables indiquaient, de surcroit, que des différences existaient,
entre groupes d'entreprises, dans la préd:iction du nombre d'accidents.

a) La capacité de production des entreprises

L'usage et la comparaison des indicateurs de fréquence des accidents ont
conduit 3 des résultats convergents avec ceux des analyses de variance.
Outre les différences dans la fréquence relative des accidents lorsque
les entreprises étaient comparées deux A deux, il a été observé que les
entreprises dans lesquelles 1'incidence des accidents est la plus élevée
sont celles dont la capacité de production est la plus grande (0,73),
suivies de celles de faible capacité (0,40). Les entreprises de capacité
moyenne ant une incidence d'accidents significativement plus basse (0,28)
que celles des autres groupes.

Cela signifie que le risque relatif d'accidents du travail est & son plus
bas dans les entreprises "moyennes", 14 ol le rapport du nombre de tra-
vailleurs sur le nombre de machines est modéré (2,7 & 4,2) et ol le nom-
bre de machines est inférieur & 50. 11 est prés d'une fois et demie plus
grand dans les petites entreprises, 1& ol un nombre élevé d'employés est
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requis par machine (6,7 et 7,3) et ol le nombre de machines demeure fai-
ble. 11 est prés de trois fois plus grand dans les grandes entreprises,
moins consommatrices de main-d'oeuvre mais possédant beaucoup de machi-
nes.

11 semble donc qu'il y ait un seuil, dans le rapport entre le nombre de
travailleurs et le nombre de machines, au-deld duquel les risques & la
sécurité augmentent, soit parce que beaucoup de main-d'oeuvre est requise
pour assurer le fonctionnement adéquat du processus et de la machinerie
en place, soit parce que cette main-d'oeuvre est insuffisante et que la
capacité de production est élevée.

b) Le type de bois produit

Le risque relatif d'accidents différe aussi significativement lorsque les
entreprises sont comparées sur la base du type de bois qu'elles produi-
sent., En effet, la production de bois d'oeuvre de dimensions variables
s'avére significativement plus i risque que celle de bois d'oeuvre de
dimension homogéne {(que du B pieds). L'incidence des accidents est de
0,50 dans le premier cas et de 0,43 dans le second. Cet é&cart est en
outre significataf.

11 se pourrait donc que les exigences de travail associées 3 la produc-
tion de bois de dimensions diversifiées accentuent les risques d'acci-
dents encourus en entreprise. Les résultats dont nous disposons ne nous
permettent pas aisément d'indiquer dans quelles phases de la production
ces risques sont les plus importants, le cas échéant. Il est possible,
cependant, que le sciage (phase 2) et 1'empilage et la classification
(phase 3) représentent des phases plus critiques que les autres, & cause
notamment des nombreuses opérations de tri et de "retour" qui y sont
effectuées.

1.1.2 Comparaisons entre phaseg de production et machines

L'absence d'informations relatives au nombre de travailleurs affectés @
chaque machine et dans chaque phase de production a limité les amalyses
qui pouvalent &tre faites & ces niveaux d'abservation. Nous avons néan-
molns procédé & des comparaisons du risque relatif d'accidents, en pondé-
rant le nombre d'accidents par le nombre de machines, de méme qu'hd une
analyse de variance.

a) Les phases de production

1} a d'abord été observé que c'est dans la premire phase de production,
12 ol les billes sont préparées en vue d'étre scides, que les corréla-
tions sont les meilleures entre le nombre d'accidents, d'une part, et le
nombre de machines ou le volume de production, d'autre part. Cette phase
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est suivie du sciage des billes et planches puils du rabotage. La sortie
des planches, aprdés éboutage et avant rabotage, se distingue assez nette-
ment des autres phases de production & cet égard. En outre, c'est dans
cette dernigére phase que la corrélation entre nombre de machines et volu-
me de production est la plus faible (0,53).

D'autre part, la comparaison du taux de fréquence "machine" de chacune de
ces phases de production, toutes entreprises confondues, met en évidence
le fait que le risque relatif d'accidents est plus important au sciage
que partout ailleurs {1,56). La sortie des planches et le rabotage sont
des phases de production dont le risque d'accidents est assez comparable
(1,17 et 1,02 respectivement). La préparation des billes, enfin, est la
phase dans laquelle le risque d'accidents est ressorti comme &tant le
plus faible (0,88).

Ces derniers constats s'expliqueraient vraisemblablement par les exigen-
ces de ftravaill requises, de la part des travailleurs, pour assurer le hbon
fonctionnement du processus. En effet, et nous y reviendrons plus loin,
le sciage des billes et planches, depuis les scies principales jusqu'aux
ébouteuses, est une phase de production & l'intérieur de laquelle les
activités de production, de déblocage et d'entretien-réparation sont
fréquemment associées A la survenue d'accidents. Ce sont par ailleurs,
nos résultats 1'indiquent, des activités a risque élevé d'accidents.

Une autre explication a trait au risque relatif d'accidents associé a
certaines des machines que l'on retrouve dans cette phase de production.
Les refendeuses, notamment, de méme que les ébouteuses, sont des machines
autour desquelles de nombreux accidents ont &t& enregistrés. Cela
influence donc le profil global de cette phase de production, toutes
machines confondues.

Rappelons aussi qu'il s'agit ici d'un taux d'incidence (dans chague phase
de production) dans leguel le nombre d'accidents enregistré a été pondéré
par le nombre de machines et non par le nombre de travailleurs employés.
Au niveau de comparaison des entreprises, comme chacun des trois
indicateurs de fréquence des accidents varient dans le méme sens, qu'ils
soient pondérés par le nombre de machines employées ou par le nombre de
travailleurs "exposés", il est possible de présumer que cela soit aussi
vraisemblable au niveau de comparaison des phases de production. En ce
cas, cela influencerait peu le profil des risques obtenus & ce dernier
niveau, s'il était pondéré par le nombre de travailleurs plutdt que par
le nombre de machines.

Par contre, si1 le nombre de travailleurs n'est pas distribug également
dans chaque phase de production, ce quil est fort possible, le risque
relatif d'accidents par phase de production pourrait changer, s'il était
pondéré par ce nombre. Comme cette information échappe au matériel dont
nous disposons, nous Ne pouvons mesurer cette dernikre hypothgse. Toute-
fois, des vérifications en ce sens seraient é&ventuellement & faire, pour
obtenir un portrait plus complet des risques d'accidents intra-entre-
prise.



Organisation de la production et accidents en scierie /161

IRSST - RA-026 Annexe au rapport de recherche

b) Les machines 3 risque

Les résultats des analyses indiquent que le risque relatif d'accidents
n'est pas non plus distribué au hasard entre les machines. Ceci ressort
d'abord assez clairement du calcul de taux d'incidence "machine" effectué
pour des machines auxquelles un nombre important d'accidents a E&té asso-
cié. Ces calculs ont mis en évidence le fait que le risque d'accidents
est supérieur & la moyenne, toutes machines confondues, aux déchiqueteu-
ses, trongonneuses et refendeuses, puis aux éZcorceurs et ébouteuses.

De plus, il est aussi ressortl que les accidents sont plus nombreux aux
machines dédides % la transformation de la matikre ligneuse qu'ils ne le
sont B d'autres machines, qu'elles solent requises pour la circulation

des billes, planches et résidus (convoyeurs), pour leur tri, leur classi-
fication ou leur empilage.

1.2 Gravité des accidents

1.2.1 Comparaisons entre entreprises et groupes d'entreprises

Au niveau agrégé des entreprises, trois indicateurs de la gravité relati-
ve des accidents ont &té employés: 1) la durée moyenne d'absence par
accident; 2) le taux annuel d'absence par travailleur; 3} le colt moyen
des l#sions. Alors que le colt moyen des l&sions varie fort peu d'un
niveau d'observation et de comparaison & l'autre, 1l a néanmoins été
constaté que le taux annuel d'absence par travailleur de méme que la
durée moyenne d'indemnisation par accident varient beaucoup d'une entre-
prise i l'autre. Lle colit moyen des lésions demeurant plutdt stable, nous
insisterons 1c1 davantage sur les deux autres indicateurs.

a) Le taux annuel d'absence par travailleur

Le taux annuel d'absence par travailleur varie beaucoup, tel qu'indiqué
plus haut, entre entreprises. De plus, il départage les entreprises sen-
siblement de la méme fagon que le taux d'incidence des accidents lorsque
l'on prend en considération leur capacité relative de production ou le
type de bois produit. En effet, les entreprises dont la capacité de pro-
duction est soit élevée, soit falble, enregistrent un taux annuel d'ab-
sence par travailleur significativement plus élevé que celles dont la
capacité de production est moyenne.

Ainsi, dans les entreprises employant un nombre élevé de travailleurs par
machine {capacité faible) ou encore dans celles qui emploient peu de tra-
vailleurs par machine mais beaucoup de machines, le risque relatif d'ac-
cidents par travailleur est plus élevé, non seulement en fréquence, mais
il 1'est aussi en gravité. Dans ces entreprises, les travailleurs se
blessent, proportionnellement, plus fréquemment et s'absentent, en moyen-
ne, annuellement, plus longtemps.
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Il en va de méme dans les entreprises productrices de bois de dimensions
variables, en comparaison de celles oli du bois de dimension homogéne est
produit.

b) La durée moyenne d'absence par lésion

La durée moyenne d'absence par lésion, pour sa part, varie peu selon le
type de bois produit. Elle est légérement plus Elevée dans les entreprai-
ses productrices de bois de dimension variable que dans celles qui pro-
duisent du bois de dimension homogéne, mais cet écart n'est pas signifi-
catif,

Cet indicateur, cependant, dissocie les entreprises dont la capacité de
production est faible des deux autres groupes d'entreprises. C'est en
effet dans les entreprises ol le rapport entre le nombre de travailleurs
et le nombre de machines est le plus grand que la durée moyenne d'indem-
nisation par lésion est la plus Eélevée. Il est & souligner, d'ailleurs,
qu'elle est prés de deux fois plus élevée que dans les deux autres caté-
gories d'entreprises (9,35 jours comparativement & 5,87, dans la moyenne
entreprise, et & 5,79 dans la grande). Il se peut que cela soit db au
fait que ce type d'entreprise ait tendance & ne déclarer que des acci-
dents graves.

1.2.2 Comparaisons entre phases de production et machines

A ces deux autres niveaux de comparaison, deux indicateurs ont été em-
ployés, ces indicateurs faisant abstraction du nombre de travailleurs
"exposés": la durée moyenne d'absence par 1ésion et le colt moyen des
lésions. Une fois de plus, le colt moyen des lésions varle fort peu &
Ces niveaux.

Dans le cas de la durée moyenne d'absence par lésion, contrairement aux
observations faites lors des comparaisons entre entreprises, de trés fai-
bles Ecarts ont &té observés entre phases de production, toutes entrepra-
ses confondues. Le sciage demeure en téte de liste, avec une durée
moyenne d'indemnisation de 6,87 jours par l&sion, mais il se différencie
peu de la préparation des billes (6,63 jours), du rabotage (6,59 jours),
ou encore de la sortie des planches, apré&s &boutage (6,11 jours).

Dans le cas des machines, seules les déchiqueteuses, les déméleurs et les
ébouteuses, se distinguent des autres machines étudides. Les déchique-
teuses, parce que la durée moyenne d'absence par lésion y est plus faible
que la moyenne (4,4 jours comparativement & 6,6 jours), les déméleurs et
€bouteuses, parce qu'elle y est plus élevée (7,3 et 8,4 jours respective-
ment).

1.3 Portée et lamites des analyses effectuées

Avant de passer & la discussion des résultats relatifs aux situations
types d'accidents, nous allons traiter de la portée et des limites des
analyses effectuées en regard de la fréguence et de la gravité des acci-
dents. Sont abordés tour & tour: 1) les variations dans les critéres
d'inclusion des accidents d'un niveau de comparaison & l'autre; 2) la
variation dans les dénominateurs et prédicteurs employés (nombre de tra-
vailleurs, nombre de machines); 3) les indicateurs employés.
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1.3.1 Les crit®res d'inclusion des accidents

a) Les accidents "compensés"

Quel que soit le niveau d'analyse considéré, un critére d'inclusion des
accidents est demeurd constant pour 1'étude de leur fréquence et de leur
gravité relatives: le fait que ce soit des accidents qui ont &té compen-
sés par la CSST, et donc, qui ont occasionné une absence de travail de la
part de 1l'accidenté.

Ce premier critdre avait &té retenu, rappelons-le, a cause de la grande
diversité dans le contenu des registres d'accidents des entreprises par-
ticipant & 1'8tude. Nous avons assumé que la variation inter-entreprise
dans le nombre d'accidents inscrits aux registres diminuait pour des
accidents nécessitant une compensation et dépendait relativement moins
des "pratiques" de prévention propres & chacune d'elles.

b) Les accidents associés & des machines

L'association de chaque accident du travail & une machine particuligre
d'une entreprise nous a servi & comparer le risque relatif d'accidents &
diverses machines au groupe de machines. Des résultats int&ressants ont
été obtenus par ce moyen.

Nous ne pouvons toutefois avancer que chacun des accidents compensés
survenus dans 1l'une ou l'autre des quatre phases de production & 1'étude
ont bel et bien &té associés & une machine spécifique: sur certaines
déclarations d'accidents, cette information était parfois inexistante.

Pour calculer et comparer les indicateurs utilisant cette information,
nous avons di assumer que ce biais était aléatoirement distribug. Il ne
1'est pas nécessairement entre entreprises, & cause de la qualité varia-
ble des déclarations d'accidents, mais il l'est possiblement dans chaque
entreprise, d'une machine & l'autre. Cela rend les résultats obtenus
relativement plus fiables.

1.3.2 Les dénominateurs ou prédicteurs employés

a) Le nombre de travailleurs

Le nombre de travailleurs, tous types d'emplois et tous postes de travail
confondus, s'est avéré le meilleur prédicteur de la variation dans le
nombre d'accidents. Compte tenu du manque d'information & ce sujet par
poste de travail ou par phase de production, 11 ne nous a pas été possi-
ble de raffiner nos analyses "intra-entreprises" en tenant compte de
cette variable.
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Cela n'invalide pas les résultats dont nous venons de discuter mais 1ls
sont peut-étre incomplets. Nous n'avons pas pu pousser davantage nos
analyses, sur la base d'un dénominateur constant, qui aurait pu étre
désagrégé au fur et & mesure que les niveaux d'observation se raffi-
naient. Ce dénominateur aurait tenu compte des variations possibles dans
le nombre moyen de travailleurs par machine, dans chaque phase de produc-
tion.

b) Le nombre de machines

Le nombre de machines incluses 3 chaque niveau de comparaison est une
donnée assez fiable puisqu'elle a pu &tre obtenue sur la base d'observa-
tions effectuées sur les lieux de travail, dans chaque entreprise.

11 nous apparait toutefois important de souligner & ce sujet que le nom-
bre de machines est une information qui donne d'abord et avant tout un
apercu de la capacitZ de production d'une entreprise. Ce nombre ne rend
cependant pas un portrait complet - ou suffisant - des caractéristiques
technologiques d'un processus, qur peuvent varier d'une entreprise &
1'autre ou, dans une méme phase de production, pour un nombre de machines
comparables. Ces considérations technologiques échappent & notre plan
d'analyse.

11 serait éventuellement opportun de les prendre en considération, dans
une &tude ultérieure, en vue de parfaire les comparaisons d'entreprises,
de phases de production et de machines, que ce soit en regard de la fré-
quence ou de la gravité des accidents.

c) Les indicateurs de fréquence et de gravité

En regard de la fréquence des accidents, les comparaisons entre entrepri-
ses et groupes d'entreprises ont été effectuées & partir des trois indi-
cateurs déja mentionnés. Lors des calculs et des comparaisons inter-
entreprises, il s'est avéré que ces trois indicateurs variaient systéma-
tiquement dans le méme sens. Nous ne savons pas si cela s'applique aussi
aux comparaisons intra-entreprises.

Il est & rappeler que le taux de fréquence est un indicateur plus fin que
le taux d'incidence, & cause de la précision qu'il inclut en regard de la
durde d'exposition. Comme il s'avire toutefois impossible de pratiquer
un test formel d'hypoth&se, pour des comparaisons de proportions (le test
t en 1l'occurrence), % partir de cet indicateur, nous avons employé& le
taux d'incidence {(travailleur) & des fins de comparaisons statistiques.

Les trois indicateurs de gravité des accidents ont pour leur part des
comportements assez dissemblables: 1) le colt moyen des lésions varie
fort peu, quel que soit le niveau de comparaison observé; 2) le taux
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annuel moyen d'absence par travailleur conduit & des résultats assez
semblables & ceux des indicateurs de fréguence des accidents; 3) la durée
moyenne d'absence par lé&sion ne se différencie de fagon notable que lors-
que les entreprises sont comparées en fonction de leur capacité relative
de production.

De ces trois indicateurs, la durde annuelle moyenne d'absence par tra-
vailleur est peut-étre celui qui est le plus utile, parce qu'il tient
compte, lui aussi, du nombre de travailleurs exposés. Les deux autres
indicateurs font abstraction de ce paramétre.

2. Les analyses descriptives des accidents

Plusieurs situations types d'accidents du travail ont été décrites tout
au long des chapitres 5, 6 et 7. Ce ne sont pas toutes des situations
différentes les unes des autres, au contraire, mais des spécificités par-
ticulidres se sont profildes & mesure que l'univers des accidents &tudiés
se limitait & des sous-ensembles de plus en plus précis: les phases de
production; les machines suxquelles des accidents ont &té associées, les
perturbations ayant enclenché un processus accidentel.

Dans le texte quir suit, nous faisons d'abord un survol des principales
situations d'accidents ressorties des analyses, rappelons leur distribu-
tion aux niveaux d'analyses privilégiées dans cette é&tude, le cas
&chéant, pour ensuite discuter de la portée pratique et théorique de ces
résultats.

2,1 Rappel des situations types d'accidents

Les principales situations types d'accidents ressorties des analyses sont
présentées d'abord en tenant compte de celles qui ont &té associées & des
activités de travail particulidres, puis de celles qui tendent & se pro-
duire dans diverses activités et qui se distinguent d'abord et avant tout
en fonction du genre d'accidents ou de sikge et de la nature de la 1lésion
subie. Nous 1insisterons surtout sur les recommandations qui ont é&té
associées a ces situations.

2.1.1 Situations assoclées & des activitds de travail particulikres

L*analyse univariée des caractéristiques des accidents indiquait dé&ja que
les accidents se produisent & des fréquences variables selon 1l'activité
de travail en cours de réalisation. Les activités les plus souvent asso-
cides 3 la survenue d'accidents (tableau 3.5.22) sont d'abord et avant
tout celles de production immédiate (41,7%), ainsi que celles de débloca-
ge divers de la matitre ligneuse (19,3%). Ces premidres activités sont
suivies de travaux d'entretien et de réparation de la machinerie et des
équipements (19,3%), puis de ceux, plus particuliers, d'entretien des
lieux et espace de travail {(11,8%).
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De plus, l'analyse simultanée de 1'ensemble des descripteurs d'accidents
indique, pour sa part, que les circonstances dans lesquelles les acci-
dents tendent & survenir différent, dans bien des situations, en regard
de 1l'activité de travail en cours. C('est ce que révelent les résultats
présentés notamment aux chapitres 5 et 6. En effet, plusieurs des nom-
breuses classes d'accidents décrites dans ces chapitres regroupent des
sous-ensembles d'accidents qui découlent d'activités de travail bien pré-
cises. Le contenu de ces activités varie, certes, d'une phase de produc-
tion ou d'un poste de travail 3 l'autre, bien qu'elles se définissent
dans des termes semblables. Mais, en dépit de ces différences, l'activi-
té de travail demeure un facteur important de différenciation des cir-
constances d'accidents respectives & chaque situation type ressortie des

analyses.
a) Les taches de production et de déblocage

L'analyse de 1l'ensemble des accidents (chapitre 5) et 1'analyse par phase
de production {chapitre 6) illustrent gue les circonstances ou conséquen-
ces des accidents associées & des activités de production et déblocage
peuvent varier: 1) d'umne machine & une autre; 2) d'une phase de produc-
tion & une autre; 3) d'une entreprise ou d'un type d'entreprises & l'au-
tre. Nous revenons d'ailleurs sur ces différences dans les sections
ultérieures.

Toutefois, des constantes se sont tout de méme maintenues, en dépit de
cette ventilation des accidents par phase. Cela est vrai notamment en
regard des sitges de lésion les plus systématiquement 1€sés au cours de
ces activités de travail, ol qu'elles soient réalisées. Sur ce plan,
dans les entreprises & 1'étude, les membres supérieurs, les mains et les
doigts apparaissent fortement exposés. Le dos est aussi fréquemment
atteint.

De plus, 11 est & rappeler que les recommandations formul&es pour la preé-
vention de ces situations d'accidents sont elles aussi fort semblables.
La prudence et 1'emploi de méthodes de travail appropriées et sécuritai-
res sont des recommandations qui figurent fréquemment dans les déclara-
tions d'accidents, quelle que soit la situation d'accidents décrite. De
méme, en plus de la machinerie et des outils et équipements de travail,
que l'on souhaiterait voir améliorés, un certain nombre de suggestions
sont trds fréquentes: 1) 1l'amélioration du mode de circulation de la
matikre ligneuse sur les convoyeurs et dans les machines; 2) 1'améliora-
tion des points de chargement des billes et planches (avant et aprés
qu'elles soient trides): 3) 1l'ajout ou la modification de déméleurs;
4) 1'amélioration des aires de circulation de la matiére ligneuse, la ol
les billes et planches changent de direction; 5) 1'aménagement plus adé-
guat (et plus sécuritaire) des zones d'intervention; 6) le cadenassage
{arrét) des machines, le cas échéant; 7) le balancement de la capacité
des machines.
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b) Les taches d'entretien et de réparation de la machinerie

Parmi les divers travaux d'entretien et de réparation de la machinerie et
des &quipements en scierie, le changement et 1'ajustement des scies et
couteaux représente une thche & 1l'intérieur de laquelle des accidents se
produisent en nombre important, et cela est vrai dans chacune des phases
de transformation de la mati&re ligneuse. Les machines & risque de tels
accidents different bien sir d'une phase & 1'autre mais les circonstances
et conséquences de ces accidents sont fort comparables.

Comme pour les accidents se produisant en cours de production et débloca-
ge, les accidents qui surviennent lors de l'entretien et de la réparation
ont aussi, comme sikge de lésion cible, les membres supérieurs, mains et
doigts, de méme que le dos.

Les recommandations sont, en ce cas aussi, assez convergentes: 1) 1'em-
ploi1 d'outils et é&quipements de travail appropriés ou en bon état;
2) 1'aménagement amélioré des espaces de travail (zones d'intervention);
3) 1'emploi, par les travailleurs, de méthodes de travail sécuritaires et
d'équipements 1ndividuels de protection (gants); 4) la prudence.

c) L'entretien des lieux de travail

L'entretien des lieux (le nettoyage) est aussi une activité de travail
dans laquelle des accidents se produisent & plusieurs endroits dans les
scieries. Elles semblent néanmoins plus critiques & l'entrée de 1'usine,
132 ol se trouvent les déméleurs et écorceurs ainsi qu'd la sortie, 3
proximité des déchiqueteuses.

Associées & ces situations d'accidents, on retrouve fréquemment des con-
traintes d'exécution du travail religes & 1l'aménagement et a 1'exiguité
des lieux d'intervention. Dans bien des cas aussi, les outils de travail
employés sont peu adgquats ou endommagés.

En ce cas, les sikges de lésion atteints sont relativement plus diversi-
fids, mais le haut du corps (dos, abdomen, tdte et membres supérieurs)
semble plus exposé.

Les recommandations relatives & ces accidents portent sur: 1) 1'aména-
gement (design) plus sécuritaire des lieux d'intervention; 2) la fourni-
ture et 1'entretien d'outils de travail adéquats; 3) 1l'usage de méthodes
de travail plus sécuritaires; 4) la prudence.

2.1.2 Genres d'accidents se produisant en divers endroits

Par ailleurs, un certain nombre de situations d'accidents se différen-
cient davantage par le genre d'accidents qui survient et le sitge de
lésion conséguemment atteint que par l'activité de travail. Cela est



/168 Organisation de la production et accidents en scierie

Annexe au rapport de recherche IRSST - RA-026

essentiellement li& au fait gue ces types d'accidents peuvent survenir
dans diverses circonstances, impliquer diverses activités de travail et
se produire a plus d'un poste ou plus d'un lieu de travail. Trois types
d'accidents sont rappelés dans le texte qui suit: 1) les chutes et heurts
en cours de déplacement; 2) les lésions du dos en cours de production ou
d'entretien et de réparation; 3) les irritations aux yeux lors de travaux
a4 proximité des machines.

a) Les chutes et heurts en cours de déplacement

Ces accidents, relativement nombreux, surviennent soit lorsque le tra-
vailleur se déplace d'un endroit % un autre, dans l'usine ou dans la
cour, soit alors qu'il effectue une motion du corps dans une posture
inconfortable ou instable. Les déplacements identifiés dans les déclara-
tions d'accidents étaient requis pour des activités de production ou de
déblocage (& étre effectués) ou, dans certains autres cas, pour des acti-
vités indéfinies.

Au moment de ces déplacements (ou motions du corps) le travailleur, chu-
te, trébuche, tombe au sol ou heurte une pikce d'équipement ou de bois.
Les membres inférieurs sont ceux qui sont les plus souvent touchés.

Pour ces accidents, les recommandations formulées portent sur: 1) 1'en-
tretien préventif des lieux et espaces de travail; 2) 1'amélioration du
mode de circulation de la matigére ligneuse sur les convoyeurs ou dans les
machines, pour réduire la nécessité de tels déplacements; 3) le port d'é-
quipements individuels de protection; 4) la prudence.

b) Les lésions du dos

Le dos, on le sait, est un sikége de l&sion fréquemment atteint. Dans les
accidents décrits dans les analyses, les travailleurs s'infligent des
blessures au dos lors de divers types d'actavité, en effectuant des
efforts physiques importants, en manipulant et déplagant des pigces de
bois ou de l'équipement. Les taches immédiates de production apparais-
sent dans la description de nombreux accidents ayant occasionné des bles-
sures au dos.

Pour prévenir l'occurrence de pareilles blessures, graves le plus sou-
vent, les recommandations formulées ont porté& davantage sur: 1) 1'usage
de méthodes de travail plus sécuritaires; 2) la fourniture et 1l'emploi
d'outils et é&quipements adaptés aux besoins particuliers des taches 3
effectuer; 3) la prudence. Certaines déclarations d'accidents incluaient
aussi des suggestions relatives & 1'aménagement des espaces de travail
et, une fois de plus, & l'amélioration du mode de circulation de la
matigre ligneuse, le cas échéant.
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c) Les 1rritations des yeux

Les irritations des yeux sont des blessures fréquentes en scierie. Elles
surviennent d'abord et avant tout lorsque les travailleurs s'affairent &
proximité des machines, en cours de production, de déblocage et d'entre-
tien des lieux. Plusieurs de ces blessures, en dépit de leur fréquence,
sont de faible gravité.

Pour leur prévention, outre le port de lunettes de scurité, il a été
suggéré d'améliorer les systZmes d'aspiration des rebuts et de ventila-
tion.

2.1.3 Accidents se produisant dans les ateliers ou dans la cour

Dans les ateliers et la cour, deux grands types d'accidents se produi-
sent: d'abord des accidents d'entretien et de réparation de parties de
machines ou de véhicules. Ensuite, des accidents en cours de déplace-
ment. Divers sikges de l&sion peuvent &tre atteints.

Les recommandations ressorties des analyses en ces cas sont diversifiées
et peu typées: méthodes, outils et espaces de travail; prudence, port
d'équipements individuels de protection.

™

2.2. Situations d'accidents associfes B certains types d'entreprises

L'ensemble des s:ituations d'accidents ressorties des analyses sont
représentées dans toutes les entreprises et, par le fait méme, dans les
regroupements d'entreprises qui ont été faits, soit en fonction de leur
capacité relative de production, soit en fonction du type de bois
qu'elles produisent. Dans le texte qui suit, nous insistons davantage
sur les situations d'accidents qui ont été& plus fortement représentées
qu'attendu dans certains regroupements d'entreprises.

2.2.%1 Capacité de production des entreprises

I1 a déja été mentionn& plus haut que la fréquence et la gravitg relat:-
ves des accidents variaient selon la capacité de production des entrepri-
ses. Les entreprises & faible et & forte capacité de production enregis-
trent une incidence et une gravité plus &levées d'accidents que celles de
capacité moyenne.

11 s'avkre de plus que certains types d'accidents ne sont pas alZatoire-
ment distribués entre ces catégories d'entreprises. Ainsi, dans les
entreprises & faible capacité de production, fortes consommatrices de
main-d'oeuvre par machine, les lé&sions du dos que les travailleurs s'in-
fligent en cours de production sont plus nombreuses qu'attendues. Il en
va de méme des blessures aux mains qul sont subies lors de l'entretien et
de la réparation de la machinerie et des é&quipements sur les lieux de
travail.
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Cela peut vraisemblablement s'expliguer par les exigences de travail
requises, de la part des travailleurs, dans des entreprises ol les res-
sources humaines sont fortement sollicit&es en cours de production, &
cause notamment du faible niveau d'avancement technologique ou "d'autono-
mie" des machines employées. Des interventions manuelles sont alors plus
fréquemment requises, les efforts physiques & fournir sont importants, et
le dos s'avere potentiellement plus exposé.

Dans le cas de 1'entretien et de la réparation sur les lieux de travail,
11 se peut que les contraintes d'exgcution de la téche observées dans le
portrait général des situations d'accidents associées & ces activités
soirent encore plus importantes dans la "petite" entreprise.

D'autre part, dans la grande entreprise, faible consommatrice de main-
d'oeuvre par machine mais forte utilisatrice de machines, c'est au scia-
ge, au début de cette phase de production ou & 1'éboutage que les acci-
dents sont plus nombreux qu'attendu. Il s'agit en outre ici d'accidents
qui se produisent en cours de production ou de déblocage, au moment ol
les travailleurs s'affairent & assurer le fonctionnement des machines et
la circulation correcte de la matidre ligneuse sur les convoyeurs d'accés
aux machines. Le deqré possiblement plus élevé de la production dans ces
entreprises peut largement contribuer & expliquer ce constat.

Enfin, dans les entreprises de capacité de production moyenne, les acci-
dents les plus fortement reprédsentés (en proportion) sont des accidents
qul se produisent lors de téches comnexes 3 la production: 1) les chutes
et heurts en cours de déplacement; 2) les blessures subies en cours de
nettoyage ou encore de déblocage & proximité soit des écorceurs, soit des
déchiqueteuses.

Les autres situations d'accidents se produisant en cours de production,
de déblocage ou d'entretien-réparation ne sont pas plus ou moins forte-
ment représentées qu'attendu dans 1'une ou l'autre de ces classes
d'entreprises.

2.2.2 Type de bois produit

Les entreprises qui produisent du bois de dimensions variables cumulent
par ailleurs plus d'accidents qu'attendu dans deux situations de produc-
tion et de déblocage, au sciage: 1) celles qui incluent des accidents se
produisant au début du sciage; 2) celles qui incluent des accidents se
produisant & 1'éboutage. L‘'autre classe d'accidents sur-représentée dans
ces entreprises est celle qur concerne les accidents subis en cours de

déblocage et de nettoyage % proximité des &corceurs et des déchiqueteu-
SES.

Dans les entreprises productrices de bois de dimension homogéne (8 pieds)
les accidents sont d'autre part plus nombreux qu'attendu au classage, &
1'empilage et au rabotage, lors d'activités de déblocage.
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I1 semble donc que le type de bois produit dans une entreprise peut gtre
un facteur de différenciation de la nature des risques d'accidents ren-
contrés et, peut-&tre aussi, des lieux de travail les plus & risque.

2.2.3 Limites des observations faites

Le contenu variable des registres d'accidents des entreprises exige néan-
moins une certaine prudence dans l'extrapolation de ces dernikéres obser-
vations sur la répartition des classes d'accidents par sous-groupe d'en-
treprises. En effet, dans la mesure ol les analyses descriptives des
accidents ont porté sur l'emsemble des accidents décrits aux registres
des entreprises et dans la mesure aussil ol l'enregistrement des accidents
et incidents aux registres varie et est fort hé&térogéne d'une entreprise
B3 l'autre, 11 est difficile de parler de sur ou de sous-représentation
relative de classes d'accidents dans des sous-groupes d'entreprises.

Les résultats obtenus par de telles analyses, compte tenu des informa-
tions dont nous disposions, ont un caracteére plutdt indicatif. Rappe-
lons, & titre d'exemple, que l'entreprise 11 possédait, dans ses regis-
tres d'accidents, un nombre important de rapports d'accidents/incidents,
dont une faible proportion étaient des accidents compensés par la (SST,
Cela n'était pas le cas de plusieurs autres entreprises. Il se peut donc
que le profil de risque de cette entreprise, ot de nombreux accidents/
incidents se sont produits aux écorceurs incidemment, influence le profil
plus général des entreprises de capacité de production moyenne, dont il
fait partie, ou de celui des entreprises productrices de bois de dimen-
sions variables.

2.3 Situations d'accidents associées A certaines phases de production
ou 3 certains types de machines

2.3.1 Phases de production

Les trois analyses présentées au chapitre 6 ont permis d'obtenir un pro-
fil plus é&laboré des situations d'accidents les plus typiques de chaque
phase de production et, par le fait méme, des machines qui y sont inclu-
ses. Ces analyses ont donc contribué A& mieux définir la nature des
risques d'accidents encourus tout au long du processus de fabrication du
bois d'oeuvre. Un total de 28 situations types d'accidents auront été
décrites par 1'intermédiaire de ces analyses.

Au chapitre 5, 1l avait &té& observé, auparavant, que plusieurs des situa-
tions d'accidents ressorties de l'analyse de l'ensemble des accidents se
produisaient dans 3 peu pres toutes les phases de production, qu'elles
découlent d'actaivités de travail particulitdres ou encore qu'elles se
traduisent par des genres d'accidents applicables & plus d'ume activité.
Ces observations préliminaires se sont confirmées dans les analyses de
chacun des trois sous-ensembles d'accidents abordés au chapitre 6.
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Nous insisterons maintenant davantage sur les situations d'accidents plus
spécifiquement associées & chacune des phases de production, & travers
1'ensemble des analyses descriptives des accidents.

A 1'entrée des billes, lors de leur préparation avant le sciage, les
situations d'accidents les plus importantes, en nombre, sont les suivan-
tes: 1) les accidents de déblocage, sur les machines et convoyeurs, dans
lesquels des outils particuliers sont employés (gaffe; pic; crochets;
tourne-grume): 2) les lésions du dos assocides & la manipulation de
billes en cours de production; 3) les lésions du dos survenant en cours
de nettoyage B proximité (sous) des machines (1'8corceur notamment);
4} les chutes et heurts en cours de déplacement du travailleur d'un
endroit & un autre.

Au sciage, les situations d'accidents dans lesquelles des blessures aux
mains sont subies sont tr&s fréquentes: 1} les accidents en cours de
production et de déblocage & 1'Ebouteuse; 2) les accidents de déblocage
sur les convoyeurs dans lesquels le travailleur est heurté par un objet
qu'il ne manipule pas, mais quil vient lui coincer les mains ou doigts;
3) les accidents de production et de déblocage se produisant, en particu-
lier, & 1l'entrée du sciage 13 ol se retrouvent les scies principales
(scie B ruban, équarrisseuse-déchiqueteuse, déligneuse-déchigueteuse) et
les refendeuses.

Au classage, & 1l'empilage et au rabotage, plusieurs situations d'acci-
dents sont associfes & la manipulation de planches qul occasionnent, dans
bien des cas, des lé&sions des mains et doigts. Ces accidents se produi-

sent principalement au classage et & l'empilage. Aussi, comme il en a
€té question & maintes reprises, des accidents nombreux se produisent

également B la déchiqueteuse, en cours de déblocage ou de nettoyage. La
projection de morceaux et particules de bois est fréquente & proximité de
cette machine.

I1 est & rappeler enfin que les irritations des yeux, lors de travaux &
proximité des machines, de méme que les coupures aux mains lors de chan-
gements et ajustements de scies et couteaux, sont des accidents suscep-
tibles de se produire un peu partout dans les usines de sciage et de
rabotage.

2.3.2 Certains types de machines

Un autre résultat & menticnner est le fait que les classes d'accidents ne
soient pas réparties au hasard, selen le type de machines considérées.
Ce résultat, toutefois, s'explique largement par le programme fonctionnel
qul a &té fait des machines: 1) transformation de la matidre ligneuse;
2) démélage; 3) acheminement d'une machine & 1'autre, par convoyeur;
4) préparation des billes; 5) classage et empilage des planches. Ainsi,
sauf dans le cas des déméleurs et convoyeurs, plusieurs de ces types de
machines sont trés spécifiquement localisés dans 1l'une ou l'autre des
phases de production.
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Rappelons néanmoins gue les convoyeurs et les machines de transformation
de la matigére ligneuse sont les machines qui ont &té le plus fréguemment
relevés dans le contexte descriptif des accidents. Incidemment, les
accidents se produisant au cours de production ou de déblocage sont
fortement associés & ces types de machines.

Aussi, les résultats des analyses présentées au chapitre 7 donnent wun
portrait relativement exhaustif des situations d'accidents et blessures
types associfes & certaines machines ou & des groupes de machines. Les
mesures de prévention associes & ces situations d'accidents y sont aussi
spécifiées.

3. Portée et limites de 1'étude

3.1 Les enireprises

Cette étude a &té réalisge dans un nombre restreint d'entreprises dont on
ne peut présumer du caractére représentatif & 1l'échelle du secteur québé-
cois des scieries. Ces entreprises, de taille et de production diverses,
nous ont permis de comparer les risques & la sécurité du travail dans
plusieurs types de processus et des constats fort intéressants se sont
dégagés de ces comparaisons, qu'il s'agisse de la fréquence, de la gra-
vité ou des caractéristiques des accidents.

11 est plus que probable que les situations d'accidents dé&crites tout au
long des analyses permettent d'établir un portrait relativement exhaustif
des risques qualitatifs d'accidents rencontrés dans ce secteur d'activa-

té, méme si neuf entreprises seulement ont servi & documenter les cir-
constances et caractéristiques des accidents analysés.

Toutefors, 1l ne nous est pas possible de préciser 1'importance relative
de chacune de ces situat:ions d'accidents pour tout le secteur des scie-
ries, puisque notre échantillon d'entreprises n'a pas été aléatoirement
prélevé et que, de ce fait, nmous ne connaissons pas son niveau de repré-
sentativité & cette échelle.

Rappelons néanmoins que ce secteur est largement constitué d'entreprises
de petite taille, employant un faible nombre de travailleurs. Ces
dernigéres, cependant, ne contribuent qu'd une mince proportion de la pro-
duction sectorielle, concentrée dans la grande et la moyenne entreprises.

D'autre part, comme cela a été souligné précédemment, le degré d'avance-
ment technologique des entreprises couvertes n'ayant pas &té& apprécié,
certaines nuances quantitatives et qualitatives peuvent avoir é&chappé &
notre étude. L'implantation de nouvelles technologies de production dans
ce secteur d'activité& qui s'est amorcée depuls quelques années nous inci-
te & penser que ces considératilons devraient &tre prises en compte dans
une étude ultérieure. Et ce, non seulement parce que les risques 3 la
sécurité peuvent &tre modifiés par de tels changements, mais aussl parce
que les moyens de les prévenir ne sont peut-&tre pas 1dentiques.
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3,2 Les machines et phases de production

Ces nuances technologiques n'ont pu &tre faites, non plus, en regard des
caractéristiques technologiques des machines & 1'Btude. A ce niveau
donc, les situations d'accidents décrites en relation avec des machines
particuligres font abstraction de variantes technologiques possibles.

Il serait vraisemblablement utile de pousser davantage une telle étude,
dans le cas particulier des machines du sciage, 1& ol les risques a la
sécurité sont les plus élevés, ou encore, dans le cas de machines comme
les écorceurs et déchiqueteuses, associées, elles aussi, & un risque
relatif d'accidents important.

3.3 Portée de 1'étude

A la lumikre des résultats obtenus, et malgré les réserves mentionnées
plus haut, 1l nous apparait possible de retourner aux entreprises du
secteur un matériel susceptible de répondre aux attentes exprimées. Nous
avons brossg£ un portrait 2 la fois plus complet et plus riche de
situations types d'accidents se produisant dans ce secteur d'activité;
nous avons donné un apergu de la rTépartition des risques d'accidents,
quantitativement et qualitativement, & partir de comparaisons inter ou
intra-entreprises; nous avons spécifié les recommandations les plus
fréquemment formulées pour la prévention de chacune des situations
d'accidents décrites.

L'efficacité réelle de ces mesures de prévention ne pourra cependant &tre
appréciée que lorsqu'elles seront implantées en milieu de travail. A ce
stade, nous pouvons raisonnablement avancer qu'elles sont susceptibles de
réduire les risques a la sécurité du travail en scierie, parce qu'elles
ont &t formulées par des gens du milieu - et archivées dans les
registres d'accidents - ou encore parce qu'elles ont &té faites par des
intervenants {professionnels scientifiques) qui ont acquis plusieurs
années d'expertise dans ce secteur d'activité.
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CONCLUSION ET RECOMMANDATIONS

Au terme de cette étude, nous croyons étre parvenues & une définition 2
la fois plus précise et plus exhaustive des risques & la sécurité du
travail rencontrés dans le secteur des scieries, qu'il s'agisse de leur
frégquence et de leur gravité relatives ou encore des circonstances dans
lesquelles ils surviennent.

Est-il wutile de rappeler que les risques, quantitativement et
gualitativement, ne sont pas distribu&s au hasard, & 1l'intérieur des
entreprises comme d'une entreprise & l'autre.

A titre de rappel, les recommandations formuldes pour réduire les
différents types d'accidents survenant aux machines de chaque phase de
production, dans les ateliers et dans la cour sont synthétisées aux
tableaux 8.1 & 8.4.

A la lumidre des r&sultats obtenus, nous pensons étre en mesure de
retourner aux entreprises du secteur un matériel susceptible de ré&pondre
aux attentes exprimées.

Ce matériel pourra servir, au sein des entreprises, & 1'élaboration de
programmes dans lesquels 1la pré&vention des accidents pourra étre
envisagée de plusieurs manidres et points de vue, & plus ou moins court
terme.

I1 est a souhaiter que cette programmation mette & contribution ces
connaissances nouvelles de méme que 1l'expertise et le savoir qui existent
déja sur les lieux mémes de travail et que possddent ceux qui effectuent
ou supervisent ce travail,

L'efficacité réelle de ces mesures de prévention ne pourra néanmoins étre
appréciée que lorsqu'elles seront implantées en milieu de travail. A ce
stade, nous pouvons raisonnablement avancer qu'elles sont susceptibles de
réduire les risques 3 la sécurité du travail en scierie, parce qu'elles
ont été formulédes par les gens du miliev - et méme archivées dans les
registres d'accidents - ou encore parce qu'elles ont été faites par des
intervenants (professionnels scientifiques) qui ont acquis plusieurs
années d'expertise dans ce secteur dfactivaté,
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TABLEAU B.1: Recommandations formul&es pour réduire les types d'accidents
survenant aux machines employfes pour la préparation des

billes

Machine Type d'accidents Recommandat rons
Trongonneuse Transport ou manipulation Améliorer le comportement des
de billes piéces sur les convoyeurs et
(Lésion au dos) dans la machine
Améliorer le changement de
direction
Cadenasser
Ecorceur Accidents de déblocage Méthode de travail
(N'importe quel sikge) Aménagement du poste
Conception des machines
Cadenasser
Entretien-réparation Méthode de travail
{Main, doigt) Prudence
Division du travail
Entretien et utilisation d'équi-
pements et d'outils adéquats
Entretien autour des Formation, information
machines (Dos, téte) Aménagement du poste
Améliorer la circulation et le
flux des résidus
Irritation aux yeux EIP (lunettes)
Amélioration de la circulation
des résidus
Convoyeurs Production et déblacage Prudence

Déméleur & birlles

{Doigts)

Accidents en cours de
déblocage
(Bras, main)

Aménagement du poste
Amélioration de la circulation
dges billes dans les changements
de direction

Améliorer les points de
chargement

Méthode de travail
Am&lioration de la circulation
AmZnagement et entretien des
postes de travail
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TABLEAU 8.2: Recommandations formulées pour réduire les types d'accidents
survenant aux machines du sciage

Machine - Type d'accidents Recommandations
Refendeuse Entretien-réparation . Prudence
(N'importe quel sikge) . Utilisation d'outils adéquats
Chutes et heurts en cours . Prudence
de déplacement . Am&lioration de la circulation
(Jambe, pied) du bois
Accidents de déblocage . Méthode de travail
(Bras, main) . Prudence

. Utilisation d'outils et d'équi-
pements adéquats
. Cadenasser

f£fforts excessifs en cours . Aménagement du poste
de production . Méthode de travail
{Dos) . Amélioration de la circulation

du bois sur les machines et
les convoyeurs

. Balancement des capacités
machine-convoyeur

Déligneuse- Production . Aménagement espace de travail
déchiqueteuse (Lésions des membres . Améliorer la circulation du bois
supérieurs) . Ajouter un déméleur
. Améliorer les déméleurs
existants
Equarrisseuse- Déblocage . Améliorer la circulation du bois
déchiqueteuse (Lésions au dos)
Ebouteuse Accidents de production « Aménagement du poste et des
ou de déblocage espaces de travail
{Main, dos) . Méthode de travail
. Modification des déméleurs
Convoyeurs & Déblocage . Formation-information
chaine ou & bande {Té&te, main) . M&thode de travail

. Balancement des machines
. Amélioration de la circulation
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TABLEAU B.3: Recommandations formulées pour réduire les types d'accidents

survenant aux machines de la classification, de 1'empilage
et du rabotage des planches

Machine

Type d'accidents

Recommandat ions

Déchiqueteuse

Entretien
(Dos, épaules, hanche)

Entretien-réparation
(Doigts)

Déblocage
(N'importe quel sige)

Déméleur a planches Déblocage

Emp1leuse

Raboteuse

{N'importe quel si2qge)

Les heurts et les
colncements
{Bras)

Les efforts
(Dos)

Production
(Doigts)

Améliorer la conception des
machlines

Ajouter un garde

Etanchéité des machines
Stabilité de la matidre dans la
machine

EIP (gant)
Utilisation d'outils adéquats

Meilleure synchronisation des
machines dans l'usine
Amélioration de la circulation
des matériaux

Cadenasser

Ajouter un garde

Stab1lit& et entrée du bois
dans machine

Cadenasser

Amélioration de la circulation
du bois

Amélioration des machines et
des équipements

Utalisation d'outils et

d'égquipements adéquats

Prudence




Organisation de la production et accidents en scierie /179

IRSST - RA- 026 Annexe au rapport de recherche

TABLEAU 8.4: Recommandations formulées pour réduire les types d'accidents
survenant n'importe ol dans 1l'usine, dans les ateliers ou la
cour

Endroit

Type d'accidents

Recommandat ions

Machines dans

Les chutes en cours de

Prudence

l'usine déplacements . Entretien-préventif
(Jambe, pied) . Nettoyage régulier
Les efforts excessifs » Utilisation d'outils ou
(Dos} d'équipements adéquats
Irritations aux yeux . EIP (lunettes)
. Amélioration systéme
de ventilation et d'aspiration
Entretien-réparation . Méthode de travail
des équipements « Utilisation d'outils et
(main, doigt) d'équipements adéquats
. Entretien préventif des
machines
. EIP (gant)
Entretien des lieux + Formation, ainformation
(N'importe quel sikge) . Méthode de travail
. Aménagement du poste
» Circulation de la matidre
. Utilisation outils et équipe-
ments adéquats
. Améliorer l'étanchéirté
des machines
Ateliers Entretien-réparation . Méthode de travail
(Bras, main, doigt) . Prudence
Cour Les chutes d'un véhicule . Prudence

(Jambe, pied)

Entretien préventif
Nettoyage
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Annexe 1

Caractéristiques des machines utilisées
dans les entreprises participant a 1'étude




TABLEAU A 1.1 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L *ENTREPRISE 4

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 24

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES

TYPE REBUTS?

PREPARATION

Fusionnée avec le sciage

SCIAGE

Déméleur 4 billes 1 2 3

Refendeuse & scie multiple
fixe & arbres

Scie & ruban

Déligneuse & 2 lames

Déligneuse-déchiqueteuse

Ebouteuse

Tire-planche

Tire-planche

N T G S G Y
NWOMNNNW
OOMN=2MNMNN

Nombre total 8

SORTIE

Déméleur & planches
Démé&leur & planches
Classeur vertical
Empileuse
Déchiqueteuse

R N, R S Y |
MNRN =N
N OO W

Nombre total

=]

RABOTAGE

Ebouteuse

Classeur horizontal
Démgleur planches
Empileuse
Attacheuse
Décanteur

Raboteuse

Machine 3 lattes

T VL U G G Y
OO OMN-NGO
MMNMNOO WO W

Nombre total

= -]

Rebuts’: nan applicable
automatique
mécanligue

manuelle
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1
2
3



TABLEAU A 1.2 CARACTERISTIQUES DE {A MACHINERIE UTILISEE DANS
L "ENTREPRISE 5

NOMBREL TOTAL DE MACHINES: 10

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES
TYPE. REBUTS?

PREPARATION
Ecorceur 1 2 2
SCIAGE
Scie principale 1 1 2
Refendeuse A& scie unique 1 1 2
Scie & ruban 1 1 i
Déligneuse & 2 lames 1 1 2
Ebouteuse 1 0 2
Nombre total S
SORTIE
Classeur manuel 1 1 0]
Empileuse 1 1 0
Déchiqueteuse 2 1 2
Nombre total 4
Rebutsl: 0 = non applicable

1 = automatique

2 = mécanique

3 = manuelle



TABLEAU A 1.3 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L "ENTREPRISE 6

NOMBRE TOTAL BE MACHINES: 59

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES
TYPE  REBUTS!
PREPARATION
Trongonneuse 2 0 2
Déméleur & billes 16 2 3
Ecorceur 6 2 2
Nombre total 24
SCIAGE
Refendeuse & scie multiple
fixe A arbres horizontaux 1 1 2

Scie & ruban 2 4 2
Déligneuse & 2 lames 1 2 1
Déligneuse-Déchiqueteuse 1 2 1
£quarrisseuse-déchiqueteuse 4 1 1
Tire-planche 3 2 0]
Ebouteuse 2 0 2
Nombre total 14
SORTIE
Déméleur & planches 4 2 3
Classeur vertical 2 2 0
Empileuse 2 2 0
Déchiqueteuse 1 3 2
Attacheuse 2 0 0
Nombre total 1
RABOTAGE
Désempileuse 1 o 2
Ebouteuse 2 0 2
Classeur horizontal 1 2 D
Empileuse 1 2 0
Machine & traitement 1 2 2
Raboteuse 1 0 2
Déchigueteuse 1 1 2
Déméleur & planches 1 2 3
Attacheuse 1 0 )
Nombre total 10
Rebutsl: 0 = non applicable

1 = automatique

2 = méecanique

3 = manuelle



TABLEAU A 1.4 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L '"ENTREPRISE 7

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 62

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES
TYPE  REBUTS!

PREPARATION
Trongonneuse 8 o 2
Déméleur 4 billes 10 yA 3
Ecorceur 8 2 2
Nombre total 26
SCIAGE
Scie & ruban 2 2 2
Equarrisseuse-déchiqueteuse 5 1 1
fhouteuse 2 0 2
Tire-planche 1 1 o
Nombre total 10
SORTIE
Classeur vertical 1 1 D
Classeur vertical 1 2 0]
Empa leuse 2 1 0
Empileuse 1 2 0
Attacheuse manuelle 1 0 8]
Déchiqueteuse 1 1 2
Déchiqueteuse 1 3 2
Nombre total 8
RABOTAGE
Déméleur a planches 2 1 3
£bouteuse 6 0 2
Classeur horizontal 2 2 b;
Empileuse 2 2 0
Désempileuse 1 0 2
Raboteuse 2 1] 2
Machine & lattes 1 0 2
Scie 4 ruban 1 3 2
Attacheuse 1 0 1]
Nombre total 18
Rebuts': 0 = non applicable

1 = automatique

2 = mécanigue

3 =

manuelle



TABLEAU A 1.5 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L 'ENTREPRISE 8

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 21

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES
TYPE  REBUTS]
PREPARATION
Trongonneuse 1 0 2
Démé&leur & billes 6 2 3
Ecorceur 2 2 2
Ecorceur 1 1 2
Nombre total 10
SCIAGE
Refendeuse & scies multiples
fixe & arbres horizontaux 1 1 2

Equarrisseuse-déchiqueteuse 1 1 1
Ebouteuse 1 0 2
Tire-planche 1 1 0
Nombre total 4
SORTIE
Déméleur a planches 2 2 3
Classeur horizontal 1 2 0
Empileuse 1 2 0
Déchiqueteuse 1 3 2
Raboteuse 1 0 2
Attacheuse 1 0 0
Nombre total 7
Rebutsl: 0 = non applicable

1 = automatique

2 = mécanique

3  manuelle



TABLEAU A 1.6 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L '"ENTREPRISE 9

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 39

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES
TYPE  REBUTS!
PREPARATION
Trongonneuse 3 0 2
Déméleur a billes i 2 3
Ecorceur 3 2 2
Bassin de trempage 1 0 3
Nombre total 18
SCIAGE
Refendeuse a scie multiple
fixe & arbres 1 2 2

Scie a ruban 1 2 2
Equarrisseuse-déchiqueteuse 2 1 1
Déligneuse-déchiqueteuse 1 2 1
Tire-planche 1 1 0
Nombre total 6
SORTIE
Déméleur & planches 2 1 3
Déméleur & planches 1 Vs 3
Classeur horizeontal 1 2 0
Emp1ileuse 1 2 0
Déchiqueteuse 1 2 2
Nombre total 6
RABOTAGE
Déméleur & planches 1 1 3
Ebouteuse 3 0 2
Classeur horizontal 1 2 0
Emp1leuse 1 2 0
Désempileuse 1 0 2
Raboteuse 1 0 2
Attacheuse 1 0 0
Nombre total 9
Rebutsl: 0 = non applicable

1 = automatigue

2 = mécanique

3 = manuelle



TABLEAU A 1.7 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L ENTREPRISE 10

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 39

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES

TYPE REBUTS

PREPARATIGN

Fusionnée avec le sciage

SCIAGE

Déméleur & billes 5 2
Déméleur A billes
Refendeuse & scie multiple

fixe & arbres horizontaux 2 1 2
Refendeuse a scies multiples

N
]
LS )

fixe & arbres verticaux 3 1 2
Déligneuse-déchiqueteuse 1 2 1
Equarrisseuse-déchiqueteuse 3 3 1
Tire-planche 4 3 0
Nombre total 19
SORTIE
Déméleur a planches 2 1 3
Empileuse 2 2 0
Déchiqueteuse 1 3 2
Déchiqueteuse 1 1 2
Nombre total 6
RABOTAGE
Déméleur a planches 1 1 3
Fbouteuse 3 0 2
Classeur horizontal 1 1 0
Empileuse 1 2 0
Empileuse 1 0 ]
Désempileuse 1 0 2
Désempileuse 2 1] 3
Raboteuse 1 0 2
Machine & lattes 1 0] 2
Tire-planches 1 3 0
Attacheuse 1 0 0
Nombre total 14

Rebuts!: non applicable
automatique
mécanique

manuelle

0
1
2
3



TABLEAU A 1.8 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L 'ENTREPRISE 11

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 32

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES

TYPE REBUTST

PREPARATION

Bassin de trempage 1 0 3
Trongonneuse 3 0 2
Déméleur 3 billes 5 2 2
Déméleur 3 billes 4 2 3
£corceur 3 2 z
Ecorceur 1 1 2
Nombre total 17

SCIAGE

Refendeuse a scies multiples
fixe a arbres horizontaux 1 1 2
Refendeuse & scies multiples

fixe & arbres horizontaux 1 2 2
Scie & ruban 1 2 2
Déligneuse-déchiqueteuse 1 2 1
Ebouteuse 1 0 2
fquarrisseuse-déchiqueteuse 2 1 1
Tire-planche 1 1 0
Tire-planche 1 3 0
Nombre total 9
SORTIE
Déméleur & planches 1 1 3
Démé&leur a planches 1 2 3
Classeur vertical 1 2 1]
Empileuse 1 2 0
Déchiqueteuse 1 1 2
Attacheuse 1 0 0
Nombre total 6
Rebutsl: 0 = non applicable

1 = automatique
2 = mécanique
3 = manuelle



TABLEAU A 1.9 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINERIE UTILISEE DANS
L 'ENTREPRISE 12

NOMBRE TOTAL DE MACHINES: 32

NOM DE LA MACHINE NOMBRE CARACTERISTIQUES
TYPE  REBUTS!
PREPARATION
Bassin de trempage 4 0] 3
Démé&leur & billes 6 2 2
Déméleur & billes [ 2 3
Ecorceur 3 2 2
Nombre total 19
SCIAGE
Refendeuse & scies multiples
fixe & arbres horizontaux 1 2 2

Scie & ruban 1 2 2
Refendeuse & scie unique 1 3 2
Déligneuse a 2 lames 1 1 3
fquarrisseuse-déchiqueteuse 2 1 1
Ebouteuse 1 0 2
Tire-planche 1 1 0
Nombre total 8
SORTIE
Déméleur & planches 1 2 3
Classeur horizontal 1 2 0
Emp1leuse 1 2 0
Empileuse 1 1 0
Déchiqueteuse 1 1 2
Nombre total 5
Rebuts?: 0 = non applicable

1 = automatique

2 = mécanigue

3 = manuelle



Annexe 2

Grille de compilation des renseignements
généraux obtenus dans chaque entreprise




FICHE D'IDENTIFICATION DE L'USINE

DATE: NE RIEN
INSCRIRE
REMPLI PAR: DANS CETTE
COLONNE

1. Nom de la scierie:

2. Type de production: feuillus %
résineux %
3. Volume de production: m3/an
m> /mois

4, Fermeture annuelle:

Du Au

1986

1987

5. Utilisation faite des copeaux, écorces et sciures:

Chauffage % | Revente % Autre %

Copeaux

Fcorces

Sciures




6. Age de la scieraie:

Modifications, s'il y a lieu

2.

NE RIEN
INSCRIRE
DANS CETTE
COLONNE

années

Modification

Année (date)

7. Changements technologiques depuis janvier '86:

Date

Description

B. Nombre d'employés:

Production Entretien-réparation

Travailleurs

Contremaitres|Travailleurs|Contremaitres

Quart de jour

Quart de soir

(uart de nuit




9. Durée de chaque quart:

Début (heure) Fin (heure)

Pause entretien
heure durée

Quart de jour

Entretien

Quart de soir

Entretien

Quart de nuit

Entretien

Autres (préciser)

10, Horaire de travail:

jours de travail; ——— jours de congé

11. Y a-t-il des rotations sur les quarts de travail?

Non

1

Oui; & tous les —————— jours

; le

jour de la semaine

3.

NE RIEN
INSCRIRE
DANS CETTE
COLONNE



4-

NE RIEN
INSCRIRE
DANS CETTE
COLONNE

12, Quels employés regoivent une prime ou un bonus de production?

il

Aucun

l-_J Ceux qui occupent les postes suivants:

13. Plan de 1'usine, liste des équipements et fiches techniques pour
chague machine (fabricant).

14. Cédule des mécaniciens pour les jours d'observation

Cédule des gens d'entretien pour les jours d'observation

15. Rapport(s) d'arrét de production % travers 1'usine pour les der-
niers mois;

Compilation de ces rapports, si disponibles.

———— ———— L — e — —— b ——rrm — t— — ot ror— —— S ——— ey ey e —

16. Photocopie des RE-1 compilés depuis janvier '86: RE-1 et rapports
d'accidents ou incidents, si disponibles.




Annexe 3

Informations reguises pour le calcul des
indicateurs de fréquence et de gravité
des lésions, entreprise par entreprise




Tableau A3.1 : ENTREPRISE 4 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 115

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colits
perte de temps de temps (nombre) (nombre) ($)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines a risque
LTrongonNnNeuse ......coee. - - - - -
Déméleur .....ecciiiiinnn 7 6 6 42 2 346
JECOrCBUr o .iiieienrasns - - - - -
.Refendeuse ............. 12 10 1 60 3 519
.Ebouteuse .......0neerns 15 7 2 158 2 737
.Déchiqueteuse .....c.c... 5 4 1 25 1 56k
.Empileyse, classeur .... 11 6 5 60 2 346
2.Troncons de production

.Préparation (entrée) ... - - - - -
Sciage ..iviereriiensnen 47 31 8 356 11 730
S To) o 75 X - SR 16 11 8 91 4 301
.Global sciage .......een 63 42 16 hn7 16 031
.Rabotage ...cecevecranan 17 9 8 89 3 519
.Global entreprise ...... 80 51 24 536 19 550
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sSciage ....cvceve 68 Ly 16 4sh 16 813
.Rabotage ......ccovvvune i8 9 8 89 3 519

.Global entreprise ...... 100 63 24 602 24 242




Tableau A3.2 : ENTREPRISE 5 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 14

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colts
perte de temps de temps ({nombre) (nombre) (%)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines A risque
.Trongonneuse ........... - - - - -
Déméleur ............... - - - - -
Ecorceur .........00.0.n. 0 0 1 0 0
.mmwmbamcmm ceerteastrens - - - = =
.Ebouteuse .............. 0 0 1 0 0
.Déchiqueteuse .......... 0 0 2 0 0
.Empileuse, classeur .... - - - - -
2.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 0 0 1 0 0
T Y- S 3 2 5 15 647
SOPtie .vvuivervennnnnnnn 5 5 2 53 2 356
.Global sciage .......... 8 7 8 68 3 003
Rabotage .....c.civvvnenn - - - - -
.Global entreprise ...... 8 7 8 68 3 003
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 8 7 8 68 3 003
.Rabotage .......... 0004 - - - -

.Global entreprise ...... 14 13 8 135 4 591




Tableau A3.3 : ENTREPRISE 6 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 214

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colits
perte de temps de temps {nombre) (nombre) (%)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines & risque
.TPONGONNEUSE «vvtraasans 28 25 2 138 10 006
Déméleur ............00n 17 11 21 T4 5 W62
Ecorceur .......c000ennn 4 4 6 30 2 055
.Refendeuse ............. b ] 1 17 1117
.Ebouteuse .....4 0000400 21 19 4 135 g9 228
.Déchiqueteuse .......... 11 8 2 23 1 457
.Empileuse, classeur .... 18 12 6 63 4 283
2.Trongons de production

.Préparation {entrée) ... 45 37 26 228 16 214
vSCIAEE +evravrnonrssanns 56 42 14 239 17 638
= T5T o o X - TR 26 17 12 89 6 238
.Global SCiBEE ....cvnnes 127 96 51 556 40 090
.Rabotage ....eciiviianne 26 23 10 146 9 424
.Global entreprise ...... 153 119 61 702 49 514
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .....onuue 167 134 51 842 58 552
LRabotage ......covvevenes by 38 10 207 13 657

.Global entreprise ...... 328 249 61 1 549 108 586




Tableau A3.4 : ENTREPRISE 7 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 224

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colits
perte de temps de temps (nombre) (nombre) ($)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines A risque
.TrONCONNEUSe +.vvveevans 8 4 8 24 2 085
Déméleur .........000nn 13 9 12 48 3 514
JEcorceur ......o0veeenns 4o 26 8 137 10 872
.ammmcmmcmm ceseesresennn - - - - -
.Ebouteuse .......0 0000, 18 12 8 71 5 K30
.Déchiqueteuse ...,...... 10 6 2 25 2 061
.Empileuse, classeur .... 12 8 6 42 3 308
2.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 77 50 27 265 20 669
SCIBEE viverrnenrennnnns 38 25 10 133 10 544
S0rtie vvinriennnnaann. 33 19 4 94 7 341
.Global sciage .......... 148 9} 41 492 38 554
.Rabotage ............... k6 22 18 127 10 44y
.Global entreprise ...... 194 116 59 619 48 998
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 160 102 41 529 41 238
Rabotage .....ceveevnnnn 50 23 18 135 11 180

.Global entreprise ...... 325 197 59 1 035 80 907




Tableau A3.5 : ENTREPRISE 8 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 40

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colits
perte de temps de temps {nombre) (nombre) ($)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines a risque
LTronConneuse .veeeseesee 2 2 1 30 920
Déméleur ......c.oeieunen 9 9 8 84 3 308
BCorceur ....vcceavannan 11 11 3 110 4 835
.Refendeuse ............. 5 5 1 33 1572
.Ebouteuse ......c00uunnn 4 b 1 21 1 346
.Déchiqueteuse ...veeveus 3 2 1 24 1 141
.Empileuse, classeur .... 1 1 2 3 5
2.Trongons de production

.Préparation (entrée)} ... 22 22 11 224 9 063
SCIARE ciivrireiiianians 10 10 4 68 3 521
SOFti€ vvevevenrennvoes 5 4 7 37 1 574
.Global sciage ......o00. 37 36 22 329 14 158
-mmcowmmm s B s A B BEEE I ERE P E RN - - - - -
.Global entreprise ...... 37 36 22 329 14 158
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global SCiBEge +cceevnaee 39 36 22 334 14 519
.Rabotage ......cc0veuve. - - - - -
.Global entreprise ...... Bi» 4o 22 351 15 535

* Décés



Tableau A3.6 : ENTREPRISE 9 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 95

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colits
perte de temps de temps (nombre) (nombre) ($)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines a risque
.Trongonneuse ........... - - 3 - -
.@mamwmcw seessatetantran 3 3 15 22 1 261
LECOPCRUr . .vviniiinnsrns 3 3 3 18 1 110
-Refendeuse ............. - - 1 - -
.Ebouteuse ... .ov0uvnnen 1 1 3 6 370
.Déchiqueteuse .......... 1 1 1 6 370
.Empileuse, classeur .... 3 2 b 12 729
2,.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 6 6 19 36 2179
Sciage viiiireieniiennnn 0 0 6 0 0
s To3 ol v - 2 2 6 16 932
.Global sciage .......v.. 8 8 31 52 3 111
.Rabotage ............... 7 6 9 31 1 86l
.Global entreprise ...... 15 14 4o 83 4 975
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 10 10 31 66 4 221
.Rabotage ......veveveann 7 6 9 31 864

1
.Global entreprise ...... 22 21 4o 135 8 310




Tableau A3.7 : ENTREPRISE 10 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 192

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colts
perte de temps de temps (nombre) (nombre) ($)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines a risque
.Trongonneuse ....cou0ce- - , - - - -
.Déméleur ......oiiniians 9 9 9 64 3 217
Ecorceur ......cc0c00000 - - - = -
.Refendeuse ............. 10 9 5 67 4 226
Ebouteuse .....cvcvuviene 4 2 3 5 318
.Déchiqueteuse .......... 6 4y 2 9 670
.Empileuse, classeur .... 13 11 3 76 4 732
2.Trongons de production

.Préparation {entrée) ... - - - - -
SCiAEE iviiiianannreias 36 34 16 215 13 012
S0rtie J.vaversiienianas 20 16 10 90 5 351
.Global sciage ....cceeee 56 50 26 305 18 1363
.RADOLALE ...vreeerennnns 16 11 12 75 4 995
.Global entreprise ...... 72 61 38 380 23 358
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 65 57 26 366 21 846
.Rabotage ......cv0cneeuns 24 18 12 117 8 038

.Global entreprise ...... 110 91 38 590 36 329




Tableau A3.8 : ENTREPRISE 11 Durée d'cobservation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 66

Accidents Machines Indemnisation
Niveau d'ohservation
avec ou sans avec perte Jours Colts
perte de temps de temps (nombre) (nombre) (%)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines & risque
.Trongonneuse ........... 14 1 3 10 747
.Déméleur ............... 18 1 11 10 788
Ecorceur .......ci00v0nn.n 23 1 b 3 196
-Refendeuse ............. 22 3 2 16 754
.Ebouteuse ........c00u.n 21 1 1 4 247
.Déchiqueteuse .......... 21 6 1 22 1 784
.Empileuse, classeur .... 13 2 2 26 1 840
2.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 63 6 18 48 3 670
.Sciage ....iiiiiiinnnnns 67 8 9 36 2 141
=10 of v - SR 36 6 6 42 3 100
.Global sciage .......... 166 _ 20 33 126 8 911
.Rabotage .....c.v0veunnn - - - = =
.Global entreprise ...... 166 20 33 126 8 911
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage ...oveuve. 175 23 33 142 10 032

.Rabotage ......ov0ivune - - - - -
.Global entreprise ...... 224 33 33 192 14 557




Tableau A3.9 : ENTREPRISE 12 Durée d'observation: 1.75 an
Durée quotidienne des opérations: 17 heures
Nombre de travailleurs: 62

Accldents ’ Machines Indemnisation
Niveau d'observation
avec ou sans avec perte Jours Colts
perte de temps de temps (nombre) (nombre) ($)
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines A risque
LTronConNeusSe ...vvvevess - - - - =
DEMELEeur .....ceiianannn 5 5 13 41 1 925
.EcOorceur .....coevennens 16 13 3 89 5 005
.Refendeuse ............. 5 5 1 28 1 925
JEDOULEUSE .vvvveenennsnn 2 2 1 5 770
.Déchiqueteuse .......... 7 7 1 33 2 695
.Empileuse, classeur .... 3 3 2 11 1 155
2.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 26 21 20 140 8 035
LSciage v.iiiiiiiianianas 17 16 7 82 6 160
SOrti€ .ieevevacnnnnacns 17 17 5 81 6 545
.Global sciage ......ve0- 60 54 32 303 20 790
LRADOLAEE ...icvrreriannnn - - - - -
.Global entreprise ...... 60 54 32 303 20 790
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage ......eu00 68 62 32 323 23 870
.Rabotage ......c00rveare - - - - -

.Global entreprise ...... 77 71 32 351 27 335




Annexe 4

Indicateurs de fréquence et de gravité des
accidents, A chague niveau de comparaison,
pour chague entreprise




Tableau A%4.1: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1'entreprise 4

Fréquence Gravité

Niveau d'observation

TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES

1.Machines A& risque
.Trongonneuse ..........- - - -
.Déméleur ......oninainn. 0,81 7.00 391
LEBcorceur ......ii0000000. - - -
.Refendeuse .......... - 8,07 6,00 352
.Ebouteuse .......cc0000.. 2,82 22,57 391
.Déchiqueteuse .......... 3,23 6,25 391
.Empileuse, classeur .... 0,97 10,00 391
2.Troncons de production

.Préparation (entrée) ... - - -
SCiBEe ..iiiiiirianianas 3,13 11,48 379
Sortie ...iierernaneana- 1,11 8.27 391
.Global sciage .......... 2,12 10,64 382
.Rabotage .......c0cecuus 0.91 9,89 391
.Global entreprise ...... 1,71 10,51 383
ACCIDENTS MACHINES OU NON
MACHINES
.Global sciage ...ivvvenn 2,22 10,32 382
.Rabotage .....cevveenean 0,91 9,89 391

.Global entreprise ...... 2,12 9,56 385




Tableau A4.2: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1l'entreprise §

Fréquence Gravité
Niveau d'observation
TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines & risque
.TPONCONMNEUSE v evveaerasn - - -
.Qéméleur ............... - - -
.Ecorceur ........cvvve.e 0 0 0
.Refendeuse ........ 00004 - - -
.Ebouteuse .............. 0 o 0
.Déchiqueteuse .......... 0 0 Y]
.Empileuse, classeur .... - - -
2.Trongcons de production

.Préparation (entrée) ... 0 0 0
Scigge ciiiiiiiinnaannnn 0,70 7,50 324
Sortie c..iiiiiiiiianen. 4,36 10,60 471
.Global sciBge ....e00vas 1,53 9,71 429
.Rabotage .........00000s - - -
.Global entreprise ...... 1,53 9,71 429
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 1,53 9,71 429
.Rabotage ......ccciuuie - -

.Global entreprise ...... 2,83 10,38 353




Tableau Al4.3: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1'entreprise 6

Fréquence Graviteé
Niveau d'observation
TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES
1.Machines a risque
.TrONCONNEUSE +cessveenrs- 9,80 5,52 400
.Déméleur ........oiunnn. 0,41 6,73 hg7
Ecorceur ........ci0000 0.52 7.50 514
.Refendeuse ............. 3,14 4,25 279
.Ebouteuse .....ccvevcnan 3,73 7.11 486
.Déchiqueteuse .......... 3,14 2,88 182
.Empileuse, classeur .... 1,57 5,25 357
2.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 1,12 6,16 438
5C1880 vevrrrniniinianan 2,35 5,69 420
SOTti€ v.eiivevanrrnnnas 1,21 5,24 367
.Global SCiBEE «.eveeases 1,48 5.79 418
.Rabotage .....cvievvevn-- 1,80 6,35 410
.Global entreprise ...... 1,53 5,90 h16
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 2,06 6,28 437
.Rabotage ..vecceenannn .o 2,98 5,45 359

.Global entreprise ...... 3,20 6,22 436




Tableau A4.4: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
l'entreprise 7

Fréquence Gravité

Niveau d'observation

TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES

1.Machines a risque
.TrongoNNEeuse ........... 0,56 6,00 521
DEMEBlEUr vvvivrreanannn 0,84 5.33 390
JEcorceur ............... 3,66 5,27 418
.Befendeuse ............. - - -
JEbouteuse .......ce00n0n. 1,69 5,92 461
.Déchiqueteuse .......... 3,38 4,17 344
.Empileuse, classeur .... 1,50 5,25 44
2.Trongeons de production

.Préparation (entrée) ... 2,08 5,30 413
OCIAEE thi it 2,81 5,32 22
JCTe3 o 1 - S 5,34 4 .95 386
.Global sciage .......... 2,58 5,23 410
.Rabotage .......cvuveunn 1,38 5,77 475
.Global entreprise ...... 2,21 5,34 b2
ACCIDENTS MACHINES OU NON
MACHINES
.Global sciage .......... 2,80 5,19 4ok
.Rabotage ......ccvvunnn. 1,44 5,87 486

.Global entreprise ...... 3,76 5,25 11




Tableau A4.5: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1'entreprise 8

Fréquence Gravité

Niveau d'observation

TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES

1.Machines a risque
.Tronconneuse ......ceees 1,38 15,00 460
Déméleur ........c.i0nnn 0,78 9,33 368
Ecorceur .....cceeaeenns 2,53 10,00 440
-Refendeuse ............. 3,45 6,60 314
.EDOULEBUSE ...vvvenvenes 2,76 5,25 337
.Déchiqueteuse ......ve0. 1,38 12,00 570
.Empileuse, classeur .... 0,34 3,00 55
2.Trongons de production

.Préparation {entrée)} ... 1,38 10,18 12
SCiage .iiiiiincianaans 1,72 6,80 352
2T} o o I - 0,39 9,25 394
.Global sciage .......... 1,13 9,14 393
.Rabotage ......cie0uueu. - - -
.Global entreprise ...... 1,13 9,14 393
ACCIDENTS MACHINES OU NON
MACHINES
.Global sciage .......... 1,19 8,79 382
Aabotage ...ievencancens - - -

.Global entreprise ...... 1,25 8,77 388




Tableau A%4.6: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1l'entreprise 9

Fréquence Gravite
Niveau d'observation —_—
TI, DMAL oML
ACCIDENTS MACHINES
1 .Machines A risque
.TrONGONNEUSE +vuveaveaas 0 0 0
DEMELEUT +evrerrernnnnn. 0,12 7,33 420
Ecorceur ........00v0n.n 0,59 6,00 370
.Refendeuse ............. 0 0 0
Ebouteuse .......cc00nvnn 0,20 6,00 370
.Déchiqueteuse .....e004. 0,59 6,00 370
.Empileuse, classeur .... 0,29 6,00 364
2.Trongons de production

.Préparation {entrée) ... 0,19 6,00 362
Sciage ...ttt 0 0 0
Sortie .iiiiiiiiinienen. 0,20 8,00 Le6
.Global sciage .......... 0,15 6,50 389
.Rabotage .......c0vvnvee 0,39 5,17 311
.Global entreprise ...... 0,21 5,93 355
ACCIDENTS MACHINES OU NON

MACHINES

.Global sciage .......... 0,19 6,60 422
Rabotage ....cevivevenuen 0,39 5.17 311
.Global entreprise ...... 0,31 6,43 396




Tableau A%.7: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1l'entreprise 10

Fréquence Gravité

Niveau d'observation

TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES

1.Machines & risque
LTrongonneuse .......ce: - - -
.Qéméleur ............... 0,59 7,11 357
.Ecorceur ......cie00000-- - - -
.Refendeuse .......cvunn 1,05 7.44 470
.Ebouteuse .......c000a0. 0,39 2,50 159
.Déchiqueteuse .......... 1,17 2,25 168
.Empileuse, classeur .... 2,15 6,91 430
2.Troncons de production

.Préparation (entrée) ... - - -
Scigge ...cvieiiiiinnann 1,25 6,32 383
SOPtI€ tirviiininrinnnn- 0,94 5,63 334
.Global Eciafe .....evees 1,13 6,10 367
.Rabotage ......vecciuann 0,54 6,82 4=y
.Global entreprise ...... 0,94 6,23 383
ACCIDENTS MACHINES QU NON
MACHINES
.Global sciage .......... 1,28 6,42 383
.Rabotage .......coc0uuun 0,88 6,50 447

.Global entreprise ...... 1,40 6,80 399




Tableau A4.8: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1'entreprise 11

Fréquence Gravité

Niveau d'observation

TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES

1.Machines & risque
.Trongonneuse .....c..e.. 0,21 10,00 747
-DEmMELEUr ......e0ovunnnns 0,06 10,00 788
.Ecorceur ........iiunu.. 0,16 3,00 196
.Refendeuse ............. 0,94 5,33 251
.Ebouteuse .......00unu.. 0,62 &.00 247
.Déchiqueteuse .......... 3,75 3,67 297
.Empileuse, classeur . 0,63 13,00 920
2.Trongons de production

.Préparation (entrée) ... 0,21 8,00 612
L5CiBEE ittt 0,56 4,50 268
J21Y of o5 - S 0,63 7,00 517
.Global scigge .......... 0,38 6,30 bhe
.Rabotage ....cvvveeerans - - -
.Global entreprise ...... 0,38 6,30 4ye
ACCIDENTS MACHINES OU NON
MACHINES
.Global sciage .......... 0,44 6,17 436
.Rabotage ......o0vuvienn - - -

.Global entreprise ...... 0,62 5,82 41




Tableau A%4.9: Indicateurs de fréquence et de gravité des accidents pour
1'entreprise 12

Frégquence Gravité

Niveau d'observation

TI, DMAL CML
ACCIDENTS MACHINES

1.Machines & risque
LTrONGONNEUSE .vvvraenras - - -
.Déméleur ............... 0,26 8,20 385
LECOorceur .....eiiiennenn. 2,89 6,85 385
.Refendeuse ............. 3.33 5,60 385
.Ebouteuse .......c00nn.. 1,33 2,50 385
.Déchiqueteuse .......... 4,67 4 71 385
.Empileuse, classeur .... 1,00 3,67 385
2.Trongons de production

.Préparation (entrée} ... 0,70 6,67 385
SCIBEE cvvrrerirnnnnn “ee 1,52 5,13 385
LSOrtie s erie e 2,27 g.76 385
.Global scisge .......n.. 1,13 5,61 385
.Rabotage .....ccvvveenns - - -
.Global entreprise ...... 1,13 5,61 385
ACCIDENTS MACHINES OU NON
MACHINES
.Global scigge .v.eveenn. 1,29 5,21 385
.Rabotage ......... P -

.Global entreprise ...... 1,48 4 g4 385
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Variables incluses dans
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